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Ministério da Economia

GABINETE DO MINISTRO
DESPACHO DE 15 DE JUNHO DE 2022

Processo SEl n? 17944.101813/2022-82.

Interessado: Estado do Rio Grande do Norte

Assunto: Contrato de Confissdo e Refinanciamento de Dividas, a ser celebrado entre a Unido e o Estado do Rio Grande do Norte, com a interveniéncia do Banco do Brasil, nos
termos do disposto na Lei Complementar n2 178, de 13 de janeiro de 2021, e na Lei Estadual n2 11.036, de 10 de dezembro de 2021.

Tendo em vista as manifestagdes da Secretaria do Tesouro Nacional e da Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional quanto ao cumprimento dos requisitos legais aplicaveis, com

fundamento nos arts. 22 e 23 da Lei Complementar n? 178, de 2021, autorizo a celebragdo do contrato, observadas as normas legais e regulamentares pertinentes.

PAULO GUEDES
Ministro

CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR
COMITE-EXECUTIVO DE GESTAO

RESOLUCAO GECEX N2 354, DE 20 DE JUNHO DE 2022
Altera a Resolugdo Gecex n? 272, de 19 de novembro de 2021, e dd outras providéncias.

O COMITE-EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso das atribuicdes que Ihe confere o 72, incisos IV e V, do Decreto n? 10.044, de 4 de outubro de
2019, e considerando o disposto nas Diretrizes n2s 45, 46, 47, 48, 49, 50, 51, 52 e 54, de 2022, da Comissdo de Comércio do MERCOSUL - CCM, datadas de 31 de maio de 2022, na Resolugdo
n2 49, de 07 de novembro de 2019, do Grupo Mercado Comum - GMC, e de acordo com as deliberagdes de suas 1842, 1902 e 1912 reunides ordinarias, ocorridas em julho de 2021 e janeiro
e fevereiro de 2022, respectivamente, resolve: )

Art. 12 Ficam incluidos no Anexo IV da Resolugdo Gecex n? 272, de 19 de novembro de 2021, os produtos conforme descri¢Ges, aliquotas, e prazos discriminados no Anexo Unico
desta Resolugdo.

Art. 22 A Secretaria de Comércio Exterior do Ministério da Economia editara norma complementar visando estabelecer os critérios de alocacdo das quotas mencionadas nesta
Resolugao.

Art. 32 Tornam-se sem efeitos as Diretrizes da CCM n2 32/21, 60/21, 61/21, 62/21, 63/21, 78/21, 91/21, 92/21, 93/21, 94/21, 95/21 e 96/21, que foram revogadas pela Diretriz
da CCM n? 45/22, em conformidade com o art. 62 da Resolugdo GMC n2 49/19.

Art. 42 Esta Resolugdo entra em vigor em 24 de junho de 2022.

MARCELO PACHECO DOS GUARANYS
Presidente do Comité

Substituto
ANEXO UNICO
N2 EX | ALIQUOTA (%) DESCRICAO QUOTA UNIDADE QUOTA |ENQUADRAMENTO ANEXO RES. INI'CIOA DA TERMIANO DA
GMC 49/19 VIGENCIA VIGENCIA
001 0 Para a fabricacdo de detergentes em pd por secagem| 910.000 toneladas Art. 22 Inciso 2 24/06/2022 23/06/2023
em torre spray e por dry mix
- 0 Soroalbumina humana 206.750 frascos de 142g Art. 22 Inciso 1 05/11/2022 08/05/2023
002 2 Mancozeb técnico 3.500 toneladas Art. 22 Inciso 2 24/06/2022 23/06/2023
001 0 Copoliéster composto por acido isoftdlico e tereftalato 100 toneladas Art. 22 Inciso 1 24/06/2022 23/06/2023
de dimetila e pelos glicdis alifaticos etileno glicol e
neopentil glicol, de peso molecular médio entre 40.000
daltons e 50.000 daltons, apresentado em pellets
001 0 MDI polimérico, apresentado na forma liquida, sem| 120.000 toneladas Art. 22 Inciso 1 16/08/2022 15/08/2023
carga
001 0 Garrafas para envase exclusivo de cerveja 233.085 toneladas Art. 22 Inciso 2 24/06/2022 23/06/2023
002 0 Garrafas para envase exclusivo de cerveja, de| 452.524 toneladas Art. 22 Inciso 2 24/06/2022 23/06/2023
capacidade superior a 0,20 | mas ndo superior a 0,33 |
001 0 Pedivelas e suas partes, exceto as de pega unica| 4.600.000 unidades Art. 22 Inciso 1 24/06/2022 23/06/2023
(monobloco), para bicicletas e outros ciclos sem motor

RESOLUCAO GECEX N¢ 355, DE 20 DE JUNHO DE 2022

Prorroga a redugdo tempordria, para zero por cento, da aliquota do Imposto de
Importagdo ao amparo do artigo 50, alinea d, do Tratado de Montevidéu de 1980,
internalizado pelo Decreto Legislativo n? 66, de 16 de novembro de 1981, tendo por
objetivo facilitar o combate a pandemia do Corona Virus / Covid-19 e inclui novos
produtos na lista de redugdes tarifarias.

O COMITE-EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso das atribui¢cSes que lhe confere o art. 72, inciso IV, do Decreto n2 10.044,
de 07 de outubro de 2019, e tendo em vista o disposto no item "d" do artigo 50, do Tratado de Montevidéu de 1980, que instituiu a Associagdo Latino-Americana
de Integragdo (ALADI), e a deliberagdo de sua 1952 Reunido Ordinaria, ocorrida em 15 de junho de 2022, resolve:

Art. 19 Fica prorrogado, até 31 de dezembro de 2022, o prazo de término da vigéncia das redug¢des tarifarias de que trata o Anexo VIl da Resolugdo
n? 272, de 19 de novembro de 2021, do Comité-Executivo de Gestdo da Camara de Comércio Exterior.

Art. 22 Ficam incluidos no Anexo VII da Resolugdo n2 272, de 19 de novembro de 2021, do Comité-Executivo de Gestdo da Camara de Comércio Exterior,
os itens relacionados no Anexo Unico a esta Resolugdo.

Art. 32 Esta Resolugdo entra em vigor em 30 de junho de 2022.

MARCELO PACHECO DOS GUARANYS
Presidente do Comité

Substituto
ANEXO UNICO
NCM 2022 |N2 Descrigdo Inicio da | Término da
Ex vigéncia vigéncia
2937.19.50 - Oxitocina 01/07/2022 31/12/2022
3003.39.22 - Oxitocina 01/07/2022 31/12/2022
3003.39.99 004 | Contendo fludrocortisona 01/07/2022 31/12/2022
3003.49.90 005 | Contendo aminofilina 01/07/2022 31/12/2022
3003.90.49 005 |Contendo cloridrato de dopamina 01/07/2022 31/12/2022
3003.90.59 002 |Contendo neostigmina 01/07/2022 31/12/2022
3003.90.59 003 | Contendo rivastigmina 01/07/2022 31/12/2022
3003.90.99 010 |Solugdo injetavel, contendo Sulfato de Magnésio 01/07/2022 31/12/2022
3004.32.90 001 |Contendo fludrocortisona 01/07/2022 31/12/2022
3004.39.22 - Oxitocina 01/07/2022 31/12/2022
3004.90.49 003 | Contendo neostigmina 01/07/2022 31/12/2022
3004.90.49 004 |Contendo rivastigmina 01/07/2022 31/12/2022
3004.90.79 049 | Contendo nirmatrelvir e ritonavir 01/07/2022 31/12/2022

http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05152022062100038 que institui a Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil. Brasil

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico @ Documento assinado digitalmente conforme MP n2 2.200-2 de 24/08/2001, ICP



http://www.in.gov.br/autenticidade.html

DIARIO OFICIAL DA UNIAO - Segﬁo 1 ISSN 1677-7042 N2 115, terca-feira, 21 de junho de 2022

RESOLUGCAO GECEX N¢ 356, DE 20 DE JUNHO DE 2022
Altera para zero por cento as aliquotas do Imposto de Importagdo incidentes sobre os Bens de Capital que menciona, na condi¢do de Ex-tarifdrios.

O COMITE-EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso da atribuicdo que lhe confere o art. 72, inciso IV, do Decreto n? 10.044, de 4 de outubro de
2019, tendo em vista o disposto nas Decisdes n2s 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10, 57/10, 35/14, 25/15 e 08/21 do Conselho do Mercado Comum do Mercosul, e nos Decretos n2s 5.078,
de 11 de maio de 2004, e 5.901, de 20 de setembro de 2006, e na Portaria n2 309, de 24 de junho de 2019, do Ministério da Economia, e considerando a deliberagdo de sua 1952 Reunido,
ocorrida em 15 de junho de 2022, resolve:

Art. 12 Ficam excluidos do Anexo | da Resolugdo Gecex n2 322, de 4 de abril de 2022, os Ex-tarifarios listados no Anexo | desta Resolugdo.

Art. 22 Ficam excluidos do Anexo Il da Resolugdo Gecex n2 322, de 2022, os Ex-tarifarios listados no Anexo Il desta Resolugdo.

Art. 32 Ficam incluidos no Anexo | da Resolugdo Gecex n2 322, de 2022, os Ex-tarifarios listados no Anexo Ill desta Resolugdo.

Art. 42 Ficam incluidos no Anexo Il da Resolugdo Gecex n2 322, de 2022, os Ex-tarifarios listados no Anexo IV desta Resolugédo.

Art. 52 Esta Resolugdo entra em vigor sete dias apds a data de publicagdo.

MARCELO PACHECO DOS GUARANYS
Presidente do Comité

Substituto

ANEXO |
NCM N2 Ex
8419.39.00 181
8419.81.90 169
8421.21.00 228
8422.30.29 461
8424.90.90 063
8425.31.10 012
8426.91.00 037
8427.10.90 137
8431.31.10 062
8433.30.00 016
8433.40.00 047
8455.21.90 044
8456.11.19 036
8457.10.00 324
8457.10.00 508
8457.10.00 517
8457.10.00 540
8477.10.99 096
8479.10.90 072
8479.10.90 072
8479.89.99 048
8479.90.90 382
8483.40.10 357
8483.40.10 365
8504.40.90 413
8608.00.90 064
8905.10.00 014
9022.14.19 063
9027.89.99 351
9031.49.90 527

ANEXO I
NCM N2 Ex
8418.69.10 010

ANEXO Il

NCM Ne Descrigdo

Ex

8207.30.00 | 061 | Blocos de ferramentas de estampagem, com 4 pilares e rolos guiados, com quantidade de dobras/vincos compreendida entre 6 e 9, incluindo ferramentas tipo pung¢des de corte, mandris, matrizes (carboneto) e "strippers", totalmente
customizadas, préprias para serem empregadas em prensas de estampagem, para producdo de (case cup) estojo de municdo tipo cartucho, com capacidade de producio tedrica compreendida entre 61.200 e 81.000pecas/h.

8402.11.00 | 011 | Unidades de geragdo de vapor destinadas a produgdo de vapor e sua distribuicdo para propulsdo de um turbogerador de vapor de uma central termoeléctrica, operando em ciclo combinado em configuragdo 3 x 1, com capacidades nominais
de produgdo de 1.125t/h (HP- vapor de alta pressdo), 1.220t/h (RHR vapor de média pressdo reaquecido) e 87,1t/h (LP - vapor a baixa pressdo - vapor reaquecido a partir da mistura de 1.100t/h de vapor de retorno da turbina de alta
pressdo com 120t/h de vapor a média pressdo) e pressdes nominais de 18,2Mpa (HP), 3,66Mpa (RHR) e 0,59Mpa (LP), com circulagdo natural (IP e LP) e funcionamento "one-through/Benson" (para HP), recuperagdo de calor dos gases
quentes provenientes do escape da turbina a gas, 3 niveis de pressdo (LP, IP, HP), equipados com 3 caldeiras de recuperagdo de calor em tubos de dgua (HRSG), com estruturas de entrada de gas quente, 54 mddulos operacionais de
sobreaquecedores, evaporadores, economizadores, pré-aquecedores, tambores de armazenamento (LP, IP), separadores Benson (HP), tanques de sopro, vélvulas de desvio hidraulico, estruturas de suporte metélicas, acessos e plataformas,
isolagdo térmica e acustica, silenciadores, instrumentacdo e estruturas/estacas de exaustdo; sistema de circulagdo de &gua; estrutura metdlica e tubagem para distribuicdo de dgua e vapor; sistemas de fornecimento e controlo eléctrico

(PCC); bombas; vélvulas; sistema de amostragem e doseamento; permutador de calor; tanque de expansdo; filtros; sistema de tratamento de condensados.

8402.11.00 | 012 | Unidades funcionais para geragdo de vapor a partir da queima de licor negro, com capacidade maxima nominal de queima continua de licor negro (MCR) igual ou superior a 11.000tss/d (toneladas de sélidos secos por dia) e geragdo
nominal de vapor superaquecido igual ou superior a 1.800t/h com temperatura média nominal igual ou superior a 510 graus celsius e pressdo nominal igual ou superior a 98bar, contendo: caldeira aquatubular de recuperagdo de quimicos;
precipitadores eletrostaticos equipados com retificador do tipo SIR (Switched Integrated Rectifier); sistema de coleta e transporte de cinzas; misturadores de cinzas com licor negro; limpadores autométicos das portas de insuflamento de
ar; bracos robdticos para limpeza automadtica das bicas de escoamento de cinza fundida; trocadores de calor; ventiladores; tubulacdo; bombas; valvulas; instrumentos.

8402.20.00 | 002 | Caldeiras de vapor para recuperagdo de quimicos e geracdo de vapor para produgdo de energia a partir da queima de licor negro com concentracdo de sélidos secos de 80%, podendo também queimar combustiveis auxiliares, com
capacidade nominal de queima continua de licor negro (MCR) igual ou superior a 1.900tss/d (toneladas de sélidos secos por dia), producdo nominal de vapor superaquecido entre 299 e 319t/h, concentragdo de TRS, medido como H2S,
menor que 1mg/Nm3 para 8% de volume de 02, dotadas de: atemperadores, fornalha de tubos aletados sendo a parte inferior em Sanicro 28; economizadores; paredes de fechamento dos economizadores; superaquecedores primario,
secunddrio e tercidrio; banco gerador de vapor; tubuldo de vapor em ago carbono ASTM A302-B e internos; tubos de interligagdo das partes de pressdo; sistema de suspensdo da caldeira e dos dutos; teto da fornalha; caixas de ar;
limpadores automaticos das portas de ar; agitadores de licor negro; agitadores do tanque dissolvedor; bombas auxiliares; queimadores de partida com estagdo de valvulas; precipitadores eletrostaticos com fluxo de gas proveniente da
caldeira de até 99,4m3n/s, com concentragdo de particulado na entrada de até 18,2g/m3n para 8% volume de 02, e na saida de até 50mg/m3n para 8% de volume de 02; transportadores de cinzas com juntas e suportes; alimentador
rotativo de cinzas; recuperadores de calor de gases de combustdo; trocador de calor dos recuperadores de calor de gases de combustdo; condensador de dgua; medidores de nivel de

tambor com valvulas; calhas do banco gerador e dos economizadores; painéis tipo "sandwich", juntas de expansdo dos dutos; teto de seguranga para manuten¢do; portas de acesso; parede de seguranga das bicas de fundido; vélvulas
de seguranca; vélvulas tipo "damper", silenciadores das valvulas de seguranca; estacdo de coleta de amostras; véalvulas e instrumentos de processo

8407.29.90 | 037 | Motores maritimos de pistdo, ignigdo por centelha, turbo, 4 cilindros, de fixagdo interna ao casco, poténcia de 310HP, rotagdo de 4.800rpm, com ou sem reversor de transmissdo, com ou sem sistema de propulsdo a hidrojato, com ou
sem sistema de refrigeragdo a agua de captagdo externa, com ou sem sistema de descarga de gases molhados, com ou sem trocador de calor, com ou sem pistdo e bomba de dire¢do hidraulica, com ou sem sistema de monitoramento
digital, com ou sem comando de aceleracdo e engate.

8412.29.00 | 040 | Motores hidraulicos de movimento orbital com valvulas de disco ou de carretel, pressdo de trabalho continua maxima entre 50 e 255bar, pressdo de trabalho intermitente maxima entre 50 e 355bar, torque continuo maximo entre 5
e 2.700Nm, torque intermitente maximo entre 10 e 3.500Nm, velocidade maxima entre 70 e 2.600rpm, com flange SAE A2 de 2 furos ou 4 furos ou "Standard" (Quadrada) ou "Special" ou Magneto ou B2 ou flange de Roda ou flange
curta ou flange 3 furos redonda ou flange 4 furos redonda, com eixo cilindrico de 5/8 ou 1 ou 1% polegadas ou entre 16 e 32mm ou eixo cdnico de 1:10 ou eixo estriado entre 9 e 14 dentes ou eixo estriado 6B, com porticos laterais
ou traseiros nas bitolas e tipos 7/8 polegadas-14UNF ou 11/16polegadas-12 UNF ou 15/16 polegadas-12 UNF ou G1/2 polegada ou G3/4polegadas ou Glpolegadas , com ou sem sensor de velocidade com saida de 20 até 180 pulsos por
revolucdo ou saida CAN, aplicados em maquinas e equipamentos hidrdulicos, agricolas hidrdulicos, maritimos, industriais e equipamentos para construcdo ou movimentacdo de carga.

8412.90.90 | 044 | Dispositivos para jungdo de pds edlicas bipartidas, comercialmente denominados como "Spar Beam", aplicados na se¢do de menor comprimento das pas; comprimento de 8.961mm, largura de 525mm e altura de 474mm, constituidos de
fibra de vidro, resina "epoxy RIMR135", blocos de espuma, pultrusGes de carbono, malhas de cobre, pino metélico longitudinal geometricamente controlado(radial), sistema de protecdo para-raios composto por fios e discos de cobre.

8412.90.90 | 045 | Chapas de reforgo para rolamentos de "pitch" de turbinas edlicas; fabricadas em aco 42CrMo4Q+T ou SAE4340; com formato de arco de 220,4 graus, com raio externo de 1.785mm e raio interno de 1.571mm e altura total de 90mm;
dotadas de 70 furos de 39mm de didmetro centrados em uma circunferéncia de 1.625mm de raio; massa de 752kg.

8413.40.00 | 005 | Equipamentos proprios para bombeamento de concreto, dotados de mastro de distribuicdo de 5 se¢Bes articuladas de alcance vertical de até 37,30m e horizontal de até 32,60m, sistema estabilizador com estrutura hidraulica interna,
bateria de bombeio com valvula para concreto tipo "ROCK" com capacidade de bombeamento de até 162m?/h, sistema hidraulico aberto capaz de transferir uma pressdo maxima ao concreto de até 85bar, painel de comando local, controle
remoto e sistema de controle com sistema de diagndstico integrado.

8413.50.90 | 095 | Bombas solenoides volumétricas para uso com dgua, sem compartimento para dispositivo medidor, com tensdo nominal igual ou superior a 120V, frequéncia igual ou superior a 50Hz, poténcia absorvida entre 29 e 35W, pressdo maxima
inferior ou igual a 2,5bar, vazdo maxima inferior ou igual a 1,3L/min, classe de protecdo I, classe de isolamento F, diodo integrado e peso inferior ou igual a 500g.

8413.60.19 | 034 | Bombas para liquidos, volumétricas rotativas, tipo senoidal, para transferéncia de fluidos viscosos, vazdo maxima de até 18m?/h e pressdo maxima de até 15 bar e temperatura méaxima de até 180 graus celsius.

8413.60.90 | 043 | Bombas hidraulicas "Smart" a jato, utilizadas em pogos de elevagdo artificial de petréleo, teste de produgdo e "workover", por meio do principio de "Venturi", com pressdo maxima de trabalho de 100.000psi e comprimento de 35,15
polegadas, tipo Direta ou Reversa, com valvula especial acoplada e sensores eletrénicos para medir pressdo e temperatura.

8413.70.90 | 215 | Bombas para liquidos, centrifugas, de fluxo axial, controladas via variador de frequéncia, com partes molhadas construidas em titdnio, vazdo entre 20.000 e 90.000 litros/min, altura manométrica entre 3,5 e 4,5MLC, com acoplamento
direto, selo mecanico tipo duplo cartucho, utilizadas em geradores de didéxido de cloro em temperatura média de 75 graus celsius.

8413.81.00 | 083 | Bombas semi-hidrdulicas de 3 diafragmas, com pistdes radiais, para uso no setor agricola em pulverizadores para tratamento em pomares ou vinhas com produtos fitossanitdrios de alta pressdo, tubo de sucgdo e aspersdo externos a
bomba, com capacidade de producdo méxima de 91,3L/min e 24,10GPM, com pressdo méxima de 50bar e 725psi, poténcia de 7,10HP, rotacdo de 550rpm e temperatura maxima de trabalho de 60 graus celsius.

8413.81.00 | 084 | Unidades mdveis para bombeamento de mistura de fluidos (6leo, gas e dgua), montadas em base de ago (skid), operando com pressdo de sucgdo no intervalo de 1 a 6bara, temperatura de sucgdo até 40 graus Celsius, vazdo total entre
70 a 265m3/h, com capacidade de aumento de pressdo em até 20bar, rotagdo operacional do conjunto motor-bomba multifasica entre 600 e 1.980rpm, fragdo volumétrica de dgua até 92,3% e volumétrica de gas livre de 0 a 95%v/v,
fragdo constituidos de materiais metalicos de alta resisténcia a corrosdo e revestidos internamente por materiais do tipo elasto-organicos, dotadas de: bomba multifasica volumétrica rotativa de duplo-parafuso com 186mm de didmetro
externo e 96mm de passo, classe de pressdo maxima de trabalho de 25bara acionada por motor a diesel ou motor elétrico trifasico, 460Vca, 60Hz, 4 polos, 220kW, unidade de 6leo de selagem, trocador de calor, filtros, tubulagdes em
aco carbono com revestimento interno elasto-orgénico, vélvulas, instrumentagdo, montados em base de ago (Skid) e variador de frequéncia de 380 a 480Vca, 0 a 66Hz, painel de interligacdo elétrica com sistema de controle (Controlador

Légico Programdvel - CLP) e operacdo (Supervisério do Sistema de Bombeamento Multifdsico)

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico 39 Documento assinado digitalmente conforme MP n2 2.200-2 de 24/08/2001, ICP
http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05152022062100039 que institui a Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil. .?g'l
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8413.91.90

118

Dispositivos conversores de forga e movimento rotacional para energia hidrdulica "Fluid End", parte de bomba de hidraulica para atividades de "fracking" em pogos de petrdleo, fabricados em aco carbono ou ago inoxidavel, com 3 atuadores,
3 porcas retentoras sextavadas e variadas valvulas internas.

8414.10.00

074

Bombas de vacuo para uso em aspiragdo de sdlidos e liquidos, com tensdo nominal igual ou superior a 110V, poténcia de 1.000W, frequéncia igual ou superior a 50Hz, sistema de refrigeragdo do motor por by-pass, 1 estagio de compressao,
classe isolamento Il, pressdo de vdcuo igual ou superior a 170mbar e vazdo de ar de 30L/s e durabilidade de 500h.

8414.10.00

075

Bombas de sucgdo a vacuo, com motor elétrico incorporado, denominados bombas "tira leite", proprias para extragdo de leite do seio de mulheres lactantes, com massageador incorporado, 15 niveis de suc¢do e 10 intensidades para
estimular a lactagdo, corpo em polipropileno com tela LCD para visualizagdo dos modos e cronémetro, almofada em gel de silica, recipiente de 130 ou 160ml para coleta e acondicionamento do leite, tampa de encaixe roscado com bico
de silicone e tampa de prote¢do para ser acoplada, que poderd ser utilizada como mamadeira, alimentacdo em através de USB ou carregador de tomada de 100-240V. e frequéncia de 50/60Hz.

8414.10.00

076

Bombas de sucgdo a vdcuo, com motor elétrico incorporado e bateria recarregdvel ou ndo, com até 9 niveis de sucgdo, denominados bombas "tira leite", préprias para extragdo de leite do seio de mulheres lactantes, com corpo em
polipropileno, almofada em gel de silica, recipiente de 130, 160 ou 210ml para coleta e acondicionamento do leite em até 60 graus celsius, tampa de encaixe roscado com bico de silicone e tampa de protegdo para ser acoplada, que
podera ser utilizada como mamadeira, alimentagdo tensdo nominal de 100-240V, frequéncia de 50/60Hz, resisténcia a dgua IPXO.

8417.20.00

031

Fornos industriais continuos de comprimento util igual a 8m, com estrutura principal feita de perfil de chapa dobrada de ago carbono, isolamento térmico interno e externo com chapas de ago inoxidavel AISI 304 de 50mm de espessura,
portas de ago inoxiddvel AISI 304 com juntas de borracha de silicone para vedagdo e auto trava dupla, com 3 esteiras transportadoras sobrepostas com abas laterais feitas de chapa de ago inoxiddvel AISI 304, as esteiras sdo perfuradas
padrdo AlSI 304 e possuem 1,20m de largura util, pinos e correntes em ago AlSI 304, motor, redutor e inversor de frequéncia de até 2,2kW para cada esteira, com 4 trocadores de calor (gds GLP, gas natural ou vapor), com queimador
ou radiador a vapor de até 400.000kcal, cada trocador de calor possui duas turbinas exaustoras de 5,5kW cada que fazem ciclo termia do ar quente, exaustor central com 16 pontos de captagdo de umidade com turbina de aspiragdo
forcada 3,7kW / 1.700rpm / 380V com inversor de frequéncia.

8417.80.10

004

Fornos de tunel para queima de produtos cerdmicos com capacidade de produgdo de 700t/dia de produtos queimados, com aquecimento e queima com combustivel de: biomassa, gas ou 6leos, controlados por um quadro elétrico de
controle geral e 2 quadros elétricos de interligagdo entrada e saida forno, equipados com PLC, com um painel de controle para o consumo de energia térmica menor que 330kcal/kg do produto queimado, com sistema de recuperagdo
de calor de gases quentes, com capacidade de queima para uma temperatura até 1.200 graus celsius, com vagBes com isolamento térmico para transporte dos produtos ceramicos secos e queimado, equipados com um conjunto de
ventiladores centrifugos e axiais controlados por sensores para gestdo de temperatura, pressdo e velocidade, com um sistema de gestdo da recuperagdo do ar quente de baixa e alta temperatura, com sistema de gestdo dos queimadores
para queima, com controladores automaticos de temperaturas e pressdes, com um teto plano suspenso em refratdrios com sistema de ancoragem em inox, com um transportador de entrada e transportador de saida forno para os vagdes,
com propulsor hidraulico/mecéanico a bordo, com um conjunto de movimentagdo automética nas linhas externas de transferéncia para os vagbes através de carrinhos metalicos , com dispositivos de bloqueio da drea de carga do material
cerdmico seco e a area de descarga do material queimado.

8417.80.90

081

Fornos industriais, com aquecimento a gas, utilizados no tratamento térmico de chapas de aco laminadas a frio com a finalidade de adequar as propriedades mecanicas do material na linha de galvanizagdo/recozimento continuo, com
temperatura maxima de operagdo é de 1.330 graus celsius e poténcia maxima de aquecimento instalada é de até 39MW, dotados de: tunel de pré-aquecimento por convecgdo; se¢do de aquecimento por chama direta com 118 queimadores
a gas; se¢do de aquecimento por radiagdo com 91 tubos radiantes a gas e 2 injetores de vapor; se¢do de encharque por radiagdo com 21 tubos radiantes a gas; se¢do de resfriamento ultrarrapido composta por 4 ventiladores de circulagdo;
segdo de equalizagdo com 33 resisténcias elétricas; se¢do de resfriamento final com 48 tubos de resfriamento; tinel de saida com sistema de selagem da atmosfera; torre de resfriamento com 1 ventilador movel, 5 ventiladores fixos
e 1 tanque de resfriamento a agua; recuperador de calor para aquecimento de dgua; 5 rolos tensores; 6 rolos centralizadores; 3 rolos tensidmetros; 21 rolos defletores; 14 rolos seladores para manter a atmosfera do forno controlada;
12 rolos guias para estabilizagdo da chapa; instrumentagdo: pirdbmetros, termopares, cameras especiais de monitoramento, analisadores de atmosfera, analisadores de fumaga, analisadores de ponto de orvalho, medidores de fluxo, medidores
de pressdo, medidores de vazdo e vélvulas controladoras, com capacidade de producdo : 640.000t/ano.

8417.80.90

082

Fornos industriais, a gas, tipo tunel, modulares de 10 se¢Bes com controles automaticos de temperatura, utilizados para a témpera de artigos de vidro, com comprimento total de 37,90m, zona que aquecimento com comprimento de
22,50m, zona de resfriamento com comprimento de 14,90m, esteira de percurso dos artigos com largura de 1,50m e velocidade varidvel entre 0,4 e 4m/min via inversor de frequéncia, dotados de queimadores com tripla selegdo automatica
de poténcia, zona de resfriamento equipada com 2 ventiladores com vazdo de 50.000m3/h, e 3 ventiladores com vazdo de 22.000m3/h, dutos de conexdo para fluxo de ar, sistema de gerenciamento automético através de controlador
légico programavel (CLP) com painel de interface IHM (Interface Homem M4dquina) tipo "touchscreen".

8417.90.00

086

Colunas de absor¢do de &cido cloridrico de 1.500mm de diametro por 11.000mm de altura, fabricadas em PP, preenchidas com anel "Pall" de PP em formato especial para acido cloridrico.

8418.61.00

007

Bombas de calor montadas em corpo Unico para aquecimento e refrigeragdo de agua de piscina ou banho, com alimentagdo elétrica em 220V monofasicas, ciclo reverso e fungdo desgelo automdtico no evaporador, com carenagem em
plastico ABS, contendo condensador em titdnio e tanque em PVC, compressor duplo rotativo DC "inverter" operando com fluido refrigerante R-32, vélvula de expansdo eletronica, motor ventilador DC, painel LCD para controle de
temperatura e modos de operagdo com "wifi" incorporado; capacidade térmica de aquecimento compreendida entre 2,34 e 10,26kW; poténcia elétrica de 0,17 e 1,47kW; capacidade de resfriamento entre 1,47 e 5,28kW; poténcia elétrica
de 0,21 a 1,51kW; com vazdo de dgua 3,5m?%h.

8418.61.00

008

Bombas de calor montadas em corpo Unico para aquecimento e refrigeragdo de agua de piscina ou banho, com alimentagdo elétrica em 220V monofasicas, ciclo reverso e fungdo desgelo automdtico no evaporador, com carenagem em
plastico ABS, contendo condensador em titdnio e tanque em PVC, compressor duplo rotativo DC "inverter" operando com fluido refrigerante R-32, vélvula de expansdo eletronica, motor ventilador DC, painel LCD para controle de
temperatura e modos de operagdo com "wifi" incorporado; capacidade térmica de aquecimento compreendida entre 3,81 e 16,41kW; poténcia elétrica de 0,28 e 2,38kW; capacidade de resfriamento entre 2,34 e 8,79kW; poténcia elétrica
de 0,34 a 2,47kW; com vazdo de dgua 5,5m?/h.

8418.61.00

009

Bombas de calor montadas em corpo Unico para aquecimento e refrigeragdo de agua de piscina ou banho, com alimentagdo elétrica em 220V monofasicas, ciclo reverso e fungdo desgelo automdtico no evaporador, com carenagem em
plastico ABS, contendo condensador em titanio e tanque em PVC, compressor duplo rotativo DC "inverter" operando com fluido refrigerante R-32, vélvula de expansdo eletronica, motor ventilador DC, painel LCD para controle de
temperatura e modos de operagdo com "wifi" incorporado; capacidade térmica de aquecimento compreendida entre 4,69 e 21,10kW; poténcia elétrica de 0,36 e 3,03kW; capacidade de resfriamento entre 2,93 e 11,14kW; poténcia elétrica
de 0,44 a 3,11kW; com vazdo de dgua 6,5m?/h.

8418.61.00

o010

Bombas de calor montadas em corpo Unico para aquecimento e refrigeragdo de agua de piscina ou banho, com alimentagdo elétrica em 220V monofasicas, ciclo reverso e fungdo desgelo automdtico no evaporador, com carenagem em
plastico ABS, contendo condensador em titdnio e tanque em PVC, compressor duplo rotativo DC "inverter" operando com fluido refrigerante R-32, vélvula de expansdo eletrénica, motor ventilador DC, painel LCD para controle de
temperatura e modos de operagdo com "wifi" incorporado; capacidade térmica de aquecimento compreendida entre 6,15 e 28,14kW; poténcia elétrica de 0,48 e 4,06kW; capacidade de resfriamento entre 3,52 e 14,65kW; poténcia elétrica
de 0,55 a 4,04kW; com vazdo de dgua 9m3/h.

8418.61.00

011

Bombas de calor montadas em corpo Unico para aquecimento e refrigeragdo de agua de piscina ou banho, com alimentagdo elétrica em 220V monofasicas, ciclo reverso e fungdo desgelo automdtico no evaporador, com carenagem em
plastico ABS, contendo condensador em titdnio e tanque em PVC, compressor duplo rotativo DC "inverter" operando com fluido refrigerante R-32, vélvula de expansdo eletronica, motor ventilador DC, painel LCD para controle de
temperatura e modos de operagdo com "wifi" incorporado; capacidade térmica de aquecimento compreendida entre 6,45 e 34,58kW; poténcia elétrica de 0,48 e 4,30kW; capacidade de resfriamento entre 3,81 e 17,58kW; poténcia elétrica
de 0,65 a 4,74kW; com vazdo de dgua 10m?/h.

8418.61.00

012

Bombas de calor montadas em corpo Unico para aquecimento e refrigeragdo de dgua de piscina ou banho, com alimentagdo elétrica em 220V monofasicas, ciclo reverso e fungdo desgelo automatico no evaporador, possui carenagem
em pléstico ABS, contendo condensador em titdnio e tanque em PVC, compressor duplo rotativo DC "inverter" operando com fluido refrigerante R-32, valvula de expansdo eletrénica, motor ventilador DC, painel LCD para controle de
temperatura e modos de operagdo com "wifi" incorporado; capacidade térmica de aquecimento compreendida entre 1,76 e 7,62kW; poténcia elétrica de 0,13 e 1,10kW; capacidade de resfriamento entre 1,17 e 4,10kW; poténcia elétrica
de 0,17 a 1,15kW; com vazdo de dgua 2,5m?/h.

8418.61.00

013

Bombas de calor montadas em corpo Unico para aquecimento e refrigeracdo de agua de piscina ou banho, com alimentagdo elétrica em 220V monofasicas, ciclo reverso e fungdo desgelo automdtico no evaporador, com carenagem em
plastico ABS, contendo condensador em titdnio e tanque em PVC, compressor duplo rotativo DC "inverter" operando com fluido refrigerante R-32, védlvula de expansdo eletrénica, motor ventilador DC, painel LCD para controle de
temperatura e modos de operagdo com "wifi" incorporado; capacidade térmica de aquecimento compreendida entre 2,93 e 13,19kW; poténcia elétrica de 0,22 e 1,88kW; capacidade de resfriamento entre 1,76 e 6,74kW; poténcia elétrica
de 0,27 a 1,88kW; com vazdo de agua 4,5m3/h.

8418.69.99

098

Refrigeradores e aquecedores a bateria de ions de lithium com encaixe deslizante (slide), capacidade de 20L, carregador "bi-volt" para rede elétrica e entradas de 12 e 24V para carregamento em veiculo, resfria até -18 graus celsius
e aquece até 60 graus celsius, com rodas para facil locomogdo, abridor de garrafas na parede lateral, alga e cinto de transporte, protecdo ipx4 quando operado somente a bateria, saida usb para carregamento de dispositivos
moveis.

8418.99.00

034

Trilhos curvos internos ou externos, com sentido de giro horario ou anti-horario, fabricados em ago inox pelo processo de extrusdo e calandragem, dotados de guias pldsticas de deslizamento, elementos de fixagdo e sensores de
posicionamento da esteira, préprios para servirem como caminho de rolamento e sustentacdo da pilha de esteiras, aplicados em equipamentos do tipo "freezers" e fornos espirais com altura da aba da esteira de 80 a 180mm.

8418.99.00

035

Unidades termoelétricas de refrigeracdo, destinadas exclusivamente em bebedouros e purificadores de dgua refrigerada, com poténcia nominal de 65W +/- 8W, dotadas de: reservatério de dgua com capacidade para 0,8L; ventilador (cooler);
placa retificadora de tensdo de 110/240VCA para 12VCC com controlador eletrdnico de temperatura através de sonda NTC; e dissipador de calor em aluminio.

8418.99.00

036

Prateleiras aramadas feitas de aco (ABNT 1006/1008), pintada de branco, com 509mm de comprimento e 321mm de largura, com didmetro de fios de 7 e 2,7mm, e empenamento méaximo admissivel de 3mm.

8419.33.00

011

Secadores horizontais por atomizagdo com capacidade de produgdo de até 1.398kg de pd/h, compostos de: cdmara de secagem, sistema de alimentagdo do liquido, filtros tipo Bag, sistema de transferéncia do pd, filtros de entrada de
ar, ventiladores de fornecimento de ar, exaustdo e circulagdo, aquecedor de ar indireto ou direto a gds ou a vapor, podendo conter unidade de recuperagdo de calor e/ou painel de controle com sistema de controle PLC (Controlador
légico Programavel).

8419.35.00

022

Secadores automdticos montados em estrutura de aluminio com dimensdes de 25,3m de comprimento, 59m de largura e 7,4m de altura, para secagem de madeira, controlados por um CLP, com sistema (dispositivo) de recuperagdo de
energia de perdas de transmissdo nas estruturas das paredes e exaustdo tipo "Ecovent", com sistema (dispositivo) de dispersdo de dgua fria a alta pressdo com HPS 100bar, com vazdo de ar 1.080.000m3/h, com regulagem da velocidade
do ar de 0 a 100% com variador de frequéncia, com parede dupla de 100 de espessura e isolamento com |3 de rocha, com sistema de umidificagdo por tina para geragdo de vapor saturado, com medi¢cdo da umidade da madeira por
zonas com 8 sensores, com trocadores de calor com tubos bimetdlico de aco inoxiddvel, com aletas em aluminio com poténcia térmica de 4.445kW.

8419.39.00

182

Secadores de feixes tubulares rotativos, com drea de aquecimento de igual ou superior a 100m?, mas igual ou inferior a 1.600m?, poténcia igual ou superior 11kW, mas igual ou inferior 132kW, umidade de alimentagdo igual ou superior
a 16%, mas igual ou inferior 65%, umidade de descarga igual ou superior 3%, mas igual ou inferior 13% e taxa de evaporacdo de &gua igual ou superior 2,5m?/h, mas igual ou inferior 5m?/h, sem carcaca e sem filtro de saco.

8419.40.20

008

Colunas purificadoras de CO2 pressdo a vacuo a baixa pressdo (2,5bar) com 6 bandejas tipo peneira com capacidade de temperatura de 110 graus celsius.

8419.40.20

009

Sistemas para destilagdo, utilizados para produgdo de alcool de milho, dotados de: Coluna de destilagdo utilizando pressdo a vacuo a baixa pressdo (2,5bar), com 22 ou 23 bandejas de grade Rh com capacidade de temperatura de 150
graus celsius; coluna retificadora, utilizando pressdo a vdcuo a baixa pressdo (2,5bar) com 44 bandejas tipo tampa de bolha com capacidade de temperatura de 150 graus celsius; Coluna purificadora de alcool utilizando pressdo a vacuo
a baixa pressdo (2,5bar) com 6 bandejas tipo peneira com capacidade de temperatura de 100 graus celsius, coluna separadora de gases utilizando pressdo a vdcuo a baixa pressdo (2,5bar) com 4 ou mais bandejas tipo peneira com
capacidade de temperatura de 150graus celsius, coluna separadora de gases, utilizando pressdo a vacuo a baixa pressdo (2,5bar). com 14 bandejas tipo tampa de bolha com capacidade de temperatura de 150 graus celsius, decantador
de dleo fusel com capacidade de temperatura de 100 graus celsius; condensador (trocador de calor) com pressdo de 2,5 a Sbar, com capacidade de trabalhar entre 70 a 150 graus celsius, com &rea de transferéncia de calor de 15m2
ou 85m2 ou 200m2, com tubo de cumprimento de 3.000mm; com condensador (trocador de calor) com pressdo de 4,5 a Sbar, com capacidade de trabalhar entre 70 a 150 graus celsius, com area de transferéncia de calor de no minimo
3,50m2, com tubo de cumprimento de 2.000mm; condensador (trocador de calor) com pressdo de 2,5 a Sbar, com capacidade de trabalhar entre 70 a 150 graus

celsius, com area de transferéncia de calor de no minimo 3,50m2, com tubo de cumprimento de 3.000mm; condensador (trocador de calor) com pressdo de 2,5 a Sbar, com capacidade de trabalhar entre 70 a 150 graus celsius, com
area de transferéncia de calor de no minimo 200 m2, com tubo de cumprimento de 3.000mm com ou sem tubulagdes de interligagdo, dotados ou ndo de tanques, dotados ou ndo cilindros separadores de liquido/vapor, dotados ou ndo
trocador de calor.

8419.40.20

o010

Equipamentos utilizados para produgdo de alcool de milho, na se¢do de evaporagdo: dotados de: 1 ou mais coluna para Sistema de evaporagdo de duplo efeito a vacuo e sentido de fluxo descendente, utilizando vapor saturado a baixa
pressdo (2,5bar), com capacidade igual ou superior a 9.700kg de vinhaga, com ou sem tubulagdes de interligagdes, com ou sem bombas centrifugas, com ou sem tanques, com ou sem cilindros separadores, com ou sem trocadores de
calor

8419.40.90

023

Combina¢des de mdaquinas para a recuperagdo de solventes contidos em efluentes gasosos originarios das emissdes do processo de fabricagdo de embalagens flexiveis, capacidade maxima de 120.000Nm3/h de fluxo de ar carregado com
solvente, capacidade méxima de vazdo de solvente recuperado de 700kg/h, dotadas de: sistema de sucgdo com 1 ventilador acionado por motor elétrico de 315kW, 1 filtro e 1 trocador de calor; sistema de adsorgdo e regeneragdo composto
de 4 adsorvedores horizontais com carga de 15.000kg de carvdo ativado cada um, e regeneragdo através de nitrogénio com ventilador e trocadores de calor; unidade de desidratagdo equipada com um sistema de peneiras moleculares;
unidade de destilagdo continua com 2 colunas de destilagdo; 1 tanque multiplo horizontal para armazenamento de solventes; sistema de resfriamento com 2 torres evaporativas, 2 resfriadores e 2 tanques de armazenamento de dgua
com glicol; cabine externa para painéis elétricos e controlador Iégico programével (CLP).

8419.50.21

101

Trocadores de calor tubulares, metdlicos, tipo casco e tubo, com casco em ago inoxidavel ou ago carbono, espelhos em chapas revestidas por explosdo de titdnio/ago carbono ou de titdnio/ago inoxidavel, com até 2.500 tubos em titanio,
cabegotes em titdnio, operados com misturas gasosas contendo diéxido de cloro ou com solugdo 4cida geradora de didxido de cloro contendo sais de sesquissulfato de sédio ou fluido em recirculagdo a temperatura de 55 graus celsius
de solugdo aquosa de cloreto de sédio na concentragdo aproximada de 300g/L e de sulfato de sédio na concentragdo aproximada de 38g/IL contendo também cristais de cloreto de sédio, didmetro interno do casco entre 0,2 a 1,8m
e altura incluindo cabecotes entre 2 a 7,8m, drea de transferéncia entre 3 a 650m2, volume lado tubo entre 0,04 a 3,50m3 e volume lado casco entre 0,04 a 9m3.

8419.50.21

102

Trocadores (permutadores) de calor, tubular metalico, tipo ar-dgua, fluido trabalho no tubo agua, fluido trabalho no casco ar, fabricados com feixe de tubos em aluminio brasado dispostos em favos, material das aletas aluminio, aptos
a rejei¢do de 221kW de calor, temperatura de entrada do liquido refrigerante em 35 graus celsius, vazdo entre 175 e 200L/min de liquido refrigerante dgua com 40 a 50% de glicol, entrada do ar no radiador a 95 graus celsius e saida
49 graus celsius, pressdo nominal no lado do liquido refrigerante de 4bar com pressdo méxima 6bar, mdxima queda de pressdo do ar 250PA, queda de pressdo do refrigerante 0,5bar, com fluxo de ar entre 3,2 a 6,2m3/s.

8419.81.90

171

Equipamentos de cocgdo rapida e gerenciamento de fluxo operacional na produgdo de alimentos em escala industrial, multifuncionais, de alta eficiéncia, com capacidade de 20GN's 1/1, dimensdes iguais a 877 x 913 x 1.807mm (largura
x profundidade x altura), utilizado para assar, grelhar, cozinhar, fritar, refogar ou escaldar, através de sistemas de aquecimento inteligentes e turbinas multi-direcionaveis, com rotagdo de até 2.050rpm e independentes, dotados de: sistemas
inteligentes de gestdo de produgdo de alimentos e cocgdo atualizaveis por conexdo WiFi integrado ou pen-drive ou conexdo remota via sistema de gerenciamento dedicado, com cabine de cocgdo Unica; controle térmico inteligente com
range de temperatura de 30 a 300 graus Celsius, com sistema de aquecimento rapido e preciso (até 300 graus Celsius em menos de 10min), sistema de desumidificagdo ativa através de inje¢do de ar ambiente e expulsdo de umidade,
capacidade de manutencdo da homogeneidade térmica entre todos os niveis da cabine em cargas completas ou com capacidade de adequagdo climatica otimizada na produgdo de diferentes tipos de alimentos; sistema inteligente e rapido
de higienizacdo e descalcificagdo (em até 15min, para higienizagdo da cdmara de cocgdo e gerador de vapor); sistema de diagndstico preventivo de possiveis problemas técnicos; possibilidade de impressdo de relatérios gerenciais, APPCC

e diagndstico técnico para manutencdo.
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8419.89.19

132

M4dquinas automaticas para pasteurizagdo e resfriamento de potes de molhos de tomate com capacidade de 65 frascos por minuto em 3 fases de banho de aproximadamente 13,5min a 95 graus celsius, 8,5min a 67 graus celsius e a terceira de 9min a 36
graus celsius; dotadas de: controlador légico programavel (CLP), dois detectores verificadores de vacuo nas extremidades do ttnel de pasteurizagdo e resfriamento de frascos feito em ago inoxidavel AISI 304, para detectar a deformidade do centro da tampas
com 38mm de didmetro e frascos com alturas de 300mm e didmetro externo de 38mm; com sistema de reciclo de dgua para otimizacdo energética através de diversos ciclos de tratamento térmico; com esteiras.

8419.89.99

353

CombinagBes de maquinas para o processamento de biomassa para a produgdo de etanol de segunda geragdo, compostas de: maquina para alimentagdo de biomassa e dispositivo de aquecimento por vapor de alta pressdo com capacidade de aquecimento
de até 230 graus celsius, 14bar e pH menor que 3 com capacidade que varia de 12 a 24t/h.

8419.89.99

354

Misturadores de compostos liquidos, vaso de vidro borosilicato 3.3 com parede dupla, didmetro externo do vaso: 600mm, didmetro do vaso interno: 550mm, capacidade de 150 Litros; tampa de vidro borosilicato 3.3 com 340mm de didmetro; condensador
de vidro borosilicato 3.3; frasco recipiente de vidro borosilicato 3.3; haste metélica com hélices e revestimento de teflon; valvula de descarga inferior com torneira em teflon(PTFE); grau de vacuo(Mpa): 0.098; motor de agitagdo 220V a prova de explosdo;
750W de poténcia; torque: 11.9 rotagdo: 50-600rpm; caixa elétrica controladora a prova de explosdo com regulador de velocidade analégico; termémetro digital com "display" LCD; vacudmetro analdgico; selo mecanico com anel de vedagdo antigotejamento;
suporte metalico em aco inox 304 com rodas e sistema de travamento.

8419.89.99

355

Equipamentos termocicladores para experimentos de PCR de ponto final rapidos; de alto desempenho; bloco de 96 pogos; protocolo de ciclagem rapida de até 45 minutos para 30 ciclos; taxas de rampa de temperatura de até 4 graus Celsius por segundo;
fungdo de gradiente linear para otimizagdo do ensaio; Ciclagem rapida, tela sensivel ao toque colorida; interface com sistemas laboratoriais; altas taxas de resfriamento e aquecimento (3,3 graus Celsius por segundo e 4 graus Celsius por segundo
respectivamente) para tempos de execugdo de protocolo curtos; precisdo de controle de aproximadamente 0,1 graus Celsius; uniformidade de temperatura até aproximadamente 0,2 graus Celsius em todo o bloco de amostra; tecnologia de tampa inteligente
com uma faixa de temperatura de 30 a 110 graus Celsius.

8419.89.99

356

Redes de tubos constituidas em ago inoxiddvel para distribuicdo de componentes para fermentagdo com capacidade util de até 550m3/h, onde ureia, gluco, amilase, levedura propagada, CIP (clean-in-place) sdo adicionadas a linha de enchimento do
fermentador, constituido de: vélvulas acionadas "on/off"; valvulas de controle; painel de controle integrado equipado com controlador l6gico programavel (PLC) e "software".

8420.10.90

067

Maéquinas laminadoras de massas para panificagdo, estrutura confeccionada em ago carbono pintada e pés em ago inoxidavel, capacidade maxima de massa (sem fermento) compreendida entre 8 e 14kg, laminagem minima de 2mm, dimensdes da esteira
igual ou superior a 1.600 x 480mm, espacamento entre rolos de até 40mm, dotadas de: 2 acionadores bidirecionais de esteiras; mesas removiveis; rolos de laminagem confeccionados em aco inoxidavel com didmetro de 60mm; painel de comando.

8421.19.90

096

Centrifugas tipo decanter, horizontais, para separagdo continua de sélidos em meio aquoso, com design para uso em industria de produgdo de etanol a partir de milho, em ago inox, tambor 620mm conduzido por um motor axial com transmissdo de correia,
motor secundario para regulagem da velocidade diferencial, relacdo 1/d 1:4, velocidade tambor de 3.200rpm (ajustével), volume interno de 402, torque nominal 13.000nm, fator de aceleragdo 3.500 x g (ajustdvel).

8421.19.90

097

Centrifugas tipo tricanter, horizontais, para separagdo continua de sélidos em meio aquoso, e duas fases liquidas, com design para uso em industria de produgdo de etanol a partir de milho, em ago inox, tambor 620mm conduzido por um motor axial com
transmissdo de correia, motor secundario para regulagem da velocidade diferencial, relagdo I/d 1:4, velocidade tambor de 3.200rpm (ajustdvel), volume interno de 400L, torque nominal 6.000nm, fator de aceleragdo 3.500 x g ajustdvel.

8421.21.00

237

Médulos de membranas de ultrafiltragdo de fibras ocas de fluoreto de polivinilideno (PVDF), resistente a até 1.000mg/| de exposi¢do ao cloro, de didmetro nominal interno de 0,66mm e didmetro nominal externo de 1,1 a 1,2mm com um tamanho nominal
de poro de 0,01 a 0,02 micron, com &rea de filtragdo de 55,7m?/mdédulo para tratamento de dguas e para o tratamento terciario de efluentes, com sentido de fluxo de filtragdo de fora para dentro e operagdo pressurizada, trabalhando com uma faixa de
pressdo transmembrana entre 0 e 276kPa, com pressdo maxima admissivel no casco de 379kPa.

8421.21.00

238

Equipamentos para inativagdo de virus e bactérias com risco de contaminagdo em efluentes farmacéuticos (BIOKILL) incluindo pds-tratamento biolégico compostos de: sistema de inativagdo com vazdo diaria de 4,5m3/d; utilizando 65kg/h vapor e 0,6m?*/h de
4gua de resfriamento; tanque pulmio de 10m? e 2 esterilizadores em linha de dupla camisa para inativagdo sendo operados de forma alternada; filtro com sistema de aquecimento elétrico com temperatura de até 140 graus celsius para a inativagdo com
tempo de 30min; agitador magnético dos reatores de inativagdo; eliminagdo da carga organica em um reator biolégico com misturador em formato de Tordide hiperbdlico para evitar a sedimentagdo de lodo; peneira de tambor rotativo autolimpante com
malha de 1 mm para separar os sélidos provenientes; filtro-prensa; filtros multicamadas; bomba centrifuga controlada por inversor de frequéncia; tubos para interligagdo e CLP.

8421.21.00

239

Equipamentos préprios para desidratagdo de lodo e residuos sélidos despejados por estagdes tratadoras de efluentes, com capacidade de desidratagdo maxima de 20.000kg/dia e capacidade maxima hidrdulica de 65m3/h, dotados de condicionador de lodo
(floculador) com poténcia de 0,75kW, mesa adensadora e filtro prensa com tela filtrante.

8421.29.90

198

Desgaseificadores para eliminagdo de gases e impurezas no aluminio liquido, por meio dos gases argonio e cloro com capacidade de vazdo méaxima de metal liquido de até 1.500kg/min, vazdo de argdnio de até 520 litros/min, vazdo de cloro de até 26 litros/min,
dotados de: estrutura metalica de suporte, 4 rotores, 4 resisténcias elétricas para controle de temperatura, estacdo de mistura e controle de gases, painel de "interface" operador-equipamento e CLP.

8421.29.90

199

Combinagdes de maquinas para tratamento de cinzas oriundas da caldeira de recuperagdo quimica do processo de produgdo de celulose, proprios para remogao de cloreto e potdssio, recuperagdo de sddio e sulfato e, consequentemente, aumento da eficiéncia
térmica do ciclo de recuperagdo, com capacidade de processamento de aproximadamente 308t/dia de cinzas, eficiéncia de remogdo de até 68% de potassio e até 68% de cloreto, eficiéncia de recuperagdo de até 79% de sddio e até 83% de sulfato, compostas
de: sistema de transporte de cinzas com dutos transportadores, vélvula rotativa e vélvula guilhotina, valvulas automdticas para ajuste de nivel, bomba para transporte de lama e centrifugas de Unico ou mudltiplos estagios.

8421.29.90

200

Maquinas de filtrar de azeite de oliva, com o corpo em ago inox, equipada com placas de polipropileno "Moplen" com tamanho de 400 x 400mm, com valvulas de regulagdo na entrada e saida, com capacidade maxima de 500L/h.

8421.29.90

201

Méquinas desaguadoras utilizadas na separagdo entre solidos e liquidos oriundos do processo de obten¢do do etanol de milho, fabricadas em ago inox com capacidade de desaguar até 1200.000L/h, capacidade de filtragem de até 1.200m3/h, e area total
de filtragem de até 2,5m? equipadas com peneira cilindrica de didmetro de até 400mm, com furos de didmetro igual ou inferior a 1.000 microns, providas internamente de pas rotatérias e tubo para admissdo de dgua para lavagdo dos sélidos e limpeza da
tela, motor elétrico de 125hp e 890rpm.

8421.29.90

202

Filtros rotativos, construidos em ago inoxiddvel, para filtragdo de polpa de milho, capacidade de filtragem nominal de até 110m3/h com produgdo igual ou superior a 30m?/h, pressdo de trabalho igual ou superior a 0,20MPa, motor elétrico de 50HP, poténcia
de 45kW, e velocidade de até 1.750rpm.

8421.39.90

205

Equipamentos coletores e para filtragem de névoa e fumaga de dleo, provenientes de processo de usinagem de maquinas ferramentas (operatrizes), com 2 estagios de filtragem e coleta, dotados de sistema com fluxo volumétrico nominal de 22.000 ou
24.000m3/h, poténcia de consumo de 39,2 ou 43,1kW, com eficiéncia na separagdo de 99,99% para tamanhos de particulas superiores a 1,0 micron; 99,00% para tamanhos de particulas superiores a 0,5 micron; 95,00% para tamanhos de particulas superiores
a 0,2 micron; pressdo de 5.200 ou 5.380Pa.

8421.39.90

206

Equipamentos coletores para filtragem de névoa de combustivel, explosivos, poeiras Umidas e adesivas, por meio de injegdo de agua no fluxo de ar; dotados de entrada de ar contaminado; zona de pulverizagdo; carcaga do separador, eliminador de turbuléncia;
ventilador radial, com poténcia de 4kW, tensdo de 400/690V, frequéncia de 50Hz; pega de conexdo de descarga; tanque de reabastecimento de dgua; abastecimento de dgua doce; caixa de descarte; vélvula solendide; sensor de nivel; fluxo volumétrico nominal
de 2.500m?3/h, poténcia de acionamento 3,3kW, tanque de dgua aproximado 410 litros; pressdo de operagdo +/- 50mbar; temperatura de operacdo 40 graus celsius.

8421.99.99

150

Filtros de tecido em material tri-laminado SMS compostos de 3 mantas de filamentos unidos termicamente para uso em aspiradores de sélidos e liquidos, com densidade entre 110 e 135g/cm?, com capacidade de vazdo de ar igual ou superior a 30.000L/min,
eficiéncia de retencdo maior ou igual a 95% para particulas com dimensdes iguais ou superiores a 2,5 micrometros, com junta de borracha vulcanizada ndo endurecida de didmetro externo entre 293 e 315mm e dureza entre 70 e 80shore.

8421.99.99

151

Elementos randémicos circulares de parede externa ondular, fabricados em polietileno de alta densidade virgem na cor branca com desenho, dotados de 38 cavidades sendo 18 cavidades sextavadas, 2 trapezoidais de bases retas e 18 trapezoidais de base
onduladas, todos com espessura de parede regular, formando um conjunto estruturado caracterizado por um didmetro total de 25mm e altura de 10mm, em um total de 116.000pegas/m3, para utilizagdo de desenvolvimento de micro organismos em reatores
de leito modvel.

8421.99.99

152

Equipamentos de alimentagdo para vasos de garrafas de peneira molecular tipo matriz "sieve" laterais com didmetro de até 2.750mm para rede de dutos dotadas por até 12 ramais em diferentes niveis para distribuir etanol hidratado superaquecido dentro
dos vasos das garrafas de peneira molecular, com controle de fluxo para o distribuidor.

8422.20.00

048

Maquinas automaticas para limpeza e higienizacdo de potes vazios para envase posterior com molho de tomate, através de jato de vapor a aproximadamente 45 graus celsius; dotadas de: esteira com aletas pldsticas laterais para sustentagdo até o tombamento
total e rotagdo de 90 graus ocorrendo em um espago superior a 2m, com aplicagdo continua de vapor culindrio, sistema despaletizador de "paletes" de potes de vidro com capacidade até 560frascos/min, mesa com funil de alinhamento; com esteiras e
controlador ldgico programavel (CLP).

8422.30.10

126

M4équinas de envasar azeite de oliva, tipo monobloco com capacidade de 150kg/h, dotadas de sistema a vacuo ou inje¢do de gés inerte com tapadora, com sistema de pressdo para encher e fechar garrafas, simultaneamente, mantendo o azeite em condigdes
de atmosfera controlada.

8422.30.29

911

Combinagdes de mdaquinas automaticas para soprar, envasar, fechar, rotular, agrupar e embalar recipientes de PET (politereftalato de etileno) com liquidos e/ou bebidas sensiveis, compostas de: maquina sopradora, maquina envasadora asséptica, com
capacidade nominal maior ou igual a 12.000recipientes/h (recipientes de 1 L), sistema de descontaminagdo de recipientes e tampas através da inje¢do de vapor de H202 e ativagdo/secagem com ar quente, gabinete de envase com ambiente estéril, sistema
de controle de envase continuo, sistema de encapsulamento (aplicagdo de tampa) dos recipientes assepticamente envasados, sistema de rejei¢do de recipientes ndo conformes (e/ou coleta de amostras para inspe¢do de qualidade em laboratério) com impressdo
de codigo de defeito e mesa de coleta, sistema CIP-SIP para autolimpeza com esterilizagdo, sistema COP-SOP de limpeza de superficie e sanitizagdo; com ou sem estagdo de aplicagdo de nitrogénio; estagdo de aplicagdo de rdtulos com sistema de adaptagdo
automatica de velocidade em fungdo do fluxo de entrada de recipientes, para recipientes com didmetros entre 55 e 130mm; estagdo de agrupamento de recipientes e embalo unificado, apta a agrupar e embalar os recipientes apenas com filme plastico
termoencolhivel, ou com bandejas de papeldo e filme plastico termoencolhivel, ou apenas com invélucros (caixas) de papeldo, ou com filme plastico termoencolhivel e invdlucros (caixas) de papeldo, com mdltiplas linhas de alimentagdo, magazine de
alimentacdo de caixas e bandejas

didametro maximo da bobina de filme plastico igual a 500mm; estacdo de paletizacdo com aplicacdo de filme para estabilizacdo de palete formado; transportadores em geral com esta¢des pulmdo e controlador I6gico programdvel (CLP).

8422.30.29

912

Combinagdes de maquinas automaticas para sopro, extrusdo, enchimento e selagem de frascos plasticos através da tecnologia "blow-fill-seal", compostas de: mdquina de sopro, extrusdo e enchimento de frascos, com 24 cavidades, com capacidade maxima
de producdo aproximada de até 6.600pecas/h, dependendo do tipo recipiente; e mdquina automdtica de soldagem de tampas, com 24 cavidades, para enchimento e selagem assépticas dos recipientes.

8422.30.29

913

Seladoras de bandeja para embalagem de produtos médicos, com controle digital, "display" e portas externas com saidas de temperatura, pressdo e tempo de selamento para verificagdo de controle de processo e para calibragdo, sinal de temperatura da
area de selamento através de termopares, repetibilidade no selamento requerido para aplicagdes de selamento de embalagens de produtos médicos, sistema de travamento com chave de acesso ao ajuste de parametros de temperatura, tempo e pressdo
e alarmes.

8422.30.29

914

Maquinas rotativas, automaticas para fechamento de latas de diferentes formas, com capacidade produtiva de até 220latas/min, poténcia instalada de 8kW, pressdo de ar 6kg/cm, 5 cabegotes, dotadas de esteira de alimentagdo, roda estrelada de entrada
de latas, alimentador de tampas, marcador e dispositivo "ndo lata ndo tampa"; polia e cabecote de rebitadeira; polia e cabegote de fechamento; esteira de saida de latas e painel de comando com tela de visualizagdo.

8422.40.90

079

Maquinas termoformadoras modulares automaticas, construidas em ago inoxidavel e grau de protegdo igual ou superior a IP65, prdpria para formagdo e fechamento de embalagens rigidas ou flexiveis de produtos alimenticios com profundidade da embalagem
fixa ou ajustdvel até 150 mm, operando com embalagens a vacuo, e/ou ATM (atmosfera modificada), e/ou embalagens skin, e/ou embalagens encolhiveis, entre outras, dotadas de sistemas de elevagdo pneumaticos, sem a necessidade de lubrificagdo, para
estacbes de formagdo e selagem, tamanho maximo de bobinas superiores e inferiores simples ou duplos de 300 mm e 1600mm (tipo jumbo) respectivamente, sistema de limpeza individual para cada componente da maquina e fécil acesso ao interior do
equipamento, controladas por 1 PC industrial, comandado por tela "touchscreen" colorida posicionada em 1 braco mdével estendido, com ou sem aplicador de etiquetas e/ou com ou sem unifilador, e avango maximo de 800mm.

8422.40.90

080

Maquinas automaticas de empacotamento vertical e continuo, de alta velocidade, para envaze de "ketchup", mostarda e maionese, com dosagem por medidor de fluxo ("flowmetter") de 7 e 8G, aptas a formar, encher e selar embalagem "tipo saché 4 soldas"
em material termosselavel, com largura de 37mm e altura variavel entre 70 e 90mm; com 16 pistas de produgdo e velocidade de 100 a 120ciclos/pista/min, totalizando uma capacidade de produgdo de 1.600 a 1.920sachés/min; partindo de bobina Unica
de material de embalagem com largura de 1.188mm; com fungdes basicas realizadas por meio da utilizagdo de 4 servomotores (rolos de selagem vertical, mordentes de selagem horizontal, sistema de rolos que acompanham o material de embalagem, faca
de corte transversal), centralizador automético de bobina, predisposi¢do para instalagdo de impressora "inkjet", elevador automatico dos tubos de alimentagdo; eliminador de estdtica para o material de embalagem; gabinete elétrico lacrado, construido em
aco inoxidavel e com ar condicionado acoplado a porta a fim de evitar contaminagéo interna; unidade de controle de movimento (motion control) com fungdes de PLC integradas; total controle dos movimentos através do painel de controle; dotadas de sistema
dosador por tanque pressurizado, com controle de pressdo e medidor de fluxo de saida mais valvulas de membranas para a dosagem, com 16 pistas de produgdo e com sistema de limpeza e higienizagdo CIP ("clean in place"); esteira de saida e agrupamento
dos sachés.

8422.40.90

081

CombinagBes de maquinas para embalagem a vacuo de produtos alimenticios (carne fresca, embutidos, queijos inteiros ou em fatias, cortes de aves e de suinos, eixes, frutas, vegetais etc.), em embalagens termo encolhivel, compostas de: empacotadora a
véacuo dotada de controlador légico programével (CL), esteira para saida de produtos com velocidade de 90m/min, 2 barras de selagem de 1.000mm cada, com solda superior por meio de 2 resisténcias de 2,5mm cada e inferior por meio de uma resisténcia
de 10mm, com distdncia entre as barras de 1.000mm e altura da cdmara 220 mm; tunel automdtico de termo encolhimento de embalagem flexiveis, por meio de jato de dgua quente, correia transportadora em ago inoxidavel com velocidade de 30m/min;
secador automdtico, por meio de soprador de duas laminas de ar, para produtos alimenticios em embalagens flexiveis termo encolhidas, com correia transportadora em aco inoxiddvel com velocidade de 30m/min.

8422.40.90

082

CombinagBes de maquinas para embalagem a véacuo de produtos alimenticios (carne fresca, embutidos, queijos inteiros ou em fatias, cortes de aves e de suinos, peixes, frutas, vegetais, etc), em embalagens termo encolhivel , compostas de: empacotadora
a véacuo dotada de controlador l6gico programével (CLP), esteira para saida de produtos com velocidade de 90m/min, 2 barras de selagem de 1.500mm, com solda superior por meio de 2 resisténcias de 2,5mm cada e inferior por meio de uma resisténcia
de 10mm, com distancia entre as barras de 800mm e altura da cdmara 220mm; tdnel automatico de termo encolhimento de embalagem flexiveis, por meio de jato de dgua quente, correia transportadora em ago inoxidavel com velocidade de 30m/min; secador
automatico, por meio de soprador de duas ldminas de ar, para produtos alimenticios em embalagens flexiveis termo encolhidas, com correia transportadora em aco inoxidavel com velocidade de 30m/min.

8422.40.90

083

Unidades funcionais automdticas para embalar folhas de celulose do tipo "kraft" em unidades de fardos, com capacidade nominal de produgdo de 210unid/h com 8 fardos cada, peso bruto nominal de 2.000kg por unidade e dimensdes nominais da unidade
de 860 x 1.360 x 1.820mm, compostas de: transportadores de correntes; balangas de pesagem; mesas giratorias; prensas de pilhas de folha de celulose; alinhadoras de pilhas de folha de celulose; encapadoras de pilhas de folha de celulose; amarradoras
de fardos; dobradoras de capas; estagdes de descarte de fardos defeituosos; impressoras marcadoras de fardos; empilhadoras de fardos; unitizadoras de fardos; sistema de seguranga integrado; sistema automdtico de controle e gerenciamento de
producdo.

8422.40.90

084

Cabegotes arqueadores de cargas (amarragdo de carga), capacidade maxima de tensdo igual ou inferior a 10.000N.

8422.40.90

085

Méquinas servomotorizadas para embalar agrupamentos multivariveis (pacotes de diferentes configuragdes) de garrafas e/ou latas e/ou frascos com didmetros compreendidos entre 55 e 70mm, alturas compreendidas entre 125 e 250mm, com possibilidade
de operar com diversos tipos de embalagens envoltdrias de papel cartdo, velocidade de produgdo maxima maior ou igual a 160pacotes/min (variavel em fungdo das caracteristicas e dimensdes dos produtos e embalagens), com estagdo de alimentagdo das
embalagens de papel cartdo, estagdo de alimentagdo dos produtos a serem agrupados e embalados com transportador de entrada de 2 linhas, estacdo de formagdo das embalagens, estagdo de agrupamento dos produtos, estacdo de finalizagdo, com ou sem
rotacionador divisor em 2 pistas para agrupamento 2 x 3, sistema de auto lubrificagdo, gerenciadas por um controlador légico programavel (CLP) com painel de "interface" homem-maquina (IHM) tipo "touchscreen" instalado em brago direciondvel.

8423.30.11

025

M4équinas automatizadas de preparagdo de insumos para produgdo de borrachas (natural e sintética) com capacidade de carga de 150kg e tempo de ciclo inferior a 80 segundos, dotadas de: 10 conjuntos de roscas alimentadoras de ago inoxidavel com 250mm
de diametro, 01 conjunto de vélvula rotativa automatizada, 1 balanca com 4 células de carga e 1 duplo descarregador e direcionamento de material.

8423.30.11

026

Combinagdes de maquinas para preparagdo e dosagem de produtos quimicos para fabricagdo de borracha (natural e sintética) com capacidade para dosagem de 1 a 10 produtos e com tempo de ciclo aproximadamente de 100 segundos para cada 10kg,
compostas de: conjunto de esteiras transportadoras dos containers, 10 tanques de abastecimento e armazenagem dos quimicos, 9 balangas de pesagem com capacidade para 35kg, sistema de dosagem dos produtos quimicos composto por 10 roscas dosadoras
com precisdo de 25g e/ou por esteiras vibratérias, estruturas em aco INOX e 10 a 15 "containers" de captacdo do produto quimico pesado nas balancas.

8423.30.19

023

CombinagBes de maquinas automatizadas para dosagem e inser¢do de insumos liquidos oleosos minerais, com 2 velocidades de alimentagdo, capacidade de medi¢do de aproximadamente 45kg com precisdo de 30g e tempo de ciclo inferior a 60 segundos,
com capacidade de armazenamento paralelo @ medigdo de aproximadamente 45kg com aquecimento através de vapor, compostas de: 1 sistema automatico de medigdo e dosagem de massas liquidas oleosas com aquecimento, 1 dispositivo de transferéncia

de insumos liquidos oleosos com acionamento elétrico.
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8423.81.10 | 001 | Maquinas automdticas para pesagem, porcionamento de frutas, citros e outros produtos agricolas frescos ou resfriados, com capacidade maxima de 40porg¢des/min (por¢do de 1 a 3kg), dotadas de: "software", com painéis elétricos e eletrénicos de comando

computadorizado dotadas de: esteira de alimentagdo da pesadora; unidade pesadora mdltipla com pesagem simultanea de 14 vias com balangas eletronicas, sistema pneumatico para liberagdo das frutas e controlador de peso gerenciados por placas eletronicas
microprocessadas e painel de controle digital, com corpo principal e suporte constituido em ago inoxiddvel; unidade de coleta e distribuicdo por meio de 2 esteiras de transferéncia para transporte das porcdes de frutas as unidades de ensacamento.

8423.82.00 | 001 | Combinagdes de maquinas sequenciais e sincronizadas para inspecionar pneu verde de 22,5 polegadas compostas de: unidade automdtica de transferéncia e pesagem do pneu verde com precisdo de 1 grama, com capacidade de pesagem de 150kg, unidade
automatica de etiquetagem de cddigo de barras com sistema aplicador a vécuo da etiqueta, unidade automatica de estampagem de cddigo do produto em produgdo com tinta com detector RFID, unidade automatica de movimentagdo/manipulagdo de pneu
verde, unidade automdtica para reversdo do pneu verde da posi¢do vertical para horizontal, unidade automatica de transporte composto por 6 segmentos, e deslocamento através de guias lineares com velocidade de até 15m/min para alocagdo do pneu
verde no carrinho, painel de operagdo com sinais de comando e controle com interface Homem-Maquina.

8424.30.10 | 073 | Maquinas automaticas para lavagem de placas de rolamento de caixa de marchas, do tipo tunel, por jato de dgua, de alta pressdo, com tempo de ciclo de 53s/pega, dotadas de: bombas com capacidade de 8m3/h, pressdo de injegdo de aproximadamente
300bar, sistemas de filtragem, tanque com capacidade aproximada de 1.500L , unidade de secagem com 4 sopradores, coletor de nevoa, sistema de transporte, programador logico programavel e painel elétrico de controle, temperatura de operagdo maxima
de 55 graus celsius e sistema de leitura de "QR CODE" para identificacdo de peca.

8424.30.10 | 074 | Maquinas lavadoras de passagem, para pegas e valvulas automotivas, por jato de agua, de uso industrial, com capacidade de lavagem de 1.000pegas/h, pressdo de alimentagdo de dgua minima de 200kpa, processo de lavagem a 50 graus celsius por pulverizagdo
com detergente aquoso, processo de enxague a 40 graus celsius por pulverizagdo com detergente aquoso, dotada de tanque de lavagem com capacidade de 220L; tanque de enxague com capacidade de 120L; camara de secagem por aguecimento; com
controlador ldgico programavel CLP.

8424.30.90 | 131 | Canhdes monitores de agua, elétrico de controle remoto compacto, de alto fluxo para equipamento de incéndio, salvamento, incéndio aéreo, militares, construgdo civil e veiculos de mineragdo, contendo plataforma operacional, "wi-fi" integrado para
programacdo e configuragdo, dispositivo de controle com ou sem fio, taxas de fluxo de até 750GPM (3.000LPM), pressdo operacional de 600psi (42bar)

8424.89.90 | 454 | Aparelhos robotizados para jateamento em darea fixa pré-determinada (moldura), com sistema simples de trilhos de conexdo e carro (slider), com forga maxima de recuo na pistola de alta pressdo, na pressdo maxima de trabalho e vazdo maxima de 600N,
velocidade de alimentagdo de 1 a 8m/min, para serem utilizados em unidades de jateamento autoalimentadas e motorizadas, controladas automatica e/ou semiautomatica em varios eixos, equipados com "e-control" com controle remoto e acessérios para
funcionamento e jateamento, "kits" de extensGes para trabalhos complexos de limpeza, extragdo e tratamento, utilizados no jateamento de superficies.

8424.89.90 | 455 | Aparelhos robotizados de jateamento, autopropulsados com acionamento elétrico nas rodas, sistema simples de trilhos de conexdo e carro (slider), com forga maxima de recuo na pistola de alta pressdo, na pressdo maxima de trabalho e vazdo maxima de
600N, velocidade de alimentagdo de 1 a 8m/min, para serem utilizados em unidades de jateamento autoalimentadas e motorizadas, controladas automdtica e/ou semiautomaticamente em vérios eixos, equipado com "e-control" com controle remoto e
acessorios para funcionamento e jateamento, "kits" de extensdes para trabalhos complexos de limpeza, extragdo e tratamento, utilizados no jateamento de superficies.

8424.89.90 | 456 | Maquinas automaticas para aplicagdo de dleo protetivo/prelube em chapas planas de ago carbono laminadas a frio ou galvanizadas, utilizando a pulverizagdo do 6leo em névoa através de principio eletrostatico, com capacidade de oleamento em ambas as
faces da chapa com largura entre 750 e 1.875mm, gramatura aplicada de 0,3 a 3,0g/m?, velocidade de processo entre 30 e 240m/min, utilizando 3 tipos de 6leos e um gerador de 120kV e 2,0mA.

8424.90.90 | 112 | Gotejadores auto compensantes, planos de polietileno (PE) conceito ultrafino, soldado a laser com material de longa duragdo, com filtro na entrada de d4gua, membrana de silicone dosadora de vazdo, labirinto para complemento de dosagem de vazdo, podem
ser anti-sifdio PC/AS ou antidrenante PC/ND, drea para descarga no centro com vazdes de 1,0 / 1,5 / 2,0 / 2,4 e 3,8 LPH a pressdo entre 0,5 a 3,5 bar.

8424.90.90 | 113 | Conjuntos de componentes plasticos de ligagdo e direcionamento de vapor para limpadoras de carpete, compostos de encaixe da pistola com gatilho e mangueira; com tubo em material poliuretano, revestimento do encaixe em plastico polipropileno e conexdes
de PVC (Policloreto de Vinila).

8425.31.10 013 | Guinchos, de motor elétrico, 12V ou 24V, DC, consumo de corrente em carga maxima de 330A, acionado por controle remoto com fio, poténcia 3800w, grau de protegdo ip67, capacidade maxima de tragdo de 8500 libras, fator de redugdo 218:1, velocidade
de retragdo sem carga de 7,2 metros/minuto, com cabo de ago ou sintético, comprimento até 32 metros, dimensdes 530 x 160 x 218 mm.

8425.31.10 | 014 | Guinchos, de motor elétrico, 12V, DC, consumo de corrente em carga maxima de 360A, acionados por controle remoto com fio, poténcia 4.000W, grau de protegdo ip67, capacidade maxima de tragdo de 9.000 libras (4.080kg), fator de redugdo 218:1, velocidade
de retragdo sem carga de 7,2m/min, com cabo de ago, comprimento até 32 metros.

8425.31.10 | 015 | Guinchos, de motor elétrico, 12 ou 24V, DC, consumo de corrente em carga maxima de 430A, acionados por controle remoto com fio, poténcia 4.800W, grau de protegdo ip67, capacidade maxima de tragdo de 20.000 libras, fator de redugdo 544:1, velocidade
de retracdo sem carga de 7,28m/min, com cabo de aco ou sintético, comprimento até 32 metros.

8425.31.10 016 | Guinchos, de motor elétrico, 12V, DC, consumo de corrente em carga maxima de 446A, acionados por controle remoto com fio, poténcia 4.500W, grau de protegdo IP67, capacidade maxima de tracdo de 16.000 libras, fator de redugdo 432:1, velocidade de
retracdo sem carga de 7,2m/min, com cabo de aco ou sintético, comprimento até 32 metros.

8426.30.00 | 005 | Guindastes de pdrtico sobre trilhos para operar com contéineres, carga geral e granel com produtividade de 43movimentos/h no modo granel, capacidade de carga sob o gancho de até 150t, velocidade méaxima de operagdo de elevagdo/descida de 120m/min,
movimento da langa 85m/min, rotagdo 1,6rpm, deslocamento 5,00km/h, sistema de alimentagdo eletro-hidraulico de 13,8kV, grua configurada com um sistema de elevagdo com quatro cabos de ago com capacidade de comandar todos os 3 movimentos
(levantar, alcangar e girar) simultaneamente em plena carga, com gancho giratério eletro-hidrdulico de ponta dupla e conexdo elétrica para garra, estrutura composta de langa, cilindro hidraulico, plataforma de rotagdo, estrutura inferior, torre, cabine, tubo
de tensdo, sala elétrica, sala de maquinas e gancho.

8426.91.00 | 038 | Vigas modulares em ago tipo caixa plana de ago tipo Ste 690 de alta resisténcia para transporte de cargas especiais, com comprimento total de até 13.000mm e capacidade liquida de carga de no minimo 170t, largura interna maxima de 3.000mm e
comprimento interno maximo de 12.000mm, contendo anéis de acoplamento especifico para ser montado em maédulos THP SL e acompanhado de até 2 vigas extensoras acoplaveis com largura e comprimento interno maximos de 3.000mm cada.

8426.99.00 | 013 | Guindastes para instalagdo em veiculos rodoviarios, ferrovidrios e para instalagdes estacionarias, equipados com rotagdo continua 360 graus, giro infinito, sapatas do tipo "A", bomba dupla e vélvulas independentes para multifungdo, pino cromado e tratado
termicamente por indugdo e buchas de bronze, eleva uma carga maxima inferior ou igual a 5.000kg, utilizados para manipulagdo de madeiras, residuos, dormentes para trilhos, e materiais diversos, ndo necessariamente empilhdveis, com alcance maximo de
9m.

8427.10.90 | 215 | Plataformas para trabalhos aéreos, com langa articulada e/ou telescépica sobre mesa giratéria, com capacidade de rotagdo da base de 355 ou de 400 graus ndo continuos, autopropulsadas sobre rodas, com tragdo e dire¢do em 2 ou nas 4 rodas, acionadas
por motor elétrico alimentado por baterias recarregaveis do préprio equipamento, contendo ou ndo alternador alimentado por motor diesel, controladas por painel de controle na plataforma, com altura maxima de trabalho da plataforma superior ou igual
a 10,89m, mas inferior ou igual a 20,16m, alcance horizontal méximo superior ou igual a 5,57m, mas inferior ou igual a 11,15m e capacidade maxima de carga sobre a plataforma igual ou superior a 200kg, mas inferior ou igual a 300kg.

8427.20.90 | 262 | Veiculos autopropulsados sobre rodas, para transporte, elevagdo, empilhamento, e armazenamento de cargas, equipados com garfo, acionados por motor diesel, com tragdo 4 x 4, com 3 modos de diregdo, sendo nas 2 rodas dianteiras, nas 4 rodas em circulo
e nas 4 rodas em movimentos na diagonal (dire¢do tipo caranguejo), com langa telescépica fixada na parte traseira do veiculo, controlada por alavanca de controle "joystick" e botdes de acesso, com capacidade de carga maxima de 1.588kg no alcance horizontal
méximo de 11,8m (estabilizado), com capacidade maxima de carga com a lanca totalmente recolhida de 5.443kg, com capacidade méxima de carga de 2.268kg no alcance vertical mdximo de 16,2m (estabilizado)

8427.20.90 | 263 | Plataformas de trabalhos aéreos, tipo tesoura, para elevagdo de pessoas, acionada por motor elétrico com poténcia de 3,3 ou 4,5kW e alimentadas por 4 baterias recarregdveis de 6V ou 12V de capacidade compreendida entre 150 e 245Ah; autopropulsadas
sobre rodas, controladas por "joystick" (controle remoto), de velocidade méxima retraida compreendida entre 3,0 e 3,4km/h e velocidade méxima estendida de 0,8km/h, com altura maxima da plataforma compreendida entre 5,71 e 13,8m, com largura
compreendida entre 0,77 e 1,25m, equipadas com "deck" extensivel da plataforma de 0,9m e capacidade méxima de carga sobre a plataforma compreendida entre 227 e 450kg.

8428.33.00 | 054 | Langcas mdveis de empilhamento de materiais, para recep¢do e empilhamento de até 1.000t/h de granéis sélidos, dotadas de 1 transportador de recepgdo; 1 chassi central dotado de uma estrutura de perfis; uma langa articulada de empilhamento; pistées
hidraulicos que realizam a inclinagdo vertical da langa até 45 graus e o seu giro lateral de até 60 graus para cada lado, assim como o levantamento da unidade de recepgdo para permitir a movimentagdo do equipamento; motores hidraulicos ou elétricos
(com seus redutores de velocidade e acessérios); sensores e painéis elétricos.

8428.33.00 | 090 | Maquinas automaticas de classificagdo de pacotes, com movimento continuo circular (looping), sistema CLP (controlador I6gico programével), com 8 estagdes de indugdo para alimentagdo das cargas (pacotes), em carros com esteiras transversais por meio

de roletes motorizados, para movimentacdo da carga para direita ou esquerda, e carros que se movimentam no sentido longitudinal por meio de motor linear com velocidade de linha entre 2 e 2,5m/s, com capacidade méxima de tamanho de carga (pacote)
de 700 x 700 x 700mm (LxWxH) e peso maximo de 30Kg. capacidade maxima de classificacdo de pacotes de 16.000pacotes/h, com o sistema de roteirizagdo do pacote para que possa ser descarregado em qualquer uma das 212 saidas de rotas
possiveis.

8428.39.20 010 | Equipamentos mecanicos auténomos, de alimentagdo e guia, de entrada e saida, denominado "Luneta", de agdo continua através de rolos motorizados, de barras de ago, para serem usinadas em descascadeira industrial, didametro bruto aceitdvel: 21 a 130mm,
didmetro de acabamento: 20 a 125mm, ajustabilidade das ferramentas de torneamento com base no didmetro do eixo: 16mm, velocidade de alimentagdo: 0,5 a 30m/min, acionamento principal: 120kwW / 1.330 a 3.000rpm, amplitude de velocidades da cabega
de giro: 84-500kW/250 a 1.500rpm, alimentagdo de material: 0,41 a 24kW/19 a 1.750rpm, acionamento de saida: 1,8/5,5kW, acionamento para saida dos rolos de aperto: 0,75/1,1kW, acionamento hidraulico: 7,5kW/1.800rpm, lubrificagdo do eixo oco:
2,2kW/1.800rpm, acionamento da bomba de resfriamento: 4,8kW/1.800rpm.

8428.39.90 | 304 | Maquinas automaticas com controle numeérico, para movimentar e trocar de posigdo as pegas de madeira e similares, com coleta das pegas através de um carro mével de sistema a vacuo para captagdo das pegas paralelas para efetuar a troca delas da direita

pela da esquerda apds serem seccionadas, em processo linear e continuo, com movimento do eixo transversal servo controlado, com ajuste de espessura e largura automatico, com velocidade ajustdvel maxima de 50m/min.

8428.39.90 | 305 | Equipamentos vibratdrios horizontais magnéticos de agdo continua, fabricados em ago, para descarga, dosagem, alimentagdo e transporte de garrafas de politereftalato de etileno (PET) de tamanhos de 50 a 300mm, com capacidade de 5t/h em processo
continuo, com transportador de comprimento de 3.500mm e largura de 2.800mm, com rendimento (fluxo de até 1.000m®/h, a prova de poeira, elementos vibratérios independentes para movimentagdo, acionados por motor ndo balanceado com poténcia
igual a 3,6kW, controlador de poténcia e tubos de entrada e saida.

8428.39.90 | 306 | Transportadores espirais verticais de 12 a 16 voltas, dotados de esteiras bidirecionais para transporte de latas de aluminio de bebidas, com tambor rotativo de ago inoxidavel, suporte helicoidal de correia, torre de captagdo de correia, acionadas por moto-
redutores elétricos, com dispositivos de automacdo e com ou sem painel de controle com microprocessador.

8428.90.90 | 743 | Unidades funcionais automaticas e sincronizadas para a paletizagdo de fardos de fraldas calga, com fungdo determinada para a paletizagdo de até 20fardos/min, eficiéncia de 98 a 99% e paletizacdo de fardos/produto até a altura de torre no palete de até
2,15m, com sistema de controle de velocidade e posigdo com precisdo milimétrica, tecnologia embarcada para inser¢do dos dados dos fardos no sistema e inteligéncia para criar automaticamente a melhor distribui¢do dos fardos nos paletes e posicionamento
em qualquer orientagdo para obter a melhor formagdo, geragdo e sincronizagdo de todos os movimentos para os robds antropomorficos e os mecanicismos incorporados devem realizar, integragdo e automagdo com sistema pré-existente de transporte de
paletes cheios e alimentagdo de paletes vazios, compostas de sistema auténomo de reconhecimento do tipo de fardos e direcionamento dos fardos com leitores de cédigo de barras, sistema de selegdo de fardos para a paletizagdo ou direcionamento dos
fardos ruins para rejeito, direcionador dos fardos selecionados para a regido de alinhamento composto por 2 alinhadores pneumaticos de fardos, regido de tomada dos fardos composto por 2 robés antropomérfico de 6 eixos com garra servo-motorizada para
aplicagdo da forga exata de compressdo para cada tipo de fardo conforme para preservar a qualidade do produto, garra servo motorizada interligada com o controle do robd para aumento da precisdo dos movimentos e velocidade e tecnologia embarcada
que permite pegar e aplicar as
placas de papeldo na formagdo das camadas de fardos no processo de paletizagdo, 2 dispositivos de tombamento de fardo, tanto pelo lado longitudinal como pelo lado transversal o qual combinado com a agdo dos robds pode criar variadas combinagdes

de formagdo do mosaico dos fardos no palete, 2 conjuntos de transporte de fardos com sistema de bloqueio automatizado para controlar e agrupar os fardos, 2 conjuntos de transporte de paletes vazios, 2 mesas pantograficas para formagdo do palete que
também operam sincronizadamente com os robds, 2 conjuntos de transporte de paletes cheios, 2 estagdes de abastecimento de placas de papeldo, 1 painel elétrico de poténcia em 440VCA 60 Hz e controle em 24V com plataforma de automagdo integrada
com controlador logico programavel e unidade de controle do rob6, 1 painel operacional com um tela colorida de controle por 2 painéis de controle e programagdo dos robds, sistema de seguranga composto por grades de seguranga, portas com sensores,
cortinas de luz, botdes de emergéncia e rele de seguranca, sistema de comunicacdo e integracdo com sistema de transporte de paletes auténomo.

8428.90.90 | 744 | Unidades funcionais automdticas para movimentar folhas e embalagens de papeldo ondulado, com controlador légico programavel, rede de comunicagdo e gerenciamento, carregamento automdtico de paletes, sistemas de inventdrio e rastreamento automaticos
e instantdneos, compostas de: 3 unidades de empurrador de pilhas de papeldo, com automagdo que permite o posicionamento das pilhas em fungdo das dimensdes das mesmas; 5 unidades de carros auténomos com medidas distintas, acionamento automatico,
guiados através de trilhos no piso com velocidade de viagem de até 180m/min, carga méaxima de 3.500kgf, dotados de sistema de alimentagdo de energia elétrica; 1 estacdo de carregamento de paletes e material de cobertura, constituidas de rob6 guiado
em trilhos com capacidade maxima 100ciclos/h, painéis elétricos, painéis de operacdo e "interface" homem maquina.

8428.90.90 | 745 | Equipamentos hidraulicos para centralizagdo e corre¢do da posigdo de chapa de ago com largura até 1.875mm, e 3mm de espessura no processo de transporte de produgdo, dotados de: 12 unidades de centralizadores com atuagdo mecdnica por cilindros
de metal, sendo 11 unidades modelo CPC (Center Positioning Control) com sensores indutivos e 1 unidade modelo EPC (Edge Positioning Control) com sensores 6ticos.

8430.49.10 | 002 | Martelos de fundo de furo (down-the-hole drilling) para perfuragdo de rochas, construidos em ago (50R61) endurecidos pelo processo de nitrocarbonetagdo, com didmetro de 4,9pol (124,46mm), comprimento de 47pol (1193,80mm) e conexdo de rosca de
3pol (76,20mm) do tipo BECO PIN ou de 31/2pol (88,90mm) do tipo API-Reg, pressdo de trabalho de 175 a 435psi e consumo de ar de 860cfm (1461m3/h), préprios para utilizagdo em mdaquinas de mineragdo.

8431.31.10 | 007 | Correias dentadas utilizadas como elementos de tracdo para uso exclusivo em elevadores.

8431.31.10 | 134 | Sistemas de tragdo para elevadores de servigos de torres edlicas dotados de motor trifasico de rotor de gaiola, de corrente alternada, assincrono, poténcia nominal igual ou superior a 2.200W, mas inferior ou igual a 3.000W, tensdo nominal igual ou superior
a 400V, mas inferior ou igual a 690V, frequéncia igual ou superior a 50Hz, mas inferior ou igual a 60Hz, com alavanca manual de liberagdo de bloqueio do freio motor em casos de emergéncia, com redutor de velocidade e polia de tragdo acoplado, com
sistema de regulagem de "overload", com capacidade de carga Util méxima inferior ou igual a 600kg com velocidade nominal de operagdo igual ou superior a 18m/min, mas inferior ou igual a 24m/min, e suporta cabos de aco tipo "4x26WS C SFC B 2160"
e/ou "5xK19S SFC 1960 B SZ" e/ou "5x19S SFC 1960 B SZ" e/ou "5x26W SFC 2400 B SZ" de didmetro igual ou superior a 8mm, mas inferior ou igual a 9mm.

8431.43.90 | 124 | Chaves de quebrar torque para afrouxamento de conexdes roscadas, com material em ago carbono, capazes de apertar hastes de perfuragdo de 127 a 193,8mm de didmetro, com torque maximo de 11.700 a 25.700Nm, acionadas hidraulicamente por cilindro
de dupla acdo com pressdo maxima de até 3.000psi (207bar) e temperatura maxima de trabalho de até 82 graus Celsius, préprias para aplicacdo em mesas de perfuracdo de maquinas para mineracdo.

8431.43.90 | 125 | Chaves de quebrar torque para afrouxamento de conexdes roscadas, com material em ago carbono, préprias para hastes de perfuragdo de 274mm de didmetro, com torque méaximo de até 100KLb, acionadas hidraulicamente por cilindro de dupla agdo com
pressdo maxima de até 3.000psi (207bar) e temperatura maxima de trabalho de até 82 graus Celsius, proprias para aplicacgdo em mdquinas para mineragdo.

8431.43.90 | 126 | Assoalhos planos em aco carbono para suporte/transito dos operadores, de projeto e formato préprios para maquinas de mineracdo, com capacidade de suportar guarda corpo e dimensdes aproximadas de até 7m de comprimento por 5m de largura.

8431.43.90 | 127 | Guias de calgo fabricadas em ago carbono, proprias para proporcionar alinhamento ao suporte de fixagdo da unidade de forga da cabeca rotativa, em formato retangular, com comprimento maximo de 600mm, largura de 20mm e espessura de 15mm, dotadas
de furos com 10mm de didmetro, de uso especifico em maquinas para mineracdo.

8431.43.90 | 128 | Hastes de compressdo do tipo "strut", fabricadas em ago com perfil vazado, de acordo com projeto e formato especifico, com comprimento aproximado de 8700mm, largura aproximada de 350mm e espessura aproximada de 50mm, préprias para torres de
maquinas de mineracdo.

8431.43.90 | 129 | Roletes inferiores para suporte da esteira de locomogdo, fabricados em ago carbono com témpera superficial, com pistas de rolagem duplas, didmetro de 450mm e comprimento de 580mm, capacidade para suportar cargas radiais de até 26.000kg, dotados

de mancais em bronze e aco, preenchidos com dleo SAE 90W, préprios para utilizacgdo em mdquinas para mineragdo.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico 42 Documento assinado digitalmente conforme MP n2 2.200-2 de 24/08/2001, ICP
http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05152022062100042 que institui a Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil. .?g'l
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8431.43.90

130

Estruturas metalicas de suporte, fabricadas em aco com perfil vazado, com altura aproximada de 3.800mm e espessura aproximada de 400mm, prdprias para fixacdo de torres aplicadas em maquinas de mineracdo

8431.43.90

131

Suportes de fixagdo para barra cilindrica, dotados de olhal na face superior, construidos em ago, com projeto e formato especificos, comprimento aproximado de 3600mm e didametro aproximado de 280mm, prdprios para fixagdo do eixo de pivotamento de
torres de maquinas de mineragdo.

8431.43.90

132

Tensionadores mecdnicos de acionamento hidrdulico, dotados de parafuso sem fim com didmetro aproximado de 100mm e construido em ago carbono com témpera superficial, rolamentos em ago cementado e vedagdes em borracha vulcanizada, com
dimensdes aproximadas de 1.600mm de comprimento, 450mm de largura e 400mm de altura, utilizados para tensionar cabos de avango prdprios para maquinas de mineragéo.

8432.29.00

008

Motocultivadores para cultivo do solo (agricola, horticola ou florestal) com motor a diesel, poténcia de 10,6CV, tampa do cabegote com bujdo de abastecimento de dleo com rosca externa M18, capacidade do tanque de combustivel de 4,9L, caixa de
transmissdo com 6 marchas, eixo rotativo de trabalho com 40 laminas, largura de trabalho de 1.500mm, par de pneus/rodas de 5 x 12 e farol com lampada de LED.

8432.42.00

001

Sistemas compostos com tanque pressurizado de 2.800 litros de capacidade, dividido na proporgdo de 40:60, permite a semeadura de 2 variedades de sementes mildas, sementes miudas e fertilizantes, 2 variedades de fertilizantes ou sementes mitdas e
fertilizantes da mesma variedade nos 2 compartimentos ao mesmo tempo, distribuindo de forma precisa em operagdo simultdnea a de preparo de solo através de placas defletoras instaladas na frente das hastes sulcadoras, tanque acoplado ao trator no
sistema 3 pontos, com dosador elétrico, turbina hidraulica, possibilidade de controle de se¢do, taxa varidvel de sementes através de qualquer terminal compativel com ISOBUS.

8432.90.00

009

Rétulas de ago temperadas, obtidas através do beneficiamento de ago ligado SAE 52100 com tratamento térmico profundo elevando a dureza do anel interno para 58 a 64HRC e do anel externo para 54 a 60HRC, acabamento retificado e fosfatizado, com
didmetro interno nominal de 10 a 200mm, utilizadas na fabricagdo de cilindros hidrdulicos para maquinas agricolas

8433.30.00

022

Enleiradores rebocados com 2 rotores recolhedores de forragem para formagdo de leira central, com bragos recolhedores que possuem 4 garfos recolhedores cada, caixa de transmissdo em "Y", levantamento hidrdulico dos rotores para posigdo de transporte,
largura de trabalho ajustdvel controlada hidraulicamente de dentro da cabine do trator de 6,2 a 7,2m, com 11 bragos enleiradores por rotor de 2,8m ou 2,9m de didmetro e rodado de 4 rodas por rotor, ou modelo com largura de trabalho ajustavel controlada
hidraulicamente de dentro da cabine do trator de 6,8 a 7,8m, com 13 bragos enleiradores por rotor de 3,2m de didmetro e rodado de 6 rodas por rotor.

8433.60.29

013

M4dquinas para quebra automdtica de ovos para a produgdo de ovo integral ou ovo separado em gema e clara, com capacidade maxima de 21.600 até 135.0000ovos/h, com lavadora, saida para as cascas, painel de controle e esteiras transportadoras.

8433.60.90

040

Selecionadoras de produtos agricolas, por sistema dptico VIS/NIR, por cor, tamanho, formato e textura, sistema de eje¢do de descartes por jatos de ar, com capacidade de selegdo entre 7 e 8t/h, com auto indice de eficiéncia conforme os parametros/produtos
selecionados, através de "software" com algoritmo de processamento, dotadas de: 1 esteira transportadora, painel de visdo, sistema de luz, escova de limpeza rotativa, grupo de ejecdo, gabinete com componentes elétricos eletrénicos, tela de interface/"touch
screen" de 15 polegadas com "software" integrado e acesso remoto via ethernet.

8436.10.00

083

Combinagdes de mdaquinas para produgdo de peletes (ragdo animal), com capacidade nominal de produgdo de 30 a 45t/h, compostas de: Roscas de extragdo de produto de ago inoxidavel; Inversor de frequéncia para Rosca de extragdo; Sistema de redugdo
de vapor e sistema de controle de vapor conectados a automagdo e ao PLC; Misturador e vapor com partida a quente e didmetro de 500mm, de ago inoxidavel de 6mm de espessura, integrado com o sistema de controle de vapor e monitorado por sensores
de temperatura; Retentor de longa duragdo para condicionamento do produto com tempo maximo de reten¢do de 3 minutos ou capacidade de 96m3/h, equipado com sistema de conexdo e anti-flutuagdo de corrente do peletizador monitorado por sensores
de temperatura; Peletizador com matriz de didametro interno igual a 900mm, com superficie de peletizagdo efetiva de 10.174cm2 e drea aberta minima de 37,4%, com 2rolos com didmetro de 435mm, acionada por motor de alta eficiéncia (padrdo minimo
IE3), com poténcia de 500kW, por meio de uma transmissdo primaria de correias em V e transmissdo secunddria por correia dentada, com controle de carga da peletizadora, detecgdo ativa de deslizamento de rolos e ajuste completamente automatizado
de distancia dos rolos através de motor operado pneumaticamente, sistema "Quick-Fit" de encaixe rapido e facil da matriz através de anel cénico com tolerdncia de 0,2mm e sistema de cilindros hidraulicos que empurram ou puxam a matriz para desmontagem
e montagem, capacidade de

produgdo méxima de produgdo 45 toneladas por hora; Inversor de frequéncia de 500kW para peletizadora; Bico de conexdo com indicador de produto; Vélvula de entrada 500 x 700 (4 ldminas) em ago inox e 0,75kW para controle do fluxo de produgdo;
um Resfriador de contrafluxo de 4.200 x 3.800mm com valvula de entrada de 4 laminas em ago inoxidavel, cobertura em ago inoxidavel com 2 saidas de exaustdo e sensor de seguranga de temperatura, com distribuidor de peletes, porta em vidro reforgado
com interruptores de seguranga, sensores rotativos de enchimento e de nivel, tremonha de saida hidrdulica, com funil de saida e suporte para o resfriador, resfriamento de peletes apds a peletizagdo em até +/-5 graus celsius acima da temperatura ambiente,
para baixo teor de umidade dos peletes, com capacidade de esvaziamento completo minimizando a contaminagdo cruzada; Sensores de nivel para indicagdo de enchimento de produto; Vélvula de protegdo contra incéndios; Sistema ciclone de recuperagdo
de p6 com ciclones completos em aco inoxiddvel de 3mm; Vélvula eclusa de pd; Exaustores com absorgdo de vibragdo e acionamento por motor de 132kW, para uso com inversor de frequéncia e controlador para ajuste automatico do volume de ar; Inversor
de frequéncia de 132kW; Abafador de ruido de 900mm de didmetro interno e 1.200mm de comprimento, de ago galvanizado eletrolitico de parede dupla com enchimento de absor¢do acustica; Triturador para peletes com capacidade de 30 a 45t/h com
alimentador rotativo de duplo rolo

corrugado com ajuste de distancia de rolos; Controlador Légico Programadvel, integrando todos os equipamentos em um sistema de "software" de automagdo, controle e operagdo com CLP, com painel IHM e painel de controle; Indicador de nivel cheio;
Indicador de nivel vazio.

8436.10.00

084

Misturadores autocarregaveis e autopropelidos para ragdo animal com capacidade util de 19 a 32 metros cubicos, movido por motor turbo diesel de 4 ou 6 cilindros com méaximo de 7,7 litros, poténcia minima de 218HP e maxima de 286HP, sendo o motor
posicionado entre o depdsito de mistura e a cabine, conta com duas a 3 roscas de mistura, cada rosca com maximo de 3,5 espiras e maximo de 9 facas ajustaveis, com depésito de mistura facetado, sistema de carregamento por fresa rotativa com 2.000mm
e maximo de 52 facas posicionada a frente do brago de carregamento com altura méxima de alcance de 5.500mm, acionada e comandada por "joystick" na cabine, comprimento total do equipamento maximo 11.200mm, largura maxima de 2.850mm e altura
méxima de 3.600mm, com 2 ou 3 eixos, sendo sempre o dianteiro tracionado, com opgdo de um segundo eixo tracionado, com os eixos dianteiro e traseiro direcionaveis.

8436.10.00

085

Misturadores ovais com estrutura em ago inoxidavel 304 para misturar uma gama de materiais para uma produgdo de racdo para animais de forma homogénea, capacidade efetiva de concentragdo maxima de 10m3; comprimento do cocho e didmetro da
misturadora de 2.630mm; densidade maxima de 650kg/m® e/ou maxima de 10.000L ou 6.500Kg; acionados por motores de até 132kW; dotados de pas ajustaveis e intercambidveis de ago inoxiddvel, possibilitando a movimentagdo axial e radial; com porta
inferior de abertura total, operada pneumaticamente para descarga completa do produto; duto de aeragdo integrado ao compartimento inferior com valvula anti-contaminagdo; compartimento para aditivos; porta de inspegdo ampla e ergondmica para limpeza
com abertura de 750 x 545mm; com ou sem: com tubos de pulverizagido de liquidos durante a mistura em ago inoxidével AlSI 316, com viscosidade cinematica maxima de 500cSt (mm?/s), com até 7 configuracdes; com ou sem: com comporta superior acionada
pneumaticamente; com ou sem Silo para aditivos, com ou sem filtro; com ou sem Valvula borboleta.

8436.80.00

123

Desfolhadoras, lavadoras e elevadoras em ago inox com capacidade de produgdo entre 3.000 e 3.500kg/h, equipadas com um elevador esteira com uma caixa com um vibrador e um dosador com giros varidveis com capacidade de 400kg de azeitonas, com
aspirador que retira de 70 a 80% das partes estranhas das azeitonas, equipado com lavadora com a pressdo hidrostatica, uma secadora, equipadas com um sistema para resfriar a temperatura desejada da agua, com motores controlados por inversores de
frequéncia

8437.10.00

035

Maquinas para limpeza das azeitonas em ago inox, com 1 assoprador e um tonel giratdrio de 2 passagens, dotadas de numa bandeja de recepgdo, com uma rosca sem fim de alimentacdo variavel, com tambor para tirar os ramos maiores e as pedras, com
um segundo tambor externo onde o assoprador, com um potentissimo fluxo de ar, empurra as folhas e pequenos galhos para fora e as pedras caem na rosca sem-fim de descarga, com um canalha para transportar as azeitonas para fora da maquina, com
produgdo méaxima de 2.000kg/h.

8438.10.00

316

Combinagdes de mdaquinas para produgdo automatica de biscoito "syrup waffle" cortando, dividindo horizontalmente e recheando, com capacidade méxima de 3.000biscoitos/h, de 80mm de didmetro e 6mm de espessura, compostas de: forno "carousel";
unidade cortadora; unidade tratamento e montagem do biscoito; dosador/alimentador de massa e painel controle logico programavel.

8438.20.90

085

M4aquinas autopropelidas para lavar, esterilizar e secar moldes de chocolate, com carcaga em ago inoxidavel, de poténcia total de 52kW e capacidade de 1.000 a 1.500moldes/h, dotadas de bancada de trabalho nas 2 laterais, entrada de dgua com didametro
de 20mm e saida com didmetro de 30mm, tanque Unico de dgua quente com poténcia de aquecimento de 30kW e esguicho duplo de alta pressdo.

8438.20.90

086

Combinagdes de maquinas, controladas por CLP, para dosagem de chocolate e moldagem de produtos alimenticios a base de chocolate, com ciclo de produgdo de 2 placas de moldes por minuto, para moldes de 275 x 175mm e 275 x 135mm, compostas
de: 2 maquinas para aquecimento de moldes; Mini depdsito de chocolate com dispositivo misturador e 2 placas de distribui¢do; 1 vibrador de moldes; uma mini prensa a frio, com resfriamento por meio de "chiller", com cabega de prensagem de 35gramas
e outra de 45 gramas; 1 dispositivo de deposi¢do de marshmellow e p6; aquecedor de moldes longo; 1 dispositivo de fechamento de moldes; 1 tunel vertical para resfriamento de moldes; 1 dispositivo de desmoldagem; 1 esteira transportadora em forma
de "U" e 1 esteira transportadora reta.

8438.50.00

355

Combinagdes de maquinas para desossa automatica de peito de frango tipo "front half" ou "breast cap" com capacidade para trabalhar frangos de peso vivo entre 1.000 e 4.000g (peitos de peso entre 350 e 1.200g e metades dianteiras de peso entre 450
e 1.700g) para operagdo em velocidade nominal (capacidade de produgdo) entre 4.200 e 7.000peitos/h, construidas em estrutura modular de corpo Unico, compostas de: estagdo de alimentagdo manual com velocidade reduzida, médulo para retirada de pele
de peito frontal, mddulo para repasse e retirada de pele lateral, com ou sem o mddulo de remogdo de pele dorsal, com ou sem o sistema de remogdo de carne dorsal, sistema para remogdo de osso jogador e raspagem do filé da carcaga em carrossel de
180 graus acionado por motor de 1,1kW de poténcia; unidade de separacdo do filé externo, equipado com 2 laminas circulares acionadas por motor elétrico de 0,37kW de poténcia; removedor automatico de filés nas opgbes peito inteiro e/ou meio peito;
removedor estético para retirada automatica de "sassami" e/ou médulo para retirada automdtica de "sassami" através de sistema de pingas em carrossel de 180 graus acionado por motor 1,5kW de poténcia; unidade de corte do tenddo; modulo de remogdo
de membrana da quilha; médulo de remogdo da cartilagem do osso da quilha; descarregador de carcagas e mddulo de limpeza para os carros transportadores.

8438.50.00

424

Combinagdes de maquinas para fatiar bacon e calabresa, compostas de: Fatiadora dotada de cdmera e escaneamento a lazer do produto a ser fatiado de alta velocidade para produzir pacotes de peso fixo, com: sistema de alimentagdo de esteiras rolantes,
corte das bordas do bacon, descarga de detritos, lamina de corte envolvente de longa durabilidade com velocidade de rotagdo de até 1.600rpm, Temperatura do produto entre -5 a -3 graus Celcius, Velocidade da linha até 2.000rpm, com Capacidade de
produgdo de: Bacon Barriga: de 800 a 1.800kg/h; bacon Redondo: de 800 a .1.800kg/h; calabresa Reta: de 800 a 1.200kg/h; com painel de controle "ihm" completo, com ou sem acesso para acesso remoto; com ou sem afiador de ldminas de corte, com
ou sem carro de higienizagdo; e balanga verificadora de peso de produtos em processo, com esteira de dejetos para produtos fora do peso e esteiras de descarga de produto em 2 estagios.

8438.50.00

425

Maquinas porcionadoras de carne com peso controlado para produtos com ou sem o0sso, com temperatura maior ou igual a -3 graus Celsius, mas inferior ou igual a 8 graus Celsius, comprimento de até 700mm e espessura de 1 a 50mm, com velocidade
maxima de até 240cortes/min, dotadas de sistema de troca rdpida de moldes, com ou sem conjunto de moldes e acessérios para diferentes tamanhos de carnes, com painel de controle.

8438.50.00

426

M4aquinas construidas em ago inox, para fatiamento vertical por discos para carne fresca sem o0sso, com altura maxima do produto 180mm, com largura maxima de trabalho de 460mm, motor de 0,73kW, espessura de corte minimo de 5mm, velocidade de
trabalho 9,8m/min., capacidade méxima de producdo até 3.000kg/h, rolo dentado de Z=88 dentes, alimentacdo 24V, 380V/60Hz

8438.50.00

427

M4dquinas construidas em ago inox, para retirada de pele e gorduras de origem animal, com regulagem para variagdo de espessura, com area de trabalho de 450mm, motor de 0,75kW, comando elétrico 24V, rolo de arraste dentado Z=44, velocidade de trabalho
de 14m/min, 380V/60Hz.

8438.50.00

428

Maquinas construidas em ago inox, para retirada de membrana de origem animal, com regulagem para variagdo de espessura, com area de trabalho de 450mm, motor de 0,75kW, comando elétrico 24V, rolo de arraste dentado passo p=2,5mm, velocidade
de trabalho de 21m/min, 380V/60Hz.

8438.60.00

045

Combinagdes de maquinas para processamento de batatas "in natura" para produgdo de batatas tipo palito e fatiada transversalmente (chips) pré-fritas e congeladas, capacidade nominal de entrada de batatas cruas com a casca de 1.600kg/h, capacidade
nominal de batatas processadas (pré-fritas e congeladas) 1.000kg/h, com equipamentos construidos em ago inoxidavel 304, compostas de: recipiente de entrada das batatas cruas com elevador; calha transportadora para selegdo manual; 2 maquinas de cortar
batatas, uma o tipo palito e outra o tipo chips; transportador em rampa; transportador classificador para remogdo das sobras de corte; equipamento de enxague para remogdo do amido; maquina para branqueamento com temperatura de 90 a 95 graus
celsius: remogdo da dgua do branqueamento através de vibragdo e jato de ar; transportador em rampa para o fritador; fritador com temperatura de operagdo de 170 a 180 graus celsius e tempo de fritura de 60 a 90 segundos, dependendo do tipo da batata;
remogdo do 6leo de fritura por vibragdo e jato de ar; transportador em rampa para entrada no tunel de congelamento; tunel de congelamento rapido com 11 metros de comprimento; balanga embaladora

8438.80.90

120

M4équinas descascadoras de nozes em ago inoxidavel por rolo roto-progressivo gerado por um sistema de motorizagdo elétrica de 1/2CV, controlado por inversor de frequéncia alimentado com energia elétrica monofasica de 220V, capacidade méaxima de
400nozes/min, com sistema pneumatico de precisdo para quase todos os tamanhos de nozes, resultando em rachaduras mais consistente na noz e alta porcentagem de nozes completas descascadas, podendo chegar a 85%, com sistema de operagdo de limpeza
das nozes com menos poeira, com painel de controle com chave de seguranga, com funil com capacidade de 6kg de nozes, podendo ser alimentado de forma continua, com umidade e uniformidade das nozes.

8439.10.90

067

Unidades funcionais para extracdo alcalina de lignina de cavacos de eucalipto para produgdo continua de polpa de celulose do tipo "kraft", com capacidade nominal de produgdo igual ou superior a 8.000t/d (toneladas por dia) de polpa, compostas de: rosca
de alimentagdo e selagem do silo de cavacos; silo de aquecimento e vaporizagdo continua de cavacos; separador de finos; rosca dupla dosadora de cavacos; tubo de cavacos com geometria especial; sistema de bombeamento de cavacos com bombas centrifugas
instaladas em série; termocompressor; vaso de cozimento continuo de cavacos (digestor), com separador de topo invertido e dispositivo de descarga com raspador de fundo; tanque de descarga do digestor com raspador de fundo; tanque-pulmdo de filtrado;
tanque de condensado; trocadores de calor; filtros de licor negro; separadores de areia; vélvulas; instrumentos.

8439.30.30

012

Combinagdes de maquinas para fabricacdo de chapas de papeldo ondulado, com largura maxima de trabalho igual ou inferior a 2.500mm, velocidade méxima operacional igual ou inferior a 320m/min, compostas de: 5 porta-bobinas duplos hidraulicos com
controle automatico de tensdo do papel, com emendadores automaticos de papel, com capacidade de realizar a emenda do papel em velocidade de até 300 metros/minuto, 5 carrinhos duplos para transporte de bobina de papel acionados por corrente,
didmetro méaximo recomendavel das bobinas de 1.500mm; 2 cabegotes onduladores tipo cassete de troca répida dos rolos corrugadores, com cilindros pré- aquecedores e pre-condicionadores, carrinho para transporte dos cassetes, rolos corrugadores com
aquecimento periférico e pressdo positiva que podem trabalhar com Pressdo/temperatura maxima <15bar/<205 graus celsius, com velocidade de até 400m/min e cabine acUstica para diminuigdo do ruido; 1 ponte dupla para transporte de papel ondulado,
com guias automaticos de alinhamento lateral e freios autométicos para controle de tensdo do papel; 1 estacdo pré-aquecedora tipo triplex com 3 cilindros com 900mm de didametro com bragos de abragamento do papel automaticos; 1 coleiro duplo com
limitadores de cola automaticos, com sapatas de pressdo e rolos dosador em cromo; 1 forradeira tipo "double face" com mesa de aguecimento com 16 placas de calor de 750mm divididas em 3 se¢es de aquecimentos e Placas de pressdo pneumaticas com
agrupamentos, 1 tesoura rotativa tipo

"Rotary shear" automdtico para separagdo de chapas em movimento na troca de formato, com velocidade maxima no corte simples de 250m/min; 1 vincadeira e cortadeira longitudinal automatica tipo "slitter scorer" com 3 eixos de vincos, 2 estagdes de
facas com "zero blade lubrification" com 7 saidas e precisdo de posicionamento de +/-0,5mm e com 1 robd de posicionamento para posicionamento das facas e vincos; 1 cortadeira transversal dupla tipo "cut off knife", dotada de comando automatico com
eixos porta facas construidos em fibra de carbono, de faca serrilhada com 2 motores por nivel com velocidade de até 320 metros/minutos e comprimento minimo de corte de 500mm , 1 empilhador automatico duplo de chapas tipo "stacker" com 2 camaras
de empilhamento de baixo para cima (downstacker), com comprimentos maximo da folha de 3.500mm no empilhador inferior e 4.500mm no empilhador superior; sistema que geréncia, sincroniza e controla toda a linha da onduladeira a partir de uma Unica
posigdo; sistemas de controle e gerenciamento eletrénico com controlador légico programavel (CLP) e seus respectivos painéis e quadros elétricos e painéis de interface, completa com suas estruturas, mesas de transferéncia, sistema de vapor, sistemas de
controle e gerenciamento eletrénico e interligagdes.

8441.10.90

155

Maquinas para corte transversal e longitudinal de bobinas de papel cartdo, revestido ou ndo, simples ou mltiplo, operando com corte transversal duplo sincronizado através de facas rotativas, corte longitudinal através de facas circulares, com unidade de
alimentagdo automdtica da bobina, empilhamento das folhas soltas na saida, aplicador de etiquetas, emendador automatico de bobinas, sistema de remogdo de pd, sistema de inspegdo de bobina, largura maxima da bobina de 2.500mm, velocidade maxima

de 400m/min.
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8441.10.90

156

Cortadoras transversais de pacotes de caixas de papeldo ondulado com lamina de fita sem fim, automdticas e continuas, largura maxima a ser cortada igual a 1.270mm, comprimento maximo a ser cortado igual a 1.066mm, altura maxima do pacote igual
a 304,8mm, com transportadores para movimentagdo dos pacotes, sistema de esquadrejamento e centralizagdo de pacotes, sistema de desacoplamento sem inativagdo da linha, sistema de inspegdo por cadmeras, sistema gerencial com painel elétrico e de
controle com software dedicado e interface homem-maquina.

8441.20.00

055

Maquinas automaticas para confecgdo de sacolas e sacos de papel com gramatura maxima de 150g/m?, de fundo quadrado, com ou sem aplicagdo de algas, alimentada por rolos com largura méaxima de 1.150mm, largura maxima do corpo das sacolas/sacos
de até 360mm; comprimento maximo do tubo de papel para sacolas de até 530mm e de até 650mm para sacos; tamanho méximo do fundo das sacolas/sacos de até 200mm; altura méxima da alga para sacolas de até 115mm, com capacidade maxima de
produgdo de até 120sacolas/min ou de até 150 sacos/min; dotadas de se¢des de alimentacdo do papel, fabricagdo de alga, aplicagdo de alga, formagdo de tubo, formagdo do fundo, coleta de sacolas/sacos e se¢do de controle.

8441.80.00

150

Méquinas automdticas para cortar e vincar cartdo liso ou papeldo ondulado, controladas por comando numérico computadorizado, com autoajuste, com capacidade de produgdo de até 600 ou 720pegas/h, com formato da folha de tamanho maximo de 2.500
ou 3.000mm, e minimo de 200mm, dotadas de 2 ou mais unidades de vinco, 4 ou mais unidades de faca de corte vertical, e 1 faca ou mais de corte horizontal, com posicionamento automatico simultdaneo dos grupos independentes, tanto longitudinais como
transversais, através de sistema computadorizado e com memodria de formatos de caixas pré-definidos por padrdo FEFCO, dotado de alimentagdo manual ou automdtica da folha de papeldo, com ou sem mesa de leitura éptica das dimensdes dos

volumes.

8442.30.90

042

Montadoras semiautomaticas de clichés flexograficos com largura maxima de montagem de até 1.600mm, passo de impressdo de 320 até 1.400mm, com 2 cameras digitais coloridas de até x100 de ampliagdo, motorizadas com motor elétrico independentes
com "7 encoder" e caixa de cdmbio de precisdo, se movimenta horizontalmente sob uma barra imantada sem atrito e verticalmente sobre fuso de esferas permitindo precisdo de posicionamento de +/-1microns, cilindro pneumdtico de pressdo e mesa de
apoio traseira com movimentagdo pneumdtica, sistema de inspegdo de excentricidade por toda a largura da camisa, TIR (Total Excentricidade Indicada), motores e "encoder" controlados através de uma "interface" por um computador industrial sem ventilador
permitindo gravar, importar via icones e manipular 100.000 trabalhos, computador trabalha em ambientes com -20 a 70 graus celsius a 100% CPU, com conexdo a rede LAN/WAN e permitindo acesso remoto.

8443.16.00

059

Equipamentos para otimizar produtividade e a qualidade de impressoras corte e vinco rotativas de até 12.000cartdo (papeldo) ondulado/h, através de secagem com lampadas infravermelho e sistema de cura com ldmpadas ultravioleta, controle de temperatura,
viscosidade e Ph da tinta flexo no processo produtivo da impressdo em caixas de papeldo ondulado; obtendo cura do verniz; eficiéncia na secagem e estabilidade da tinta na impressdo e dosagem automatica para corrigir ph e viscosidade das tintas nas
impressdes.

8443.39.10

408

Maquinas de impressdo industrial por jato de tinta piezolétrica, com processo de cura por UV LED, para 4 ou mais cores, tamanho minimo da gota igual ou superior a 3,5 picolitros, formato méximo de impressdo compreendido entre 125 x 250cm (L x H)
e 158 x 318cm (L x H), velocidade maxima de impressdo igual ou superior a 39m2/h, espessura maxima do substrato de 10cm.

8443.39.10

409

Maéquinas de impressdo industrial, por jato de tinta piezoelétrica, operando com minimo de 4 e maximo de 42 cabegas de impressdo piezoelétricas, tamanho minimo das gotas de 6 picolitros e maximo de 30 ou 42 picolitros, podendo imprimir em "grayscale",
com velocidade maxima de impressdo compreendida entre 34.2 e 155m?/h (modo express), com processo de cura UV, em 4 ou mais cores, unidade controladora interna, mesa plana "flatbed", espessura maxima da midia rigida igual ou superior a 50mm,
tamanho da midia compreendido entre 1,25 x 2,50m até 2,51 x 3,20m, podendo contar com alimentagdo rolo a rolo para midias flexiveis de até 2,2m de largura.

8443.39.10

410

Maquinas de impressdo industrial, por jato de tinta piezoelétrica, operadas com tinta UV gel e processo de cura via LED UV, 4 cores (CMYK), contendo 1 cabega de impressdo por cor, resolugdo maxima de 1.800dpi, com monitoramento actstico dos ejetores
para compensagdo automatica de possiveis falhas na impressdo, manutengdo automdtica do sistema, para substratos com largura maxima de 1.625mm e espessura maxima de 0,8mm, operando com 1 ou 2 rolos na alimentagdo, chaveamento automatico
na opgdo de 2 rolos, velocidade méaxima de impressdo de 111m2/h.

8445.90.10

013

Urdideiras continuas para rolos de acionamento retratil, com 1.400mm de largura de trabalho e flanges de até 1.400mm de diametro, acopladas a uma gaiola dupla paralela, que permite troca independente em cada um dos lados, com capacidade para até
864 (432 + 432) bobinas de 315mm de didmetro, acionadas por eixo com velocidade de até 1.000m/min, controladas por PLC (Controlador Logico Programavel), contendo sistema de monitoramento de numero de fios quebrados, comprimento de fios no
rolo, metragem produzida e eficiéncia por tipo de fio, por turno, sistema de frenagem a disco, controle de tensdo e parada eletrnica quando da quebra de fios, barra de protecdo e para-brisa contra impurezas e sinaleira indicadora de fio partido.

8453.10.90

117

Maéquinas rebaxadeiras, com largura util de trabalho de 1.300mm, utilizadas para trabalhar peles imidas caprinas e/ou ovinas, possuem sistema de afiagdo de modo continuo, automatico e intermitente e painel de comando frontal.

8454.30.90

095

Maéquinas de lingotamento continuo responsavel pela solidificagdo do metal liquido em tarugos de ago, através da transferéncia de calor, tendo 9m de raio principal, com 3 veios, para produgdo de tarugos com se¢do de 130 x 130mm e 140 x 140mm e
comprimento de 5 a 12m, compostas de: torre giratéria com capacidade de até 75t; 2 carros "tundish"; moldes de 130 x 130mm e 140 x 140mm; tubos molde de 130 x 130mm e 140 x 140mm; rolos de pé de 130 x 130mm e 140 x 140mm; sistemas de
resfriamento por anéis de pulverizagdo; mecanismo de oscilagdo dos moldes; sistema de lubrificagdo dos moldes; 3 unidades de extracdo e endireitamento; 3 tuneis de resfriamento; mesas de rolos intermedidria; 3 unidades de armazenamento das barras
falsas; 3 barras falsas; 3 maquinas de oxicorte; mesas de rolos de descarga; 3 deslocadores de tarugos; carro transferidor; mesa de resfriamento; mesa armazenadora; com seus respectivos sistemas elétricos, hidraulicos, pneumaticos, de exaustdo e de
automagdo com controles ldgicos programaveis (CLP).

8455.21.90

048

Laminadores a quente de diregdo axial-radial, para produgdo de rolamentos e anéis sem costura, forjados em ago carbono ou forjados em ago inoxiddvel, com didmetro externo do anel compreendido entre 400 e 3.000mm, altura do anel compreendida entre
50 e 400mm, com capacidade de forjar anéis com peso maximo superior ou igual a 3.000kg, com forga radial méxima superior ou igual a 125 toneladas, com forga axial maxima superior ou igual a 100 toneladas, com motorizagdo radial dc 2x 250 Kw e
motorizagdo axial dc 2x 250 Kw, constituidos de sistema hidraulico, sistema de lubrificagdo, rolo principal, mandril, rolo axial, dispositivo de centralizagdo, sistema a laser de medigdo dos anéis, motores, descarepador, cilindros hidraulicos, sistema de
refrigeragdo, mesa giratéria e painel de controle manual, semi-automatico e automatico.

8456.11.19

041

Gravadores a laser "Excimer", com carregamento manual ou automatico, para marcagdes semivisiveis em lentes, compativeis com todos os materiais orgénicos e minerais, dotado de processo de controle e estabilidade automatico, com comprimento de onda
de 193 nm (nandémetros).

8457.10.00

554

Centros de usinagem vertical, com rotagdo igual ou superior a 42.000rpm, equipados com rolamentos hibridos de ceramica, com comando numérico computadorizado (CNC), 5 eixos com acionamento linear direto (motor linear) com cursos de 500mm no
eixo X, 240mm no eixo Y e 360mm no eixo Z, com inclinagdo no eixo basculante +110/-110 graus, eixo giratdrio de nx360 graus, velocidade de avango rapido nos eixos X, Y e Z de 61m/min, rotagdo no eixo basculante de 165rpm e rotagdo no eixo giratério
de 250rpm, com estrutura em forma de piramide construido em concreto polimero, sistema de compensagdo de temperatura inteligente, mesa de 156mm com capacidade de carga maxima de 25Kg, sistema de refrigeracdo independente nos motores X, Y,
Z, C, B, no armario elétrico, no corpo da maquina e no spindle da maquina, precisdo de posicionamento no eixo X, Y e Z de 0,004mm e repetibilidade de +/- 0,0024mm, precisdo de posicionamento no eixo basculante e giratorio de 5,0 segundos e repetibilidade
de +/-3,5 segundos, magazine com capacidade igual ou inferior a 68 ferramentas, tanque com sistema de lavagem de cavacos, apalpador infravermelho para preparagdo e inspe¢do da pega e sistema de medigdo de ferramentas a laser.

8457.10.00

555

Centros de usinagem vertical de 3 eixos (X, Y e Z), com comando numérico computadorizado (CNC), podendo fresar, mandrilar, furar e roscar, com curso em X iguais a 700 ou 500 ou 300mm, Y iguais a 300 ou 400mm e Z iguais a 330 ou 400mm, avango
rapido dos eixos X, Y e Z de 54m/min e avan¢o de usinagem de 30m/min, tamanho da mesa de 630 x 300mm ou 650 x 400mm ou 850 x 410mm com capacidade maxima de carga sobre a mesa de até 200kg ou 300Kg, eixo-arvore com rotacdo maxima
de 10.000 a 24.000rpm, cone de fixagdo da ferramenta BT30, torre com capacidade para 14 ou 21 ferramentas com didmetro maximo de 80mm, precisdo bidirecional de posicionamento de um eixo de 0,006mm, repetibilidade bidirecional de posicionamento
de um eixo de 0,004mm, compensagdo térmica para variagdo dimensional dos eixos X, Y e Z com ou sem sensores de temperatura e com possibilidade de um 4 eixo trabalhando em deslocamento circular, com torque méaximo de usinagem de até 275Nm,
velocidade méxima de até 300rpm e avango méximo de 30.000/min.

8457.10.00

556

Centros de usinagem para perfis metalicos e/ou de PVC, com comando numérico computadorizado (CNC), com 4 eixos interpolados para furacdo e fresamento de perfis, curso do eixo X de 4.160 ou maior ou 7.160mm ou maior, curso do eixo Y de 300mm,
curso do eixo Z de 270mm, curso do eixo A de -15 a +195 graus, com porta ferramentas de 9 posi¢des, com ou sem porta ferramentas de 8 posi¢des fixos na estrutura, 4 ou mais morsas pneumdticas, velocidade de deslocamento em X 100m/min, Y 66m/min
e Z 38m/min, com eletromandril de 7 ou 11kW e rotagdo méxima de 20.000 ou 24.000rpm, com PC industrial com "interface" grafica FSTCAM4, com area de trabalho de 1 a 5 pegas.

8457.10.00

557

Centros de usinagem vertical com baixa inercia e alta velocidade , com comando numérico computadorizado CNC, com mesa de 600 x 400mm e capacidade maxima de 250kg, com curso em X, Y e Z de 500, 400 e 300mm respectivamente, velocidade do
"spindle" de 15.000 ou de 20.000 ou de 24.000 RPM, sistema controlador integrado ao CNC para ajuste automatico de pardmetros dos motores de eixos X, Y e Z, controle de esforgo do "spindle" na usinagem com desligamento programavel, avango de trabalho
de 20.000mm/min e avango rapido nos eixos X, Y e Z de 48m/min ou 50m/min.

8457.10.00

558

Centros de usinagem vertical de duplo palete para usinagem de pegas metdlicas e ndo metalicas, com comando numérico computadorizado (CNC) e até 3 eixos controlados simultaneamente, maquina com capacidade para realizar operagdes de fresamento,
furagdo, mandrilhamento e rosqueamento, com cursos de trabalho nos eixos lineares X, Y e Z iguais a 1.050, 530 e 510mm respectivamente e todos com incremento minimo de posicionamento de 0,0001lmm, velocidade maxima de avango rapido
(deslocamento) dos eixos X, Y e Z de 42.000mm/min e velocidade maxima de avango de usinagem (corte) de até 42.000mm/min com guias lineares de rolos em ambos os eixos, paletes com dimensdes de 1.050mm de comprimento por 550mm de largura,
tempo de troca automatica dos mesmos de 12s e capacidade maxima de carga uniformemente distribuida de 800kg, eixo arvore refrigerado com velocidade de até 12.000rpm e poténcia de até 18,5kW, trocador automatico de ferramentas com magazine
e capacidade de 30 posigBes, tempo de troca em 1,3s e dimensGes maximas das ferramentas de 350mm de comprimento por 125mm de didmetro. Sistema automatico de controle de dilatagdo térmica que corrige eletronicamente a posi¢do dos eixos X, Y
e Z para mitigar erros de posi¢do relacionados a mudanga de temperatura, acompanha a tecnologia "Smooth", com programagdo conversacional instalada (Mazatrol), completa com monitoramento e diagndsticos, e programagdo padrdo EIA/ISSO.

8457.30.90

010

Maquinas de estagBes multiplas acionadas a came, com controlador légico programavel (CLP), tipo "transfer" linear, para conformagdo universal de arames e fitas de ago e configurada especificamente para a produgdo de suportes metdlicos rebitados para
cabos de panelas, com maximo comprimento de fita de 40mm, tolerdncia de alimentagdo de 0,05mm, com velocidade de conformagdo de 40 a 80pgs/min, com forga de prensa de 30t, de lubrificagdo automdtica, com a motorizagdo de poténcia de 11kWw,
setup de estagdes individualizado para troca rapida de ferramentas, com alimentador integrado acionado por servomotor e conjunto (set) de ferramentas completo para o trabalho com desbobinador.

8458.11.99

262

Centros de usinagem vertical de 3 eixos, com comando numérico computadorizado (CNC), cone 50, com curso em X, Y, Z, iguais a 64 x 32 x 30 polegadas respectivamente, tamanho da mesa de 1.626 x 711mm com capacidade maxima de carga sobre a mesa
de 1.814kg, classificagdo maxima de fuso em 22,4kW/30HP, velocidade maxima 7.500rpm, torque maximo de usinagem 460nm@700, caixa de cambio de 2 velocidades, lubrificagdo de mancais por injegdo ar/dleo, refrigerado a liquido, corte maximo 12,7m/min,
trocador de ferramentas tipo SMTC de montagem lateral de 30 + 1 ferramentas, peso maximo da ferramenta em 13,6kg, parafuso sem-fim, bico de refrigeragdo programavel e manivela remota, sistema automatico de agente de chip, 1mb, "quick code", 3,5
"floopy disk drive", capacidade de refrigeragdo de 360L, tensdo CA de entrada trifasica em 220VAC.

8458.91.00

108

Tornos verticais com ferramenta acionada, de comando numérico, de torneamento e usinagem, para pegas metélicas, multitarefas, para tornear, furar, fresar e rosquear, de comando numérico computadorizado (CNC), com didmetro méximo de giro de 900mm,
didmetro maximo de corte 650(eixo), didmetro maximo de corte(disco) de 850mm, altura maxima da pega 700mm, com deslocamento tipo guia linear, deslocamento em x/z 520/750, com velocidade de deslocamento do eixo x 16 m/min, com velocidade
de deslocamento do eixo z 16 m/min, velocidade méaxima do eixo arvore 2000 r/m, poténcia do motor principal 18.5(22)k/w, didmetro do mandril de 24 polegadas (mandril hidraulico), nariz eixo arvore a2-11, rolamento dianteiro do eixo arvore com didmetro
de 160mm, torque maximo da mesa de trabalho 1.302nm, com torre viva horizontal, posi¢do da ferramenta 12, suporte da ferramenta, torre viva, poténcia da torre 5,5(7,5)k/W, velocidade da torre 4.000r/min, tamanho da haste da ferramenta 32x32mm,
suporte de ferramenta de perfuragdo com didmetro de 50mm, capacidade maxima de furagdo didmetro 18x0,2mm, capacidade maxima de rosqueamento m16x2/m27 x 1,5, refrigeracdo de alta pressdo através do fuso 20bar, capacidade maxima de fresamento
de canais didametro 20 x 22 x 35, precisdo de posicionamento (x/z)0,008/0,012mm, repetir posicionamento (x/z)0.006/0,008, painel de controle de sistema, caminho traseiro via lateral transportador automdtico de cavacos, capacidade de energia 40kVA.

8459.31.00

081

Mandriladoras horizontais tipo "floor type", de coluna mdvel com comando numérico, curso longitudinal da coluna (x) maior ou igual a 5.000mm, curso vertical do cabegote (y) maior ou igual a 2.500mm, curso horizontal do cabegote (z) 1.200mm, curso do
fuso (w) 800mm, didmetro do fuso 150mm, rotagdo maxima do fuso até 2.800rpm, com trocador automatico de ferramentas com capacidade igual ou maior de 40 posigcGes, capacidade de carga total 1.000kg, tempo de troca 20s, mesa rotativa com capacidade
de carga igual ou maior de 16.000kg.

8459.59.00

007

Fresadoras ferramenteiras convencional (sem qualquer tipo de comando CLP ou CNC) com cabegote vertical de velocidade varidvel, com ou sem inversor de frequéncia, velocidade maxima do eixo-arvore vertical inferior ou igual a 5.000rpm, motor do cabegote
vertical ferramenteiro maior ou igual a 5SHP, motor do cabegote universal horizontal maior ou igual a 5HP, angulagdo da mesa igual ou maior que 35 Graus, inclinagdo lateral do cabecote vertical de +-45 Graus, cone do eixo-arvore do cabegote ferramenteiro
vertical 1S040, cone do eixo-arvore do cabegote universal horizontal 1S050, leitores digitais nos eixos X, Y e Z, deslocamento dos eixos X, Y e Z através de servomotor.

8459.59.00

008

Fresadoras universais convencionais (sem qualquer tipo de comando CLP ou CNC), com cabegote de velocidade varidvel, eixo drvore horizontal, velocidade minima do eixo-drvore maior ou igual a 25rpm, velocidade maxima do eixo-drvore inferior ou igual
a 2.000rpm, poténcia do motor principal igual ou inferior a 15HP, poténcia do motor de avango dos eixos igual ou superior a 2HP, rotagdo da mesa de +-45 Graus, cone do eixo-drvore do cabegote 1S050, equipadas ou ndo com cabegote vertical para ser
acoplado ao eixo-arvore horizontal, leitores digitais nos eixos X, Y e Z, eixos X, Y e Z motorizados com servomotor.

8460.19.00

008

Retificadoras de superficies com eixo vertical e mesa giratéria para retificagdo de pegas com superficies planas e paralelas, com CLP, dotadas de sistema de controle de retificagdo, com exibicdo dos valores de avango automatico e velocidade no painel de
controle, mesa giratéria com didmetro da mesa igual ou superior a 750mm, eixo de retificagdo com motor igual ou superior a 25HP, sistema de refrigeragdo com filtragem de particulas sdlidas e controle MPG gerador de pulso manual.

8460.19.00

009

Maquinas para retificar superficie plana de acabamento fino ou para corte e acabamento grosso de pontas planas de valvulas de motores de pistdo, por meio de rebolo para acabamento ou para corte; dotadas de controlador légico programével CLP; sistema
de carga e descarga por gravidade e manipuladores pneumdticos; com avango do disco abrasivo por meio de cilindro hidropneumatico ou servomotor; tempo de ciclo ndo superior a 5s.

8460.23.00

051

M4équinas para retificar superficies cilindricas, com controle de comando numérico computadorizado (CNC), para desenhar o perfil da pega a ser usinada no rebolo, destinada a retificagdo do perfil da cabeca de vélvulas automotivas por meio de rebolos
abrasivos com eixo de rotagdo inclinado a 60 graus, dotadas de sistema de carga e descarga automatica por carregador pneumdtico especifico para valvulas automotivas, para rebolos com didmetro entre 409 e 609mm; com 4 eixos de comando, sendo o
eixo X de avango do cabegote de retificagdo, eixo Y de avango do rolo diamantado, eixo Z de avango do rolo diamantado, os eixos Y e Z interpolados desenham o perfil a ser usinado, eixo T de deslocamento e posicionamento da cabega da vélvula em relagdo
ao perfil do rebolo, deslocamento no eixo X de 100mm, eixo Y de 100mm, eixo Z de 60mm, eixo T de 250mm, precisdo de 0,001mm nos eixos X, Y, Z, T; velocidade periférica de até 100m/s no rebolo; giro das pecas de trabalho com velocidade de até
2.000rev/min; tempo de ciclo entre 4 e 12 segundos.

8460.29.00

189

Retificadoras de dentes para serra de fita, para espessura de 0,45 a 1,6mm, para larguras de fita até 30mm, capacidade de retificar até 70mm de material na morsa, com controle numérico para comando dos eixos, com 4 eixos com CNC, com sistema de
dressagem do rebolo diamantado, com comando CNC e programagdo na maquina, com central de lubrificagdo integrada aos eixos e barramentos, com central hidraulica para acionamento das morsas de fixagdo, com sistema de oscilagdo no eixo X para o
rebolo com curso de 1mm, com angulo do eixo Y de até 15 graus, com sistema de alimentagdo do material com controle eletrénico, com rebolos de material abrasivo com didmetro externo de 500mm, com controle de rotagdo do rebolo de até 50m/s, com
sistema de refrigeragdo integrado ao processo de retifica, com enclausuramento para protegdo do operador, 400V, 60Hz.

8460.31.00

201

Maquinas para afiagdo e fabricagdo de ferramentas rotativas e ndo-rotativas, como: brocas, fresas, alargadores, machos, chaves "torx", limas, instrumentos cirdrgicos, odontoldgicos e ferramentas de formas em geral, insertos intercambidveis ou ndo,
ferramentas especiais, escalonadas e de formas complexas, com faixa de afiagdo de didmetros de 0,1 até 20mm, com 6 eixos para a estacdo de afiagdo, sendo os cursos dos eixos X=300mm, Y=220m e Z=180mm, com resolugdo de 0,0001lmm/A=-50 até 90
graus (140 graus) com resolugdo de 0,0000125 graus/B=-75 até 135 graus (210 graus) com resolucdo de 0,0005 graus/C=360 graus de rotagdo continua, com resolugdo de 0,0004 graus e maxima de 300rpm, com sistema de troca de pacote de rebolos de
6 estagdes com 4 rebolos por pacote maximo e opcionais de robd de alimentagdo e descarga automatica, todos controlados por controle numérico computadorizado (CNC) e poténcia total maxima de 18kW.
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8460.31.00

202

Maquinas para afiagdo e fabricagdo de ferramentas rotativas e ndo-rotativas, como: brocas, fresas, alargadores, machos, chaves "torx", limas, instrumentos cirdrgicos, odontoldgicos e ferramentas de formas em geral, insertos intercambidveis ou ndo,
ferramentas especiais, escalonadas e de formas complexas, com faixa de afiagdo de didmetros de 0,1 até 16mm, com 6 eixos para a estagdo de afiagdo, sendo os cursos dos eixos X=300mm, Y=220m e Z=180mm com resolu¢do de 0,00001mm / A=-195 até
30 graus (225 graus) com resolugdo de 0,0000125 graus/ B=-75 até 135 graus (210 graus) com resolugdo de 0,00005 graus/C=360 graus de rotagdo continua, com resolugdo de 0,0001 graus e maxima de 300rpm, com opcionais de robd de alimentagdo e
descarga automatica, todos controlados por controle numérico computadorizado (CNC) e poténcia total méxima de 18kW.

8460.31.00

203

Maquinas para afiagdo e fabricagdo de ferramentas rotativas e ndo rotativas, como: brocas, fresas, alargadores, machos, chaves "torx", limas, Instrumentos cirurgicos, odontoldgicos e ferramentas de formas em geral, insertos intercambidveis ou ndo,
ferramentas especiais, escalonadas e de formas complexas, com faixa para afiagdo em didmetros de 0,5 até 20mm, com 5 eixos para a estacdo de afiagdo, sendo os cursos dos eixos X=300mm, Y=220m e Z=180mm com resolu¢do de 0,00001mm/B=-75 até
135 graus (210 graus) com resolugdo de 0,00005/C=360 graus de rotagdo continua, com resolugdo de 0,0004 graus e maxima de 300rpm, todos controlados por controle numérico computadorizado (CNC), com sistema programado de troca automdtica de
pacote de rebolos de 6 estacdes com 4 rebolos por pacote maximo e opcionais de rob6 de alimentacdo e descarga programada automatica, com poténcia total instalada de 18kW.

8460.31.00

204

M4équinas para afiagdo e fabricacdo de ferramentas de corte rotativas e ndo rotativas padrdo e especiais, escalonadas e de formas complexas, como brocas, fresas de topo reto e com raios, esféricas, alargadores, limas rotativas, instrumentos cortantes cirdrgicos
e odontoldgicos e ferramentas de formas em geral, com faixa de didmetros de 0,5 até 25mm, com 5 eixos para a estagdo de afiagdo, sendo os cursos dos eixos X= 300mm, Y= 220mm e Z= 180mm com resolugdo de 0,00001mm/B=-75 até 135 graus (210
graus) com resolucdo de 0,00005 graus/C= 360 graus de rotacdo continua, com resolucdo de 0,0001 graus e maxima de 300rpm, todos controlados por controle numérico computadorizado (CNC).

8460.39.00

042

Maquinas para afiar ferramentas rotativas de corte (brocas e/ou fresas) com didmetro compreendidos entre 0,5 e 34mm, velocidade de rotagdo compreendido entre 4.600 a 10.000rpm, tensdo elétrica de 220V/60Hz de frequéncia, dotadas de: rebolo
diamantado do tipo CBN para ferramentas rotativas de corte de ago rapido (HSS) e/ou rebolo diamantado do tipo SDC para ferramentas rotativas de corte de metal duro (MD); pingas porta ferramenta; 1 ou mais suportes porta pinga; podendo ou ndo conter
microscépio com tela de 4,3 polegadas.

8461.40.99

003

Madquinas para corte e acabamento de dentes de engrenagens tipo espinha de peixe através do processo "Maag" (gear shaping), sem comando numérico, com capacidade para engrenagens pesando até 15t e 3m de didmetro externo.

8461.50.20

036

Maquinas de corte de um cabegote com controle de posicionamento eletrénico dos graus intermediarios de perfis em aluminio, metal ndo ferroso e PVC, com disco de serra circular com didmetro de 700mm, com rotagdo do disco no eixo vertical entre 20
graus a esquerda até 20 graus a direita, com inclinacdo do disco sobre o eixo horizontal entre 90 a 35 graus a direita, com ou sem mesa de carregamento e/ou com sem mesa de descarga e/ou de medir.

8461.90.90

009

Maquinas automaticas para descascamento de fios de arames de materiais ferrosos e ndo ferrosos, com rebobinador, com capacidade para descascar arames com didmetro de 9,52 a 31,75mm a velocidade de até 36,5m/min no formato de rolo para rolo,
poténcia total aproximada de até 260HP, controladas por controlador légico programdvel (PLC) e painel "touch" operacional de interface com o operador.

8462.23.00

028

Maquinas prensas dobradeiras hidrdulicas de comando numérico computadorizado (CNC DT-touch 15 Gréfico) para cortar e dobrar chapas metalicas, com 3 eixos sincronizados, com forga de dobra maxima até 320t, comprimento de dobra de 3.050mm,
passagem entre colunas 2.600mm, curso de trabalho 365mm, velocidade de dobra 10mm/s, velocidade de aproxima¢do 160mm/s, distdncia entre mesa e avental 630mm, compensacdo da mesa CNC motorizado.

8462.23.00

029

Maquinas prensas hidraulicas viradeiras com comando numérico (CNC), para cortar e dobrar chapas metdlicas com forca de dobra 125t e comprimento de dobra de 4.000mm, distancia entre colunas de 3.100mm, profundidade da garganta de 320mm, abertura
méxima de 390mm, curso maximo do eixo X 600mm, velocidade rapida 120mm/s.

8462.23.00

030

Maquinas prensas hidraulicas com comando numérico (CNC), para cortar e dobrar chapas metdlicas com forga de dobra 250t e comprimento de dobra de 3.200mm, distancia entre colunas de 2.700mm, profundidade da garganta de 400mm, abertura maxima
de 500mm, curso maximo do eixo X 800mm, velocidade répida 120mm/s.

8462.25.00

009

Maquinas automaticas formadoras de aros para cintas fechadoras de tambores de tampas removiveis para os didmetros entre 300 e 600mm com o uso de chapas com as espessuras entre 1 e 2mm, para larguras das chapas de 10 e 75mm, dotadas de controle
por Sistema de CLP e servomotores, com capacidade de 16 a 18m/min, com 6 pares de rolos formadores de perfil com 58 graus de dureza, equipadas com um sistema automatico para fazer 4 furos por aro

8462.29.00

308

Maquinas eletromecanicas para dobrar telas eletrosoldadas de forma automatica, com até 30 fios de 10mm e largura maxima de 4m, altura de trabalho de 1,10m, 27 pinos de dobrar, definigdo de dngulo digital, 2 motores elétricos de 1,1kW, acionamento
por pedaleira elétrica.

8462.32.00

005

Méquinas eletromecanicas para corte de telas eletrosoldadas com até 12mm de didmetro e comprimento maximo de 4m, velocidade de corte de até 25m/min, altura de trabalho de 1,10m, dotadas de: tesoura mével, mesa com trilhos, poténcia elétrica
instalada 7,5kW.

8462.33.00

005

Guilhotinas hidraulicas com sistema de comando numérico, para cortes de chapas com até 4mm de espessura e 2.000mm de comprimento, com capacidade até 16golpes/min, profundidade da garganta de 100mm, com altura da mesa de trabalho de 760mm,
comprimento da ldmina do cortador 2.050mm, pressdo hidraulica maxima até 275bar.

8462.39.00

Maquinas automaticas, por controlador légico programavel, para cisalhamento das bordas da chapa de ago laminadas a frio ou galvanizadas (Tesoura de bordas) em processo continuo de espessura entre 0,4 a 3,00 milimetros, largura de 700 a 1.875mm e
velocidade de processo entre 30 e 240m/min com precisdo de recorte de -Omm /+ 1,0mm, por meio de cabecas compostas por 2 ldminas.

8462.61.00

047

Prensas enfardadeiras de metais e sucatas ferrosas e ndo ferrosas com sistema hidraulico/ automatico acionados mediante controle remoto ou manualmente, enfardamento horizontal reguldvel de 500*500/400-1.000mm e metodologia de empurrdo lateral,
com sistema de refrigeracdo préprio, motor com poténcia de 22kW x 2, 380V, 60Hz.

8462.62.00

045

Prensas para execugdo por puncionamento de ranhuras em ldminas de ago inteirigas (discos) por meio do deslocamento do eixo X em uma base rotativa indexada por servomotores que utilizam comando numérico computadorizado (CNC), com capacidade
de 80kN e velocidade maxima de 1.200golpes/min.

8462.62.00

059

Prensas eletro mecénicas, dotadas de juntas articuladas projetadas de forma simétrica para eliminar deslocamentos térmicos, servomotor de corrente alternada para acionamento com poténcia de 47kW, com velocidade méxima de 1.100golpes/min, capacidade
de forga de 500kN, corpo em ferro fundido capaz de fornecer rigidez de alta resisténcia a pressdo e absorgdo de vibragdes, curso com ajuste automatico e continuo na faixa de 16 a 64 mm, guia do ariete com rolamento de agulhas de oito pontas com superficie
de contato longa para cargas excéntricas, ariete com ajuste de 55 mm, placa de fixacdo com espessura de 220mm e altura de fechamento entre 235 e 290mm, com alimentador integrado, prdprias para estampagem de terminais elétricos.

8463.20.99

038

Maquinas laminadoras de roscas, e ou, perfis especiais como recartilha, chanfro, canais e similares em rebites sélidos, e ou, parafusos e pegas especiais com dimensdes de rosca entre 2 e 24mm de diametro, comprimento de rosca entre 20 e 150mm, por
meio de 2 blocos de pentes planos para formagdo do perfil de rosca, e ou, perfis especiais como recartilha, chanfro, canais e similares, dotada de sistema de alimentagdo automdtica por panela vibratéria ou tambor rotativo, ou alimentador tipo elevatdrio
com escada / degraus "step conveyor".

8463.30.00

181

Maquinas automaticas para fabricar e ensacar molas de ago, de formato barril ou cilindrico, em tiras de falso tecido, utilizadas na fabricagdo do molejo de colchdo de molas ensacadas, com didametro da mola entre 35 e 75mm (incluindo os limites), altura
da mola ensacada entre 70 e 240mm (incluindo os limites), didmetro do fio entre 1,1 e 2,2mm (incluindo os limites), velocidade maxima de 120molas/min, com desbobinador de falso tecido e desbobinador de fio de aco.

8464.20.10

014

Maquinas polidoras automaticas, controladas por comando numérico computadorizado (CNC), para polimento de lentes oftalmicas "free-form" de didmetro de até 92mm e de diversos materiais organicos, tais como CR39, policarbonato ou "trivex", entre outros,
com sistema de fixacdo de bloco com didmetro de 43mm, para curvas concavas de 0 a 14 dioptrias ou 0 a 18 dioptrias.

8464.90.19

179

Maquinas para lapidacdo das 4 laterais de chapas de vidro, com espessura minima igual ou superior a 2mm, dotadas de: 2 lapidadoras bilaterais com 10 ou 12 mandris para lapidagdo, com dimensdo minima trabalhavel igual ou superior a 65 x 80mm, com
dimens&o de abertura de 1.000 até 8.000mm; com velocidade de avanco minima de 1,5 até 12m/min, dotadas de grupo de esquadro e grupo de alinhamento e sistema de refrigeracdo dos rebolos em circuito fechado.

8464.90.90

151

CombinagBes de maquinas para corte de placa continua de gesso acartonado rigido, compostas de: transportadores de rolos justapostos motorizados, com correia linear especifica, dispositivos tracionadores, umidificadores e réguas de planicidade; transportador
de rolos motorizados, com equipamento de medigdo e controle de espessura, de largura e de perfil de borda da placa continua; maquina para corte de placa continua de gesso acartonado rigido, por meio de laminas rotativas sincronizadas, com regulagem
manual de profundidade de corte e dispositivos de limpeza das laminas; transportadores de correia, de diferentes velocidades, com dispositivo pneumdtico de elevagdo de amostras; transportadores de rejeitos; transportadores de correias, com equipamentos
de inversdo de face das placas cortadas e; conjunto de instrumentos de monitoramento (plc), seguranca e controle.

8465.10.00

943

Coladeiras de bordos automaticas eletrénicas com comando numérico computadorizado (CNC), capazes de efetuar diferentes tipos de operagdes sem troca de ferramentas para colagem de bordos em bobina de espessura méxima de 3mm, com sistema de
troca rapida do coleiro, com sistema de ajuste automatico dos grupos de acabamento para diferentes espessuras de bordas por meio de instrugdes de comando numérico, com unidade de fresagem "KFA" para fim de canto (arredondamento dos cantos na
frente e atras, superior e inferior das pegas) ,com programagdo e ajuste totalmente automatico via comando para chanfro, raio 1, raio 2 e raio 3mm, com ou sem sistema de retorno das pegas, com ou sem pulmdo com garfos para estoque intermediario
das pecas.

8465.10.00

944

Conjuntos de 2 coladeiras de bordos automaticas eletrénicas, com comando numérico computadorizado (CNC), capazes de efetuar diferentes tipos de operagdes sem troca de ferramentas para colagem de bordos em bobina de espessura maxima de 3mm,
com sistema de troca répida do coleiro, com sistema de ajuste automatico dos grupos de acabamento para diferentes espessuras de bordas por meio de instrugdes de comando numérico, com unidade de fresagem "KFA" para fim de canto (arredondamento
dos cantos na frente e atrds, superior e inferior das pegas), com programagdo e ajuste totalmente automdtico via comando para chanfro, raio 1, raio 2 e raio 3mm, com sistema de retorno das pegas, com pulmdo com garfos para estoque intermedidrio das
pecas, com pulmdo tipo porco-espinho.

8465.91.10

013

Maéquinas de serrar, de fita sem fim, para corte fino de madeira, com corte minimo da serra de 1,1mm +0,5mm, com alimentagdo continua de madeiras de 1 a 45m/min, para um ou dois blocos lado a lado, um a 3 médulos em uma fileira, com sistema
hidropneumatico para tensionamento da serra em até 2,1t, poténcia nominal do motor principal: a partir de 15kW, largura de corte maxima: 660mm, velocidade da folha de serra: continua ajustavel até 60m/s, didmetro das polias de desvio da folha de serra:
800 até 1.000mm, espessura de corte: 3 até 200mm.

8465.91.10

014

Serras fitas de bancada com poténcia de 900W, duas velocidades mecanicas, com capacidade méaxima de corte de 165mm de altura e 305mm de largura, fungdo anti-reinicio, contendo 6 leds de iluminagdo, corte em dngulo com a base inclinada em até 45
graus, empunhadura para transporte e base com rodas para maior mobilidade, adaptavel a aspirador de pd, alavanca de rapida liberagdo de tensdo para troca da lamina, bancada medindo 560 x 400mm, velocidade minima de corte 8,3m/s e maximo de
16,7m/s.

8465.91.20

018

Serras esquadrejadeiras de precisdo, para discos de 12 polegadas (305mm), para cortes bisel até 45 graus, com mesa deslizante em aluminio com rolamentos radiais, com ajuste de corte em dngulo até 50 graus, com velocidade de rotagdo de 4.000rpm e
poténcia de 1.600W, com ajuste manual analdgico, com alavanca para ajuste rapido de posi¢do para corte, com placa graduada de ago inox para maior durabilidade, com coletor de residuos de corte, permitindo cortar varios materiais, tais como painéis
amadeirados, madeira macica, metais ndo ferrosos e plastico e com sistema de arranque progressivo e freio motor controlado por placa eletrénica para uma parada rapida da serra em até 5s.

8465.91.20

019

Serras esquadrejadeiras de precisdo, para discos de 12 polegadas (305mm), com brago telescdpico, com 3 paradas de ajuste para cortes bisel até 45 graus, com mesa deslizante em aluminio com rolamentos radiais, com ajuste de corte em angulo até 60
graus e ajuste de corte lateral para cortes repetitivos, com velocidade de rotagdo de 3.800rpm e poténcia de 1.675W, com ajuste manual analégico para direita e esquerda, com alavanca para ajuste rédpido de posi¢do para corte, com placa graduada de ago
inox para maior durabilidade, com sistema de iluminagdo com LED integrado para melhor visibilidade da linha de corte, com coletor de residuos de corte, permitindo cortar varios materiais, tais como painéis amadeirados, madeira maci¢a, metais ndo ferrosos
e plastico e com sistema de freio motor controlado por placa eletronica para uma parada rapida da serra em até 5s.

8465.91.20

020

Serras esquadrejadeiras de precisdo, para discos de 10 polegadas (254mm), com ajuste para cortes bisel até 45 graus, com mesa deslizante em aluminio com rolamentos radiais, com ajuste de corte em angulo até 52 graus, com velocidade de rotagdo de
4.600rpm e poténcia de 1.650W, com ajuste manual analégico, com alavanca para ajuste rapido de posigdo para corte, com placa de retengdo de angulo com 9 paradas, com coletor de residuos de corte, permitindo cortar vérios materiais, tais como painéis
amadeirados, madeira macica, metais ndo ferrosos e plastico e com sistema de freio motor controlado por placa eletrénica para uma parada rapida da serra em até 10s.

8465.91.20

021

Serras esquadrejadeiras de precisdo, para discos de 10 polegadas (254mm), com brago telescépico, para cortes bisel até 45 graus, com mesa deslizante em aluminio com rolamentos radiais, com ajuste de corte em angulo até 52 graus e ajuste de corte lateral
para cortes repetitivos, com velocidade de rotagdo de 4.800rpm e poténcia de 1.800W, com ajuste manual analdgico, com alavanca para ajuste rdpido de posi¢do para corte, com sistema de iluminagdo com LED integrado para melhor visibilidade da linha
de corte, com coletor de residuos de corte, permitindo cortar varios materiais, tais como painéis amadeirados, madeira maciga, metais ndo ferrosos e pldstico e com sistema de freio motor controlado por placa eletrénica para uma parada rapida da serra
em até 10s.

8465.91.20

022

Serras esquadrejadeiras de precisdo, para discos de 10 polegadas (254mm), para cortes bisel até 45 graus, com mesa deslizante em aluminio com rolamentos radiais, com ajuste de corte em angulo até 52 graus e ajuste de corte lateral para cortes repetitivos,
com velocidade de rotagdo de 4.800rpm e poténcia de 1.650W, com ajuste manual analdgico, com alavanca para ajuste rapido de posi¢do para corte, com sistema de iluminagdo com LED integrado para melhor visibilidade da linha de corte, com coletor de
residuos de corte, permitindo cortar védrios materiais, tais como painéis amadeirados, madeira macica, metais ndo ferrosos e pldstico e com sistema de freio motor controlado por placa eletrénica para uma parada répida da serra em até 10s.

8465.91.20

023

Serras de precisdo de bancada, com disco de 10 polegadas, com extensdo deslizante até 1.040mm de largura, com botdo de acionamento com trava de seguranga, com velocidade de rotacdo de 4.800rpm e poténcia de 1.800W, dotadas de eixos inclinaveis,
com ajuste analdgico através de manivela, permitindo cortar varios materiais, tais como painéis amadeirados, madeira macica e plastico, com cortes bisel em dngulos de até 45 graus e 50mm de espessura maxima ou cortes retos de 90 graus com espessura
maxima de 80mm, com rodas de transporte e 2 saidas para extracdo de poeira.

8465.91.20

024

Serras de precisdo de bancada, com disco de 10 polegadas (254mm), com extensdo deslizante até 825mm de largura, com pés traseiros ajustaveis para diversas superficies de trabalho, com botdo de acionamento com trava de seguranga, com velocidade
de rotagdo de 3.850rpm e poténcia de 2.000W, dotadas de eixos inclindveis, com ajuste manual analdgico, permitindo cortar vérios materiais, tais como painéis amadeirados, madeira macica e plastico, em angulos de 45 e 90 graus, uma saida para extragdo
de poeira.

8465.91.20

025

Serras de precisdo de bancada, com disco de 10 polegadas (254mm), com extensdo deslizante até 406mm de largura, com botdo de acionamento com trava de seguranga, com velocidade de rotagdo de 5.000rpm e poténcia de 1.800W, dotadas de eixos
inclindveis, com ajuste manual analdgico, permitindo cortar varios materiais, tais como painéis amadeirados, madeira macica e pldstico, em dngulos de 45 e 90 graus, uma saida para extracdo de poeira.

8465.91.90

059

M4équinas automaticas de corte vertical de painéis e de restos de madeira e similares por meio de fresas, com 1 ou mais motores controlados por 1 comando numérico computadorizado (CNC), com mesa de alimentagdo, com troca de ferramentas automatica
e independente para corte flexivel nos eixos X e Y da chapa, com fixacdo da chapa via pingas, com corte e retirada de pecas individuais, automaticamente, com ou sem robd para manuseio das pegas e paletizagdo, com ou sem sistema de etiquetagem
automatico, dimensdes maxima da chapa bruta nos eixos X e Y de 3.300 x 2.200mm, dotadas de uma esteira transportadora automatica para retirada de cavacos e sobras, com ou sem picador para cavacos e sobras, com ou sem escova transversal para
limpeza das pecas.

8465.93.90

030

Maéquinas para lixar e polir com um prato simples para trabalhos com prato de 200 ou 250mm, velocidade do prato de 30 a 600rpm, permite o trabalho em sentido horério e anti-horario, fungdo de limpeza ultra centrifuga com rotagdo de 750rpm, tempo
de duracdo de 3s, possui botdo de parada de emergéncia, com opcdo de sistema de dosagem automatica.

8465.95.11

013

Furadeiras automdticas para painéis de madeira e aglomerados com 4 ou mais suportes verticais inferiores, com ou sem suportes verticais superiores, com 2 cabegotes horizontais para o topo da pega, com acionamento individual de todos os eixos das brocas,
com posicionamento dos cabecotes via comando numérico computadorizado (CNC), com ou sem "transfer" para pecas na entrada e saida da maquina, com largura max. de 1.000mm das pecas.

8465.99.00

191

M4équinas para triturar qualquer tipo de madeira, MDP, MDF, aglomerado, papel, papeldo e seus derivados, produtos compostos de ABS, PVC, PP E PS (plasticos e seus derivados em geral), controladas por um PLC, dotadas de motor trifasico de 18,5 ou 22,2kW,
380V/60Hz, com redutor de velocidade, (correias que ligam o motor ao redutor) com um torque elevado de baixa rotagdo, com rotor em V, com laminas de corte intercambidveis utilizadas nas 4 faces, para obtencdo de cavacos, dotadas de empurrador
automatico com um sistema hidrdulico para empurrar o material, com um movimento automdtico para frente e para trds, com sistema de descarga de exaustdo.

8466.93.20

027

Bases de ago soldadas com coluna integrada, utilizadas como componente e estrutura principal de centros de usinagem, dimensées a partir de 2.200 x 1.950 x 1.900mm, com precisdo dimensional de até +0,03mm e tolerancias geométricas de paralelismo,
perpendicularidade e planicidade de até 0,01mm nas principais faces usinadas.

8467.89.00

079

Ferramentas hidraulicas para torque controlado, com 2 engates répidos roscados independentes e com giro de 360 graus, funcionamento por somente um pistdo fabricado em corpo Unico, carcaga com estrutura de encaixe de mangueiras com e sem uso
de engates roscados, capacidade de torque entre 159 e 74.441Nm

8467.99.00

023

Placas de circuito impresso confeccionadas em resina epdxida com fibra de vidro, montadas com componentes elétricos e eletrénicos semicondutores com tensdo méaxima de 21Vdc e corrente continua de até 30A, interruptor com eletronica embarcada para
modulagdo de poténcia e inversdo de rotagdo, com fungdes integrada de: monitoramento de carga de bateria por meio de modulages por largura de pulso (pwm), com poténcia de até 527W; monitoramento de seguranga do conjunto eletrénico por meio

de microcontrolador; com LED para iluminacdo; utilizadas em ferramentas elétricas de uso manual.
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8474.31.00

014

Misturadores contracorrente tipo planetario para produgdo de concreto, com engrenagem planetdria com sistema de lubrificagdo central eletro-motorizado automatico, 2 estrelas de mistura contra rotantes, com cada um dos 6 bragos de mistura ajustaveis,
que funcionam em 2 raios distintos e perpassam toda a area do fundo do misturador durante o ciclo, brago varredor acelerador de descarga com pa de carboneto de tungsténio, 2 tampas articuladas com abertura répida assistida por pistdes de ar e
interruptores de limite de seguranca de checagem de abertura, 2 comportas de descarga em ferro fundido dotadas de raspadores.

8474.32.00

007

Centrais moveis de mistura de reciclagem a frio, com produgdo maxima de até 240t/h, capacidade de processamento de materiais de base, de construgdo reciclados, material asféltico fresado, concreto demolido ou materiais de construgdo de estradas, permite
insercdo de agentes ligantes no processo como cimento, emulsdo asféltica ou espuma asfaltica, motor diesel com 129,4kW de poténcia, bomba helicoidal excéntrica para adigdo de dgua com vazdo méxima de até 200L/min, bomba de engrenagem para adi¢do
de espuma asféltica com vazdo até 160L/min ou emulsdo asféltica com vazdo maxima de até 180L/min, com ou sem equipamento adicional para abastecimento de aglutinante, silo de recebimento de material bipartido com grelhas vibratorias com abertura
de acionamento hidraulico e misturador de duplo eixo acionados por motores hidraulicos com poténcia motriz de 30kW por eixo

8474.39.00

019

Unidades para mistura e bombeamento de argamassa ou concreto refratario, com tubos de mistura em poliuretano (PU) e painel elétrico com inversor de frequéncia, com tensdo de 480V, frequéncia de 60Hz e vazdo aproximada de 100L/min, utilizados em
silos para construgdo civil.

8474.80.90

197

Combinagdes de mdaquinas para fabricagdo de produtos de concretos para construgdo civil, compostas de: prensa com sistema de vibragdo moderno controlado eletronicamente (CLP) com capacidade média de produgdo por turno de 9 horas, meio fio (10.000m),
bloco 10 x 2 0x 40 cm (70.000 UN), Bloco 15 x 20 x 40cm (48.000 UN), bloco 20 x 20 x 40cm (36.000 UN) piso (2.600m2), com possibilidade de fazer produtos com 1 ou 2 camadas, com ciclos de produgdo de 13 a 15 segundos com inversores que permitem
regular as variagdes de frequéncia de 2.000 a 4.000rpm, com bandeja de largura 1.300 a 1.400mm, com dispositivo para troca rapida de molde, com dispositivo para lubrificagdo automética dos vibradores, com carro alimentador dos moldes, com transportador
de correia, com empilhamento por meio de pingas automatizadas de elevagdo com giro de 90 a 180 graus , com um paletizador de movimentos horizontais e verticais podendo empilhar de 1 a 15 camadas de altura, com dispositivo automatico acumulador
e empurrador de bandejas de madeira, com dispositivo para movimentagdo de produtos frescos e também secos (curados), com variagdo de altura das bandejas por sistema elétrico e hidraulico (carro multiforga).

8474.80.90

198

Maéquinas para prensagem destinadas a produgdo de discos abrasivos de corte de 7,0 polegadas de didmetro, com forga maxima de prensagem de até 700t, com mesa rotativa de 12 esta¢des de trabalho, com regulagem da espessura dos discos, tempo de
ciclo de 7 segundos e produzindo 6 discos por ciclo, composta dos seguintes estagios: remogdo e empilhamento automatico, posicdo livre para manutengdo, introducdo de fibra de vidro, enchimento volumétrico de abrasivos.

8474.80.90

205

Prensas ESP acionadas a fuso e servo motor para produgdo de materiais refratérios, com capacidade nominal de prensagem de até 16.000kN (1.600t) e capacidade maxima de 32.000kN (3.200t), drea de trabalho sobre a mesa de até 1.800 x 1.460mm, altura
maxima para moldes de 1.450mm, curso maximo de martelo de 860mm e capacidade de até 30ciclos/min, dotadas de moldes e sistema de alimentagdo.

8477.10.21

098

M4aquinas injetoras hibridas horizontais monocolores, para moldar materiais termopldsticos, com unidade de fechamento hidraulica e unidade de injegdo elétrica, consistido em movimento de avango, recuo, dosagem e inje¢do elétrica, com sistema de
fechamento exclusivo "Flex - Link" sobre guias lineares, sem a presenca de colunas para possibilitar uso de sistema de automagdo com movimentos ilimitados, combinagdo exata de forga de fechamento de 450t, curso maximo de abertura 1.409mm, capacidade
de injegdo méxima de 1.709cm3 e capacidade para operar com moldes de até 1.500 (H) x 1.285mm (V), com controlador légico programavel (CLP).

8477.10.99

078

M4équinas de moldar por injegdo, para trabalhar materiais termoplasticos (EVA), com fechamento vertical e injegdo horizontal linear, com controlador légico programével (PLC), para injecdo de até 2 cores, com 6 estacdes de trabalho e 2 injetores (diametro
de rosca 60/65mm), capacidade de injegdo de 1.290cm? e forca de fechamento de 190t.

8477.10.99

110

Maquinas verticais de moldar por injegdo pecas de borracha e silicone ou termoplasticos, dotadas de unidade de fechamento vertical com forga méxima igual ou inferior a 500t, formato maximo do molde igual ou inferior a 850 x 850mm, capacidade maxima
de injecdo igual ou inferior a 5.000cm?, pressdo maxima de injecdo igual ou inferior a 2.500kg/cm?, dotadas de sistema de controle Iégico programavel (CLP) com painel IHM, equipadas ou ndo com mecanismo de projecdo do molde para retirada das
pegas.

8477.10.99

111

Maquinas verticais de moldar por injegdo pegas de borracha e silicone, dotadas de unidade de fechamento vertical com forga maxima igual ou superior a 11.000kN, formato maximo do molde igual ou inferior a 800 x 2.600mm, capacidade maxima de injegdo
igual ou inferior a 25.000cm?, pressdo maxima de inje¢do igual ou inferior a 1.260bar, dotadas de sistema de controle I6gico programavel (CLP) com painel IHM, equipadas ou ndo com mecanismo de projecdo do molde para retirada das pegas.

8477.20.10

339

Combinagbes de maquinas automaticas para extrusdo de materiais termopldsticos (EVA), com capacidade de produgdo até 600kg/h, compostas de: 1 extrusora com rosca de didmetro 150mm, velocidade do parafuso de 0 a 50rpm, poténcia do motor principal
55kW com conversor, poténcia do motor de comunicagdo 7,5kW com conversor, poténcia do motor de corte 2,2kW com conversor, poténcia de calor 11kW, caixa de engrenagens de lubrificagdo por banho de éleo endurecida, sistema de corte de resfriamento
a ar, cinco zonas de controle de temperatura, cilindro em ago 38 CRMOAIA, didmetro do grdo de 3 a 5mm e sistema de resfriamento de barril a dgua; 1 amassador de materiais termoplasticos (EVA), com 75L de capacidade, poténcia do motor de acionamento
110kW, poténcia do motor basculante 4kW, angulo de inclinagdo 140 graus, limpador de sucgdo HLL-20 7, resfriado a 4gua (refino de borracha) 0,3-0,4MPA, aquecimento a vapor (refino plastico) 0,5-0,8MPA, aquecimento elétrico (refino de plastico) 18kW
e compressor de ar 11kW; 1 transportador automatico de materiais termoplasticos (EVA), com caixa em ago inox de dimensdes 700 x 600 x 300mm e poténcia do motor de 1,5kW.

8477.20.90

135

Extrusoras de dupla-rosca para a composi¢do do polimero e a pré-mistura aditivada, para produgdo de tinta em p6, com capacidade de produgdo maxima de 800kg/h, velocidade da rosca de 900 a 1.200rpm, roscas com didametro de 44mm, 440V/60Hz, com

estrutura de base, motor principal, redutor, eixo, canhdo, unidade de alimentagdo e sistema de acionamento elétricos automatizados.

8477.20.90

CombinagBes de maquinas para fabricagdo de banda de rodagem de pneus com possibilidade de extrusdo simultdnea de até cinco componentes (Quintoplex) com diferentes misturas e em operagdo Unica, compostas de: 5 extrusoras do tipo pino com
alimentagdo a frio, sendo 1 extrusora com parafuso de 150mm de didmetro para base, 2 extrusoras com parafuso de 200mm de didmetro para capa, 1 extrusora com parafuso de 120mm de diametro para ombros e 1 extrusora com parafuso de 45mm de
didametro para o canal de descarga eletrostatica, montadas em estrutura de base estacionaria comum; unidade hidrdulica completa com bomba, reservatério, acumulador, filtros, resfriador e todos os controles necessarios; sistema de exaustdo com ventilador
de sucgdo centrifugo, dutos canalizadores e estruturas coletoras de vapor; unidade de marcagdo para impressdo de cédigos alfanuméricos na banda de rodagem; sistema de corte de banda de rodagem de pneus com comprimento especifico; sistema automatico
de aplicagdo de tinta para marcagdo de linhas coloridas na banda de rodagem com capacidade para até 6 cores diferentes; sistema de manipulagdo de receitas; tanque de resfriamento forgcado a dgua; unidade de lubrificagdo com graxa; estagdo de pesagem
continua; estagdo de pesagem e medicdo de comprimento; dispositivos de alimentagdo com detectores de metal; esteira trem de rolos de encolhimento de banda de rodagem; esteira de aceleragdo; transportador descendente com sistema de centralizagdo
e detector de metais; transportador

inclinado com bicos pulverizadores de dgua; conjunto de transportadores com bicos pulverizadores de agua suportado por plataforma metélica para arrefecimento final; balanceiros equipados com sensores 6pticos para direcionamento de banda de rodagem;
dispositivos de sopro com transportador de rolos; painel de operagdo e controle; container equipado com sistema de controle elétrico e controladores légicos programaveis; unidade de refrigeragdo (Chiller) e plataformas de acesso a pontos de manutengdo
e operagao.

8477.59.11

043

Maquinas automadticas tipo B.O.M. para vulcanizar pneus, com capacidade de vulcanizagdo entre aros de 17,5 a 24,5 polegadas, com diametro externo maximo de até 1.250mm, altura maxima até 400mm, largura maxima de até 325mm, dotadas de: 1 corpo
principal dotado de sistema de pressurizagdo interna do pneu através de bexiga de 3 estdgios de inflamento, 1 parte superior com 2 cavidades para alojamento de moldes segmentados, com for¢a de fechamento da prensa de até 4.300kN, 2 unidades
automaticas tipo vertical para abastecimento de pneus, 1 unidade com bragos de retirada de pneus, 2 esteiras para saida de pneus, 1 painel de controle ldgico programavel (CLP) e 1 painel de comando com interface homem-maquina (IHM).

8477.80.90

695

Combinagdes de maquinas para montagem de pneu cru com didmetro compreendido entre 13 e 18 polegadas, compostas de: tambor duplo rotativo composto de 10 a 12 segmentos entre 750 e 900mm de largura e rotagdo de 88rpm para aplicagdo do primeiro
estagio e manta téxtil emborrachada, tambor duplo rotativo composto de 19 segmentos de ago escovado entre 450 e 750mm de didametro e rotagdo de 200rpm para aplicagdo da banda de rodagem, tambor duplo rotativo composto de 19 segmentos
magnéticos de ago escovado entre 450 e 750mm de didmetro e rotagdo de 200rpm para aplicagdo da cinta metdlica, unidade de aplicagdo e corte transversal de manta téxtil emborrachada com velocidade de giro de 78m/min na correia superior e 102,5m/min
na correia inferior com velocidade de corte de 15m/min e aplicagdo de tira de borracha através de dois bragos de aplicagdo, unidade de alimentagdo por carretel e rebobinamento do protetor da tira e tensionamento da tira, unidade pressionadora automatica
de manta e tira de borracha, unidade de aplicacdo de taldo emborrachado com didmetro de abertura reguldvel, unidade de aplicagdo de tira téxtil emborrachada, unidade de aplicagdo de cinta metalica emborrachada a velocidade de 80m/min e corte diagonal
de carcaga de ago emborrachada a 8m/min e angulo de corte ajustavel automaticamente entre 19 e 30 graus, anel duplo de transferéncia da carcaga do pneu com 6 segmentos em cada anel e movimento de avango/recuo sobre guias lineares a 66,6m/min,
unidade de conformagdo

do pneu cru composto por 2 eixos de didmetro de 115 ou 130mm com 1 par de bexigas pneumaticas com circunferéncia entre 330,2 e 457mm e rota¢do de 88rpm em cada eixo, anel de movimentagdo da banda de rodagem composto por 13 segmentos
com movimento de avango/recuo, anel de 13 segmentos magnetizados para movimentag&o da cinta com movimento de avango/recuo, unidades de indicagdo luminosa com ajuste de dngulos de incidéncia, unidade de fechamento da parede lateral sobre banda
de rodagem composta por 2 pares de pingas metdlicas, unidade de retirada de pneu cru por pinga, sistema de automatismo com controlador légico programével (CLP), central de sinais de comando e controle com interface homem-maéquina.

8477.80.90

696

CombinagBes de maquinas sequenciais e sincronizadas para alimentagdo fabricagdo transporte e aplicagdo de tiras de borrachas STW de 23 mm de largura, compostas de: 1 unidade de aplicagdo de tiras de borracha sobre tambor dotadas de 1 brago aplicador
com movimento triaxial variavel; alimentado por 1 unidade de alimentagdo automatica de borracha; 1 unidade de processamento e laminagem da tira de borracha com sistema de controle automatico de pressdo controle dimensional do perfil de borracha
e de temperatura; controle de temperatura por aquecimento de agua através de 1 a 3 controladores automdticos; 1 unidade tensionadora de tiras de borracha; 1 unidade acumuladora de tiras de borracha; 1 sistema de transporte de tiras de borracha
composto de estrutura metélica esteira e rolos; 1 unidade pressionadora automdtica de tira de borracha; controlada por controlador légico programavel (CLP) e servomecanismos; e interface Homem-Maquina.

8477.80.90

697

Combinagdes de maquinas para produgdo de bolsas plasticas flexiveis vazias de polietileno de baixa densidade (LLDPE), tipo "Bag in Box" com bocal e tampa, com capacidade de 7.200bolsas/h (para bolsas de 2 a 5 litros), 4.500bolsas/h (para bolsas de 10
a 20 litros) e 600bolsas/h (para bolsas de 220 litros), compostas de: sistema de desbobinamento com 4 carretéis para bobinas de filme plastico de largura méxima de 1.500mm, 4 rolos de tracdo servoacionados; unidade de perfuracdo; 2 cavalos para
abastecimento de bocais; 2 bandejas vibratérias para bocais; unidade de soldagem do bocal; unidade de soldagem das laterais das bolsas; unidade de soldagem transversal das bolsas; unidade de solda delta das bolsas, unidade de picotamento/corte; mesa
de saida; com controlador I6gico programavel (CLP).

8477.80.90

698

Maquinas automdticas de corte e solda de filmes plasticos laminados em bobinas para produgdo de bolsas flexiveis do tipo "Box Pouch", impressos ou ndo, nas dimensdes entre 180 a 600mm de altura , dotadas de 2 desbobinadores principais para confecgdo
da face frontal e verso do "box pouch"; com 2 desbobinadores para sanfonas laterais, com 2 desbobinadores da sanfona fundo do "Box Pouch", com dois desbobinadores do filme PE; com capacidade de funcionar em 1 ou 2 pistas de produgdo; com sistema
de laser para semi-corte do "box pouch" preparado com filmes laminados plasticos.

8477.80.90

699

Combinagdes de maquinas para produgdo de tampas plasticas por compressdo, com capacidade de 1.200 a 2.000tampas/min, compostas de: 1 maquina moldadora de tampas pldsticas por compressdo, dotada de mesa rotativa (carrossel) com 48 cabecotes
portamoldes, ferramental de compressdo para tampas, extrusor termocontrolado, dispositivos de alimentagdo do "compound" e "dosificador", sistema de inspegdo eletronica de tampas, para detecgdo de defeitos em tempo real, com descarte automatico,
com tambor de resfriamento para tampas, com elevador e orientador centrifugo para posicionamento de tampas, transportador de tampa a ar, painel elétrico, controlador légico programavel (CLP); e 1 maquina dobradora e cortadora tipo rotativa, com eixos
verticais, para executar corte e dobra de bordo para formagdo do anel do lacre de garantia, com seu respectivo ferramental.

8477.80.90

700

Sistemas automatizados sequenciais e sincronizados, desenvolvidos especificamente para alimentagdo, armazenagem e transporte de resinas e/ou "flakes" (nas formas de politereftalato de etileno (PET), de densidade aparente igual ou superior a 0,50kg/dm?,
dotados de 1 ou mais silos modulares fabricados em aluminio soldados ou n3o através da técnica eixo vertical, com didmetro externo de até 8,90m e altura total igual ou superior a 18m, com capacidade de armazenamento igual ou superior a 350m?, cada
um, gerenciador da operacdo dos silos através de software de supervisdo, controlados por controlador légico programével (PLC) com tela programavel ao toque tipo "touch screen), com ou sem ar condicionado integrado, controladores individuais de nivel
através de sinais de radar - sensores de nivel vibratdrio por ultrassom (instalados nos tetos), respectivamente com sistemas de alimentagdo axial para transporte pneumatico sob pressdo, e sistemas de descarga através de roscas transportadora inclinadas,
com ou sem soprador com todos os acessorios necessarios para sua instalagdo (tubos, conexdes, cabos, fios, passarelas de aluminio, vélvulas divisorias, reservatorios.

8477.80.90

701

Granuladores automdticos para tratamento de residuos pds-consumo (garrafas PET) em processo de reciclagem, através de granulagdo, operando em ciclo continuo, possibilitando a remogdo em grandes quantidades de impurezas, com capacidade de
processamento de 2.500 a 4.000kg/h, dotados de cdmara de moagem com 9 x 4 |dminas rotantes e 2 x 2 laminas fixas em ago CrVa com troca automatica, sistema de corte em forma de V tipo cruzado duplo, eixo rotor tipo fechado com poténcia instalada
de 315kW, com diametro de 800mm e comprimento de 2.000mm, rotacdo de 305rpm, fabricados em um tnico bloco de ago macigo sem solda, com tela perfurada de 14mm, dotadas de funil de alimentagdo de dimensdes de aproximadamente 1.940mm
x 950mm construido em ago macigo e soldado com 3 parafusos (roscas) de alimentagdo forgada de didmetro aproximado de 400mm cada e acionado por 3 motores de 4kW cada, painel de controle elétrico com conversor de frequéncia e potencimetro
para os parafusos (roscas) de alimentagdo forgada.

8477.80.90

702

Sistemas de cadmara quente, com vedagdo entre corpo do bico e bloco de distribuigdo (manifold) feita com contato direto, sem selos mecanicos, com uso de molas-prato de compressdo e ndo fixado por parafusos ou rosqueado diretamente no "manifold";
com blocos de distribuigdo (manifolds) usinados e plugados sem aplicagdo de solda, com resisténcia elétrica tubular blindada instalada no bloco; com abertura e fechamento do ponto de inje¢do do molde por pontas térmicas ou vélvulas mecanicas pneumdticas
ou hidraulicas; com insertos das pontas e resisténcias elétricas dos bicos removiveis/intercambidveis com o molde de injecdo de plastico instalado na méquina injetora de pldsticos; com capacidade de suportar limites de pressdo de injegdo de 26, 37 ou
43.5kpsi.

8477.80.90

703

Amassadores de materiais termoplasticos (EVA), com 75L de capacidade, poténcia do motor de acionamento 110kW, poténcia do motor basculante 4kW, dngulo de inclinagdo 140 graus, limpador de sucgdo HLL-207, resfriado a dgua (refino de borracha) 0,3-
0,4MPa, aquecimento a vapor (refino plastico) 0,5 a 0,8MPa, aquecimento elétrico (refino de plastico) 18kW e compressor de ar 11kW, a serem utilizados para homogeneizagdo de materiais que posteriormente serdo direcionados para maquina
extrusora.

8477.80.90

704

Combinagdes de maquinas para montagem de pneu cru com didmetro de 22,5 polegadas, compostas de: Tambor duplo rotativo com 12 segmentos e abertura méxima de 580mm de didmetro para aplicagdo de tiras de borracha e materiais para formagdo
da carcaga do pneu verde, unidade de aplicagdo e corte diagonal de cinta metdlica emborrachada e cinta téxtil emborrachada da carcaga, tambor duplo rotativo, composto de 24 segmentos de ago escovado com 470mm de largura e abertura maxima de
1.050mm de didmetro para aplicagdo da banda de rodagem, tambor rotativo, composto de 24 segmentos magnéticos de ago escovado com largura de 470mm de largura e abertura maxima de 1.050mm de diametro para aplicagdo de 4 camadas de cinta
metadlica, unidade de aplicagdo e corte transversal de manta metdlica emborrachada da carcaga, com velocidade de giro de 82m/min na correia e velocidade de corte de 15m/min, tambor rotativo, composto de 12 segmentos para aplicagdo de manta metdlica
da carcaga com velocidade de deslocamento de 50m/min, unidade automatica de jungdo de manta metélica emborracha através de mecanismo de rolos em formato de engrenagem, unidade de aplicagdo de taldo emborrachado composto de 2 anéis com
6 segmentos cada e com diametro de abertura regulavel, anel duplo de transferéncia da manta metélica emborrachada da carcagca com cada anel composto por 6 segmentos e 6 segmentos centrais, sendo todos os segmentos magnetizados, com velocidade
de deslocamento de até 60m/min, unidade

de aplicagdo de cinta metalica emborrachada a velocidade de 120m/min e corte diagonal de carcaca de ago emborrachada a 14m/min e angulo de corte ajustavel automaticamente entre 15 e 48 graus, anel duplo de transferéncia da carcaga do pneu verde
com 6 segmentos magnetizados em cada anel, 6 segmentos centrais magnetizados, segmentos auxiliados por 12 dispositivos mecanicos que manipulam a manta de borracha, com movimento de avango/recuo sobre guias lineares até 65m/min, unidade de
geragdo e armazenamento de vécuo e armazenamento de ar comprimido, unidade de conformagdo do pneu cru composto por 2 eixos de didmetro de 170mm com 1 par de bexigas pneumaticas com circunferéncia entre 520 e 600mm e rotagdo de até 1.500rpm
em cada eixo, unidade de marcagdo de linha central da banda de rodagem, anel de movimentagédo da banda de rodagem, composto por 12 segmentos, com movimento de avango/recuo de até 75m/min e sistema automatico de pressionamento/conformagdo
do pneu verde, anel de 12 segmentos magnetizados para movimentagdo da cinta metalica com movimento de avango/recuo, 25 a 33 unidades de indicagdo luminosa com ajuste de angulos de incidéncia, unidade de retirada de pneu cru composta por pingas
metadlicas, unidade de fechamento da parede lateral sobre banda de rodagem, composta por 2 pares de picas metdlicas e acionamento da abertura/fechamento através de conjunto com servo motor e correia sincronizada, estruturas de protecdes mecanicas
composto com

perfil metdlico e policarbonato, sistema de automatismo com controlador légico programével (CLP), central de sinais de comando e controle com interface homem-maquina.
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8477.80.90

705

CombinagBes de maquinas para fabricagdo, transporte e aplicagdo de tiras de 23 a 33mm de largura de borrachas, compostas de: Unidade pressionadora automatica de tira de borracha, unidade de aplicagdo de tiras de borracha sobre tambor dotadas cada
uma de 2 até 6 bragos aplicadores com movimento triaxial varidvel, 6 unidades de alimentagdo automatica de borracha; 6 unidades de processamento e laminagdo da tira de borracha com sistema de controle automatico de pressdo, controlador de temperatura
por aquecimento de 4gua através de 1 até 12 controladores automaticos, 6 unidades tensionadoras de tira de borracha de aplicagdo, 3 unidades acumuladoras de tiras de borracha, 1 sistema de transporte de tiras de borracha composto de estrutura metélica
esteira e rolos, controlada por controlador légico programavel (CLP) e servomecanismos e Interface Homem-Maquina

8477.80.90

706

Combinagdes de maquinas para fabricacdo, transporte e aplicagdo de tiras de 23mm a 33mm de largura de borracha, compostas de: 2 unidades pressionadoras autométicas de tira de borracha, 2 unidades de aplicagdo de tiras de borracha sobre tambor dotadas
cada uma de 4 até 8 bragos aplicadores com movimento triaxial varidvel, 6 unidades de alimentagdo automatica de borracha, 6 unidades de processamento e laminagdo da tira de borracha com sistema de controle automdtico de pressdo, controlador de
temperatura por aquecimento de agua através de 1 até 19 controladores automaticos, 6 unidades tensionadoras de tiras de borracha de aplicagdo, 6 unidades acumuladoras de tiras de borracha, 1 sistema de transporte de tiras de borracha composto de
estrutura metdlica esteira e rolos, controladas por controlador légico programavel (CLP) e servomecanismos e Interface Homem-Maquina.

8477.80.90

707

Maquinas automdticas para cortar blocos de poliestireno expandido, com &rea de trabalho de comprimento maximo de até 4m, largura méxima de até 1,2m e altura maxima de até 1m, velocidade de corte 1m/min por bloco de 15,00kg/m3, dotadas de:
40 fios térmicos fios horizontais ou 20 fios térmicos verticais, com painel de controle com controlador logico programavel, esteira de expedigdo, 3 motores elétricos de 0,7kW.

8477.80.90

708

Combinagdes de maquinas para produgdo do taldo revestido por nylon emborrachado, com capacidade maxima de produgdo de 1,176taldes/min, para fabricagdo de pneus de 17,5 a 24,5 polegadas, compostas de: unidade de perfilamento de borracha didmetro
45mm sem pinos com matriz com inserto diamantado, unidade de alimentagdo de cabos de ago com aquecimento indutivo para limpeza térmica, unidade de alimentagdo do ago revestido para formagdo do taldo formando um a cada 51s, unidade automatica
para transporte do taldo revestido, unidade de revestimento do aro revestido com manta de tecido, unidade automatica de retirada do taldo revestido para o estoque, Painel de Controle com Controlador Légico Programavel - (CLP).

8477.80.90

709

Maquinas automaticas para integrar linha de extrusdo de tubos de PVC de parede sdlida ou tubos de PVC corrugados de parede dupla, com didmetros entre 50 e 250mm, para corte e abertura de bolsas, através de serra planetdria de corte rotativo com
alimentagdo hidraulica, para tubos com espessura de parede maxima de 20mm, com produtividade méaxima de corte de 1,60m/min para tubos de 250mm, equipadas com dispositivo de inser¢do automdtica de anéis de borracha, protegdo elétrica e CLP.

8477.80.90

710

Combinagdes de maquinas automdticas para produgdo de fita de borda em PVC (Policloreto de Vinila), com capacidade de produgdo maxima de até 140kg/h de fita de borda, com largura de 22 a 100mm e espessura de 0,45 a 2mm, compostas de: extrusora
de rosca transportadora dupla; equipamento de aplicagdo de textura na superficie da fita de borda; equipamento de resfriamento por imersédo da fita de borda, com unidade de resfriamento por imersdo em aco inoxidavel com largura de 120mm e comprimento
de 5metros, bomba de vacuo, soprador de ar e puxador servoacionado; equipamento de pré-aquecimento e impressdo da fita de borda, com tunel de pré-aquecimento por ar quente e 06 dispositivos de impressdo por transferéncia mecanica de tinta, verniz
e primer na superficie e na parte inferior da fita de borda, sendo 4 dispositivos para impressdo de tinta com bombas pneumaticas e dispositivos pré-tensionadores da fita de borda, 1 dispositivo para aplicagdo de verniz ultravioleta (UV) com bomba pneumdtica,
dispositivo pré-tensionador da fita de borda e estagdo de secagem ultravioleta (UV) e 1 dispositivo para aplicagdo de primer com sensores de verificagdo da aplicagdo do primer; equipamento de corte por facas circulares com acionamento pneumatico e por
servomotor; 4 enroladores de fita de borda simples ou dupla com dispositivo expansor pneumatico; gabinete de interface com programa de controle, para supervisdo e integragdo das maquinas e equipamentos e monitoramento automatico dos processos
realizados (incluindo

ajuste dimensional automatico sem interferéncia humana), atendendo aos requisitos de industria 4.0, com 2 telas de visualizagdo sensiveis ao toque ("touchscreen"), infraestrutura completa para interligagdo e controle de todas as maquinas e equipamentos
e sistema de comissionamento e controle remoto das maquinas e equipamentos interligados a rede da empresa.

8477.80.90

711

Maquinas para fabricagdo de sacos pldsticos de até 1.150mm de comprimento, soldados por pulsos elétricos, a partir de filmes tubulares termoencolhiveis e de vacuo, com largura de trabalho de até 850mm, cabegote de solda e picote curvo e ou reto, com
capacidade de produgdo de até 200ciclos/min, com sistema de "Tape Back", dotadas de Controlador Logico Programavel (CLP) e interface homem maquina (IHM) tipo "touchscreen".

8479.10.90

096

Equipamentos para varrigdo de ruas tipo "vacuum" para serem montados sobre chassis de caminhdes; com capacidade Util de 7m® (metros cuibicos) de detritos; tanque de dgua de 1.800litros em ago inoxidavel (304) integrado com funil; reservatério hidraulico
de 60 a 80litros, motor auxiliar de 4 cilindros turboalimentado de 115HP a 120HP, caixa de engrenagens e acoplamentos isentos de correias para aspirar com baixo nivel de ruido e economia de combustivel; bicos de espargimento de dgua; saida da bomba
de pulverizagdo de poeira de 20Lt/100bar (alta pressdo); escova lateral de 450mm; escova média de 400mm; didmetro do bocal de 250mm; largura do bocal de 750mm; largura de varri¢do varrendo com sucgdo dupla igual ou superior 3.000mm; tanque de
4gua de aco inoxidavel com uma inclinagdo de 10 graus na parte inferior da tremonha para retirada do lixo; portas de fibra para facil acesso ao motor auxiliar; controle de horas do motor auxiliar; sistema de monitoramento por camera opcional, tela LED
e software para comando da varrigdo.

8479.10.90

097

Combinagdes de maquinas para moldagem de formas de elementos pré-fabricados de concreto, compostas de: sistema automatico para circulagdo de mesas por blocos de roletes com didmetro de 157/187mm para transporte longitudinal; 7 rodas motrizes
de fricgdo para a movimentagdo de avanco de 0 a 0,3m/s, equipadas com motores de poténcia nominal 1,5kW; 2 veiculos de elevagdo e transferéncia com capacidade de carga de até 17t com poténcia elétrica da unidade de elevagdo de 2,2kW, velocidade
de deslocamento de 0 a 0,5m/s e "encoder" de posicionamento; dispositivos de seguranga por meio de interruptor de limite elétrico; requadros metalicos de acionamento magnético com imds incorporados com forga de aderéncia de até 2.100kg; sistema
de posicionamento especial por laser de alta precisdo +0,014 polegada (0,35mm) a uma distancia de 15 pés acima de 17 x 17 pés, incorporado "scanner" de precisdo de alta velocidade com amplificadores tipo "push-pull"; sistema de controle central composto
por um servidor VCC, painéis de controle elétricos com PLCs integrados e painéis de comando.

8479.20.00

039

Maquinas extratoras de azeite extra virgem com sistema de processo continuo linear a vidcuo ou injegdo de um gas inerte, equipadas com moedor com um inversor de frequéncia para moer a azeitona em diferentes niveis de velocidade RPM para extrair
azeites com uma maior taxa fendlica, com ou sem sistema "flavour" (arrefecimento, trocador de calor que controla a pasta da azeitona numa determinada temperatura), com batedeiras verticais, com ou sem lavagem automatica, com centrifuga (decanter)
horizontal, com sensores de temperatura controlados por um painel elétrico, com ou sem "software" industria 4.0 ( PLC) com tela "touch screan", com capacidade de produgdo maxima de 2.000kg/h.

8479.20.00

040

M4équinas separadoras, em ago inox, de carogo de azeitona triturada apds a extragdo do dleo (resto de material da azeitona triturada), com capacidade entre 1.500 e 4.000kg/h, dotadas de: uma caixa de carga, com alimentador com um motorredutor, com
um batedor com 3 pas de centrifugar o produto e descarte da parte posterior do carogo, com motores dotados de "inverter" para controle de velocidade

8479.81.90

475

Sistemas de resfriamento do arame por meio de jatos de dgua com regulagem de vazdo por bico com 9 posigdes, para linha de galvanizar compostos de conjunto mecanico, painel de controle das valvulas pneumaticas, ventilador, exaustor e separador de
gotas.

8479.82.10

300

Combinagbes de maquinas para mistura e preparagdo da borracha (natural e sintética), compostas de: 1 unidade de processamento e mistura com capacidade de mistura de 370 litros, com motor de alta tensdo de 3,3kV e poténcia de 2250kW conectado
caixa de redugdo com transmissdo dupla com sistema de resfriamento do éleo e duplo rotor tipo 4WN com 4 cumes de mixagem de alta homogeneidade e distribuicdo de compostos e sistema de prote¢do de incéndio que ao atingir determinada temperatura
em algum dos 5 pontos monitorados é injetado vapor; 1 unidade de processamento e laminagdo de mantas de borracha com alimentador de cone duplo e rolos de tragdo com controle de temperatura, velocidade e pressdo, com motor de 160kW e redutor
com conexdo direta da rosca alimentadora.

8479.82.10

301

Misturadores de "bins" para utilizagdo em laboratdrio farmacéutico, para mistura e homogeneizagdo de pos e/ou granulados, fabricados em estrutura de ago inoxidavel AISI 304 com dupla inclinagdo, rotagdo do "bin" no sentido horario e anti-horario, acionados
por motorredutor, ajuste de velocidade com inversor entre 4 e 20rpm, sensor de seguranga, terminal de operagdo remoto com PC industrial e tela colorida tipo "touchscreen", armazenamento e impressdo de dados de processo, criagdo de receitas, preparados
para trabalhar com recipientes intercambidveis do tipo "bin" com volume méximo igual ou inferior a 1.600 litros e valvula tipo borboleta para descarga do produto.

8479.82.90

235

Trituradores de residuos sélidos organicos de disco rotativo com rotor monoeixo, para preparagdo de milho na fabricagdo de etanol, equipados com sistema de correntes individuais e reutilizaveis, dotadas de: com 1 motor elétrico de 224kW, velocidade maxima
de até 1.800rpm, capacidades de moagem de até 1.000t/dia, porta hidraulica para manutengdo. com conversor de frequéncia controlado através de sistema de controle de distribuigdo DCS) das plantas.

8479.83.00

002

M4équinas automdticas para a fabricagdo de comprimidos de camada simples por compactagdo de pés farmacéuticos, com forga de compressdo de 100kN na zona de pré-compressdo e 100kN na zona de compressdo, dotadas de 2 reservatérios para alimentagdo
de pd, 2 sistemas de distribuigdo e enchimento de p6, mddulo de compressdo segmentado, intercambiavel, para produgdo de comprimidos, configuradas com 75 estages de moldagem com capacidade produtiva de 135.000 até 1.080.000comprimidos/h, 1
jogo de ferramental composto de pungdes e intercambidveis para um formato, painel de comando com tela tactil e controlador légico programavel, com ferramental completo (rotor segmentado de até 75 estagdes, pungdes superiores e pungdes inferiores),
com ou sem rotor adicional EU441 com 55 estagdes para comprimidos de até 21,0 x 8,55mm, com ou sem rotor adicional EU19 com 75 estagdes para comprimidos de até 19,0mm, com ou sem carrinho e/ou girafa para a troca de rotor, com 2
desempoeiradores para a remogdo de poeira e rebarbas dos comprimidos e 2 detectores de metais para detec¢do de impurezas metalicas.

8479.89.11

183

Compressoras rotativas de comprimidos, para fazer comprimidos regulares ou irregulares a partir de materiais granulados, dotados de torre de 21 estagBes para a produgdo maxima de 146.100 comprimidos/h, compressdo de comprimidos com didmetro maximo
de 25mm, com controle automdtico de espessura e dureza do produto, onde para o controle temos sistema hidraulico, quadro elétrico com controlador logico programavel (CLP) e tela "touch screen, com funcionamento do tipo de dupla pressdo com fungdo
de pré-pressdo de 23kN de capacidade e compressdo principal de 100kN de capacidade, com 1(um) jogo de pungdes e matrizes tipo D para didmetro de comprimido 25mm.

8479.89.11

184

Méquinas compressoras rotativas, automaticas, para fabricagdo de comprimidos farmacéuticos de mono camada, de uma saida, com capacidade de produgdo entre 19.800 a 475.200comprimidos/h, for¢a nas zonas de pré-compressdo e compressdo de 33 a
100kN, capazes de operar com torres (rotores) intercambidveis (matrizes e segmentos) de 22 a 66 estagbes puncionadoras, para fabricagdo de comprimidos com dimensdes maximas de até 34 x 8,5mm (didmetro x espessura), dotadas de: unidade de
movimentagdo; sistema de torque com sistema de resfriamento interno para processo continuo; 2 torres (rotores) intercambidveis de 66 estagdes; sistema de retirada automdtica e transporte de amostras de comprimidos; sistema de rejeicdo de comprimidos
de alta velocidade; desempoeirador de comprimidos com soprador para remogdo de excesso de pds e rebarbas e detector de particulas metalicas; aparelho para inspegdo e rejeigdo de comprimidos contaminados com metais; terminal do operador com tela
de 15 polegadas sensivel ao toque; painel elétrico com CLP e CP industrial; 2 carrinhos de servigo em ago inoxidavel e 1 jogo de ferramental consistindo de pung&es superiores e inferiores tipo FS12 com diametro de 12 mm; segmentos e tampdes de prote¢do
contra poeira.

8479.89.11

185

Prensas verticais para uso geral na montagem de pegas metalicas e pegas de borracha vulcanizada em linha de fabricagdo de coxins antivibrantes para uso automobilistico, dotadas de: unidade de jungdo com forca de 35 toneladas, deslocamento do pistdo
de 350mm, abertura de 520mm, velocidade de prensagem ajustavel entre 3 opgdes até no maximo 65mm/s, velocidade de abertura ajustavel entre 3 opgdes até no maximo 90mm/s, diametro do cilindro alimentador de 160mm, com ou sem unidade ejetora
com forca de 1 tonelada, deslocamento do pistdo de 100mm, velocidade ajustavel maxima de 80mm/s, com unidade hidraulica com capacidade de 53 litros/min, pressdo de 6leo de 175kg/cm2 e motor de 7,5kW, com unidade controladora logica programavel
(CLP) e interface homem-mdquina (IHM) 220VCA/24VCC, cortina de luz e sensor de carga de trabalho com registrador grafico de acompanhamento de for¢a onde faz a comparagdo curva ideal pra montagem.

8479.89.12

Dosificadores eletrénicos para tintas liquidas com tecnologia de dosagem volumétrica proporcional ou simultdnea, pressdo entre 0,5 e 250bar, com ou sem sistema de bombeamento do produto, com ou sem reservatdrios inox para acondicionamento dos
produtos, controlados por PLC gerindo até 100 receitas de trabalho, aviso de alarme, aviso de manutengdes preventivas e também de eventuais anomalias e contém ainda porta USB internet para conexdo remota, podendo ainda conter pistolas manuais ou

automadticas tipo: "airspray", "aircoat" ou ainda eletrostética.

8479.89.12

184

CombinagBes de maquinas, para dosagem de gel em tubos plasticos destinados a coleta de sangue, compostas de: médulo de alimentagdo de tubos, para 10 tubos; médulo de mudanga de posicdo das bandejas de transporte de pegas (BTP); médulo de
verificagdo de tubos feito por 2 cdmeras sendo uma superior e outra lateral; dois médulos de dosagem de gel; mddulo de transferéncia de tubos para a mesa de giro, onde temos o descarte de tubos que estejam fora de conformidade; médulo de prensa
de gel; mesa de giro com 47 bandejas de transporte de pecas (BTP) com capacidade de 320 tubos cada uma; médulo de remocdo das bandejas de transporte de pecas (BTP) para limpeza.

8479.89.12

185

Maquinas automdticas para dosagem de tintas, vernizes, pastas, concentrados e outros liquidos, para embalagens de capacidade de até 20 litros, com tecnologia de bombas de pistdo; com capacidade do pistdo de 50 a 480mL; com fluxo de 600 a 1.500mL/min;
com capacidade do "canister" de 1.35 a 22L; com reservatorios dispostos em linha ou na forma de carrossel; com operacdo de dosagem sequencial ou simultdnea; com sistema automatico de recirculacdo ou agitacdo programavel via "software"

8479.89.99

191

Unidades funcionais para recuperagdo de materiais provenientes de fraldas descartdveis rejeitadas durante o processo produtivo, sendo polimero superabsorvente (SAP), polpa de celulose (PULP) e material residual (plastico), com taxa de recuperagdo de
materiais de até 91%, sendo até 93% polimero SAP e até 89% polpa de celulose, capacidade de processamento de 450 kg/h MAX, composto de esteira transportadora de alimentagdo com trajeto parcial horizontal e parcial inclinada 45 graus e capacidade
méxima de 500 kg/h, triturador provido de 3 laminas rotativas didmetro externo de 220 cm cada, rotagdo de 250 a 360 rpm e peneira com largura 112 mm 4 orificios e capacidade maxima de processamento de 500 kg/h, sistema de transporte a vacuo com
fluxo de ar de 20 m3/min pressdo estética de 2,5 kPa, unidade dosadora com sensor de transbordo e sistema de transporte pneumatico, tambor de separagdo com 04 malhas e duas hélices rotativas de alta velocidade entre 600 a 1000 rpm, separador de
material residual com malha e vazdo 50 m3/min, separador e coletor de polimero SAP de dois estagios com volume de ar de processamento até 60 m3/min, separador de polpa de celulose com volume de ar de processamento até 90 m3/min, conjunto filtros
manga de feltro 520 x 4500L x 7pgs com volume de ar de processamento 150 m3/min, 1 prensa helicoidal com capacidade de 400Kg/h para residuos plasticos, 1 prensa horizontal hidrdulica com capacidade de 80 kg/h para celulose recuperada, 2 Ventiladores
industriais de alto desempenho para geracdo

de vacuo, sendo 1 ventilador principal com volume de vento 170 m3/min rotacdo 1840min-1 e 1 Ventilador impulsionador com volume de vento 60 m3/min rotacdo: 120min-1, e painel de controle elétrico 55 kW.

8479.89.99

195

Combinagdes de maquinas para revestimento de comprimidos farmacéuticos, compostas de: revestidora com cagamba totalmente perfurada de didmetro igual a 62 polegadas e volume méximo de 479 litros, sistema de pulverizagdo com bomba peristaltica,
medidor de vazdo e 5 pistolas pulverizadoras; sensores de umidade, temperatura e vazdo, unidade de tratamento e condicionamento do ar admitido; sistema de exaustdo com coletor de pd, ventilador de exaustdo e silenciador; sistema automatico de limpeza
do equipamento; painel de operacdo com "interface” homem mdaquina e painel elétrico com controlador programavel.

8479.89.99

201

Unidades funcionais de laminagdo, com aplicagdo de resina sélida em pé por equipamento de vibragdo e aplicagdo de verniz liquido através de cilindro de ago para impregnacdo de papel de mica e tecido de vidro de largura total 1.030mm, com opgdo de
calandragem utilizando calandra de ago-borracha, compostas de: unidade de desbobinamento, unidade de tensionamento, unidade de aplicagdo de resina solida, acionamento principal/calandra, 2 unidades de aplicagdo de verniz liquido, unidade de secagem,
unidade de armazenamento de tecido, unidade de desbobinamento de tecido, unidade de resfriamento, unidade de embobinamento e painel elétrico; com velocidade de 10m/min e capacidade de producdo de 2.136.000 ou 2.200.000m?/ano.

8479.89.99

207

Combinagdes de maquinas semiautomaticas para aplicagdo de componentes e marcagdo a laser em corpos de panelas de ago inoxidavel de didametro entre 80 a 410mm, capacidade produtiva de até 250pegas/h, compostas de: centradores servos controlados
em esteira; trés sistemas de marcagdo a laser; sistema de visdo; perfurador hidrdulico de 20kN; robd industrial; brago tombador; esteira; duas rebitadeiras hidrdulicas duplas de 160kN; grades de protegdo; e painéis elétricos com controlador l6gico programavel
(CLP).

8479.89.99

210

Equipamentos para controle da quantidade (espessura) da camada de revestimento (Zinco/ZnAIMg) depositadas sobre a chapa de ago carbono na linha galvanizagdo e recozimento continuo, controle realizado por 2 laminas que sopram um fluido (ar/nitrogénio),
situadas nas 2 faces da chapa, com capacidade de depositar sobre a chapa de 30 até 215g/m? por face.

8479.89.99

218

Equipamentos para remogdo de sélidos em efluentes com fibras, com capacidade nominal de 2.950m%/h e vazdo maxima hidraulica de 3.650m?*/h, para recebimento de efluente contendo carga de sélidos de até 55.000kgTSS/d, dotados de: equipamento
automatico para remogdo de sélidos suspensos maiores que 12mm dotados de brago raspador para movimentagdo do rastelo na remogdo de sélidos colmatados em barras paralelas; equipamentos automaticos para remogdo de sdlidos suspensos sedimentaveis
garantindo concentracdo menor que 100mgSS/L, com didmetro de 73.800mm, dotados de braco raspador, 2 dispositivos de acionamento com uma célula de carga em cada, e sensor de seguranca.

8479.89.99

219

Maquinas automaticas com capacidade produtiva de 1.300unidades hora/indice de defeito menor que 1.000ppm, dedicadas para producdo de nicleos magnéticos aplicados em contatores; dotadas de sistema de alimentagdo através de robd; sistema de
medi¢do da altura do nucleo magnéticos, através de transdutor linear com precisdo de 0,01mm; sistema de alimentagdo dos rebites por panela vibratéria e ferramental para insergdo dos rebites nos nucleos; sistema de transferéncia dos nucleos para as etapas
de rebitagem e inser¢do dos anéis através de sistema servoacionada com precisdo de controle e ajuste de 0,01t; controle e medi¢do da tonelagem para compactagdo do nicleo no momento da prensagem, prensagem dos rebites nos nucleos autocentrante
(fazendo com que os rebites prensados possuam o mesmo dimensional de altura e didmetro nos dois lados) através de comando servoacionado com precisdo de prensagem de 0,01mm; inser¢do do anel de aluminio no nucleo através de ferramental com

sistema autocentrante; sistema de crimpagem servoacionada dotada de controle e registro da tonelagem no momento da crimpagem; sistema de paletizacdo do nucleo nas bandejas através de robo.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico 47 Documento assinado digitalmente conforme MP n2 2.200-2 de 24/08/2001, ICP
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8479.89.99

234

Maquinas automaticas para embobinar tiras metalicas pré cortadas, com operagdo realizada no sentido horizontal, dotadas de controle de velocidade via potenciémetro linear, acumulador para tiras com capacidade de armazenamento maxima de 35m, que
permite a operacdo da maquina nas trocas de bobina, contador de pegas com barreira de luz do tipo garfo, com mesa de didmetro de 1.200mm, carga maxima da mesa de 1.200kg, velocidade méxima de 20m/min e largura maxima da tira de 30mm.

8479.89.99

235

Adaptadores superiores em formatos cilindricos para instalagdo e intervengdo em pogos produtores de petréleo, com perfis para encaixe em ferramentas de instalagdo de suspensores de coluna "TH", com 15 canais hidraulicos de 10.000psi e duas linhas de
fluxo de 2 e 5 polegadas.

8479.89.99

236

Adaptadores inferiores em formatos cilindricos para instalagdo e intervengdo em pogos produtores de petrdleo, com perfis para encaixe em ferramentas de instalagdo de suspensores de coluna "TH", com 15 canais hidrulicos de 10.000psi e duas linhas de
fluxo de 2 e 4 polegadas

8479.89.99

238

Médulos de corte operados hidraulicamente por duas portas de alimentagdo hidraulica através de alojamento dos mddulos de tampa tipo "flapper" e valvula esfera, com detalhes abaulados, com parafusos de cabega sextavada ao redor do corpo, para pressdo
de trabalho até 15.000PSI.

8479.89.99

239

Dispositivos desviadores de fluxo de cimento, em formato tubular, com didmetros externos entre 41/2 e 135/8 polegadas, com variados canais para fluxo, com assento fabricado em aluminio, para temperaturas até 148.88 graus celsius, utilizados em atividades
de cimentagdo de pogos de petréleo.

8479.89.99

251

Ferramentas com hastes flexiveis para suporte e transporte de tampdes utilizados em atividades de cimentagdo de pogos de petréleo, medindo entre 2 e 4 polegadas, para temperaturas até 180 graus celsius.

8479.89.99

253

Recipientes de recebimento do azeite com 2 setores para separar os lotes de azeite de oliva em recipiente isolados, com capacidade maxima de 150L, com uma bomba mono com inversor no motor de regulagdo do fluxo do azeite, com tubo de inox de
aspirar o azeite de oliva selecionando o setor com uma valvula ago inox

8479.89.99

255

Prensas enfardadeiras de residuos domiciliares urbanos em fardos com dimensées do fardo de 1.100 x 1.100mm, com pressdo de compactagdo 170t mais capacidade dos motores e pressdo de trabalho de 280t, com dispositivo automatico para determinar
o comprimento do fardo, com dispositivo de amarragdo automatico constituido de um comando eletrénico que torce o fio de arame, com sistema hidrdulico MDC, com cadmera de compactagdo e saida de fardos revestida inteiramente em chapa dupla
parafusada e substituiveis em "Hardox" com sistema de fixagdo, com placas intercambidveis, com painel elétrico com PLC, com tremonha de carregamento de 2.100 x 1.020mm

8479.89.99

275

M4équinas empastadeiras automdticas para grades de baterias automotivas, para empaste de grades simples e de painel, dotadas de um sistema de pas e roletes chamado marmita que proporciona a aplicagdo da massa sobre as grades, com tecnologia de
empaste de dupla face com correia de tecido, largura da placa de 152 a 381mm, empaste completo do lado inferior de 0,17 a 0,25mm e superior de 0,10 a 0,25mm com possibilidade de aplicagdo extra de até 0,76mm. dotadas de: alimentador e cortador
que langas as grades sobre a correia de tecido, sistema de sensores para leitura da altura andloga da grade.

8479.89.99

277

Maquinas automdticas para produgdo de molejos para colchdes de molas, com formato barril ou cilindrica, ensacadas em falso tecido, com didmetro da mola ensacada entre 37 e 75mm, altura da mola ensacada entre 60 e 250mm, com capacidade de produgdo
entre 12 e 14 fileiras/min, com alimentadores das molas ensacadas.

8479.89.99

278

M4équinas para montagem de dispositivo médico descartavel em 14 etapas de trabalho, com controlador légico programavel (CLP) e painel de toque IHM.

8479.89.99

279

Equipamentos para limpeza de substrato, do tipo papéis ou filme, para remogdo de microparticulas de sujeira podendo ser menor de 1 micron, com cabegote de limpeza, podendo ser duplo ou simples; com 4 barras x 914AC de ionizagdo para eliminagdo
de cargas estéticas; com unidade de tratamento de ar (Air Handling Unit - AHU); para substrato com largura maxima de 2.600mm, velocidade de 800m/min; com abertura podendo ser manual ou pneumadtica.

8479.89.99

282

Mecanismos de acionamento de placa hidraulica, fabricados de ago inconel, com formato cilindrico, dimensGes aproximadas de 140mm de didmetro externo e 465mm de comprimento, com extremidade em formato cdnico, colar de travamento e orificio para
pino de liberagdo secundario ao longo do corpo.

8479.89.99

302

Sistemas de coleta pneumdtica de residuos sélidos urbanos (coleta de lixo a vacuo), compostos de rede de tubulagdo subterranea de didmetro igual a 500mm, com capacidade total de sucgdo de 3 a 7 metros cubicos por segundo, através do esvaziamento
automatico dos recipientes de armazenamento por valvula, instalados dentro de edificagdes, com pontos de recolhimento no nivel da rua e pavimentos, sendo que os residuos caem na linha tronco da rede externa e sdo sugados a uma velocidade maxima
de 22km/h para a estagdo de armazenamento de residuos, onde sdo aspirados e separados do ar de transporte, sendo a seguir o material comprimido e introduzido em um recipiente selado, com capacidade de 16 a 30m?, sendo o ar de transporte libertado
através de um condutor de evacuagdo, passando primeiramente por filtros de limpeza e silenciadores.

8479.89.99

303

Camisas de circulagdo (sliding sleeve) tipos SL e CSL, cilindro com orificios na parte central para permitir a comunicagdo entre a coluna de produgdo (tubing) e o espago anular do pogo (casing) e impedir no sentido contrario.

8479.89.99

172

Pérticos de lavagem triplos montados com sistema de rebitagem de alta resisténcia, sem soldas, do tipo aerondutico e com parafusos em ago inoxiddvel, equipado com sete inversores de frequéncia, constituido por dois porticos e um terceiro movel que
emerge do primeiro, um arco moével intermedidrio com extensdo automatica para alta pressdo lateral e horizontal seguidora de perfil além de distribuicdo de cera também contornando perfil do veiculo, com barreira de fotocélulas composta por 48 feixes
horizontais sobrepostos com passo de 46 mm para detecgdo do perfil de qualquer tipo de veiculo incluindo caminhonetes, veiculos com "Santo Antonio" e capota maritima aberta, sirenes e bagageiros de teto, com kit de alta pressdo nas rodas, lateral e
horizontal com contorno de perfil do carro em arco moével intermedidrio, com adicional de alta pressdo total composto por 13 cabegas rotativas de 30 graus em ago inoxidavel, 7 delas ajustaveis em 3 posi¢des no topo e fixas na lateral, adicional de alta
pressdo vertical de 3 bocais rotativos em ago inoxidavel ancorados na parte inferior do arco moével intermediario, com secagem horizontal que contorna o perfil do carro com ldmina de em ago inoxiddvel com dois ventiladores elétricos de 5,5kW cada basculante
em trés posi¢des, com lava rodas opcional sem escova e sem contato direto com a roda que atinge toda a superficie lateral dos pneus, raios de roda, a parte interior da caixa de rodas e o para[l]lama, composto por trés jatos rotativos de alta pressdo dispostos
em um bloco de suporte de

forma assimétrica e com angulagdes de ataque distintas entre eles, e que perfazem circunferéncias com raios distintos, com trés movimentos rotativos combinados: cabegas giratdrias, rotagdo do bloco e angulagdo do bloco, com lavagem na parte inferior
do chassi em alta pressdo de 50-60 bar com 16 cabecotes rotativos e dois bicos trabalhando em quatro zonas, com escovas exclusivas de movimentos oscilantes que simulam a lavagem manual, esfregam as superficies a partir de vérias angulagdes e alcangam
pontos criticos como maganetas, espelhos e spoilers, com programa rapido especial para distribuicdo simultdnea de cera pela parte de tras do pértico e shampoo pela parte da frente na mesma passada, com kit dispensador de produtos quimicos de lavagem
de rodas e lateral inferior, composto por dois bicos por roda e duas bombas dosadoras de 12It/min e seis bar de pressdo, com kit de dispensador de produto quimico especifico para retirada de insetos, composto por quatro bicos e uma bomba dosadora
de 6L/h, com sensor de "clock" em roda neutra, com detector de vans para cobranga de prego diferenciado, com partida suave das escovas, com mddulo de pagamento de autosservigo que aceita cédulas, moedas, cartdo de crédito e cartdo pré[l]pago de
fidelidade, com bombas dosadoras de produtos quimicos a distancia da maquina, com detector de nivel minimo de produtos quimicos com alarme de aviso, com kit de espuma ativa tipo cachoeira e trilhos guia ambos com luzes LED multicoloridas, com modem
GSM para aviso de quebras,

anomalias e nimero de lavagens via sistema SMS, com sistema de instalagdo e ativagdo a distancia que permite alteragdes de configuragdes, programas e pregos de forma remota, além de geragdo de relatérios de vendas e envio de alarmes e avisos de
falhas de maquina por e-mail, lavagem na parte inferior do chassi em alta pressdo de 50 a 60bar com 16 cabegotes rotativos e dois bicos trabalhando em quatro zonas, com escovas exclusivas de movimentos oscilantes que simulam a lavagem manual, esfregam
as superficies a partir de varias angulagdes e alcangam pontos criticos como maganetas, espelhos e spoilers, com programa rapido especial para distribuicdo simultanea de cera pela parte de tras do pértico e shampoo pela parte da frente na mesma passada,
com kit dispensador de produtos quimicos de lavagem de rodas e lateral inferior, composto por dois bicos por roda e duas bombas dosadoras de 12Litros/min e seis bar de pressdo, com kit de dispensador de produto quimico especifico para retirada de
insetos, composto por 4 bicos e uma bomba dosadora de 6L/h, com sensor de "clock" em roda neutra, com detector de vans para cobranga de prego diferenciado, com partida suave das escovas, com médulo de pagamento de autosservigo que aceita cédulas,
moedas, cartdo de crédito e cartdo pré-pago de fidelidade, com bombas dosadoras de produtos quimicos a distdncia da maquina, com detector de nivel minimo de produtos quimicos com alarme de aviso, com kit de espuma ativa tipo cachoeira e trilhos
guia ambos com luzes LED multicoloridas, com

modem GSM para aviso de quebras, anomalias e nimero de lavagens via sistema SMS, com sistema de instalagdo e ativagdo a distancia que permite alteragdes de configuragdes, programas e pregos de forma remota, além de geracdo de relatdrios de vendas
e envio de alarmes e avisos de falhas de maquina por e-mail.

8479.89.99

673

Maquinas para cortar tecidos e laminados sintéticos, equipadas com 2 cabegotes independentes trabalhando simultaneamente, cada qual com um equipamento que permite a oscilagdo da faca por meio pneumdtico, com 4 dispositivos puncionadores "vazadores
convencionais" de tamanhos variados e com uma caneta, drea de corte de 1.560 x 660mm, com esteira rotativa, com sistema de abastecimento automatico de material, com painel de programacgdo e controle de operagdes.

8479.89.99

748

Maquinas para aplicagdo de revestimento antirrisco em lentes oftalmicas blocadas, dotadas de sistema de lavagem da lente por meio de dgua quente e secagem da lente por meio de jato de ar, aplicagdo do revestimento antirrisco por (SPIN) e cura do
revestimento antirrisco por meio de ldmpada UV, capacidade de produgdo para até 100lentes/h.

8479.90.90

383

Colares de paragem, utilizados para prevenir movimentos indesejados de ferramentas utilizadas em atividades de exploragdo de petrdleo, com didmetro entre 2 e 6-7/8 polegadas, feitos de ago, em pega Unica ou bipartido e preso por parafuso de dobradiga,
sendo dotados de multiplos parafusos de fixagdo ou lisos.

8479.90.90

384

Cabegotes de aplicagdo de adesivo "hotmelt", para uso em méquina laminadora, na industria grafica, operando com pressdo maxima de contato de 25kg/cml, com velocidade maxima de 250m/min e largura méxima de papel/filme de 1.650mm.

8480.71.00

291

Conjuntos (kit) de pegas para repotencializagdo completa da parte fria de molde de produgdo de preformas de politereftalato de etileno (PET), por injegdo, dotados no maximo de até: 144 anéis de travamento do macho para travamento das castanhas com
didametro de 41,40 até 64,40mm e comprimento de 99 até 154mm, 144 tubos de resfriamento do macho para transporte de dgua com didmetro de 9,72 até 16,80mm e comprimento de 218,34 até 341,74mm, 144 pares de castanhas para rosqueamento
das preformas com altura de 28,98mm de 45,08mm, comprimento de 40,50mm até 63mm (cada unidade) e largura de 44,55 a 69,30mm, 24 GIB para prote¢do de abertura e fechamento das barras de conexdo com largura de 22,50 a 35mm, altura de 17,82
a 28mm e comprimento de 219,60 a 341,60mm, 16 placas de desgaste para protecdo dos deslizadores 1 com altura de 9,00 a 14,00mm, largura de 91,80 até 145,60mm e comprimento de 172,35 a 499,80mm, 16 placas de desgaste para prote¢do dos
deslizadores 2 com altura de 9 a 14mm, largura de 91,80 até 145,60mm e comprimento de 127,35 até 499,80mm, 144 flanges da cavidade para travamento das castanhas com didmetro de 76,50 até 119mm, largura de 44,55 até 69,30mm e altura de 24,12
até 37,52mm, 2 presilhas para encaixe de moldes em seguranga com largura de 34,29 até 53,34mm, comprimento de 484,20 até 803,46mm e altura de 19 até 97mm e 1 alga de levantamento com altura de 174,51 até 352,80mm, comprimento de 270 até
560mm e largura de 136,80 até

217mm.

8480.71.00

292

Conjuntos de machos (nucleos) para moldes de injegdo com ou sem placa (core plate), intercambidveis, compostos de pinos machos, tubos de refrigeragdo e anéis-trava, de 48 a 144 cavidades e distancia entre centros de cavidades de 50 a 85 (V) x 80 a
180 (H)mm, para produgdo de pré-formas de politereftalato de etileno (PET) com peso de 5 a 94g e didmetro do gargalo de 20 a 78mm, toleréncia de até +1g e capacidade de inje¢do igual ou maior que 48 a 144preformas/ciclo, projetados e desenvolvidos
especificamente para uso em injetoras de forca de fechamento igual ou superior a 2.000kN.

8480.71.00

293

Conjuntos (Kit) de pegas para repotencializagdo completa da parte fria de moldes de produgdo de preformas de politereftalato de etileno (PET), por inje¢do, dotados no maximo de até: 55 anéis de travamento do macho para travamento das castanhas com
didmetro de 44 mm até 50mm e comprimento de 110 até 125 mm, 55 tubos de resfriamento do macho para transporte de dgua com didmetro de 10mm até 14 mm e comprimento de 250mm até 280mm, 55 pares de castanhas para rosqueamento das
preformas com altura de 26 até 34mm, comprimento de 42,50 até 48,00mm (cada unidade) e largura de 46 até 53mm, 12 GIB para prote¢do de abertura e fechamento das barras de conexdo com largura de 22,50 até 30mm, altura de 17,5 até 23mm e
comprimento de 240 até 270mm, 12 placas de desgaste para protegdo dos deslizadores com altura de 8,5 até 13,00mm, largura de 95,80 até 115mm e comprimento de 250 a 300mm, 55 flanges da cavidade para travamento das castanhas com diametro
de 80,50 até 95,5mm, largura de 44,55 até 55,5mm e altura de 25,5 até 33,5mm, 10 presilhas para encaixe de moldes em seguranga com largura de 20,4 até 35,5mm, comprimento de 494,20 até 550,96mm e altura de 99,00 até 155mm, 10 algas de
levantamento com altura de 45 até 55,80mm, comprimento de 130 até 200mm e largura de 88 até 148mm.

8480.71.00

294

Conjuntos (Kit's) de pegas para reforma bésica da cdmara quente de molde de inje¢do para produgdo de preformas de polietileno tereftalato (PET) dotados de até: 149 anéis sob cavidade (nozzle tip insulator) didmetro minimo de 14mm e maximo de 21mm
e comprimento minimo de 7mm e méaximo de 12mm, 149 insertos dos bicos "hot Half" (Nozzle tips) com didmetro minimo de 10mm e maximo de 18mm e comprimento minimo de 34mm e maximo de 45mm, 149 obturadores (valve stem) com didmetro
minimo de 5mm e méximo de 9mm e comprimento minimo de 126mm e méximo de 168mm, 298 juntas do piston (set of piston seal) com didmetro minimo de 35mm e maximo de 46mm e comprimento minimo de 3mm e maximo de 6,6mm, 3 termopares
capilares (sprue bushing T/C) com didmetro minimo de 4mm e maximo de 11mm e comprimento minimo de 1.350mm e méximo de 2.420mm.

8481.10.00

050

Reguladores de pressdo de gases de oxigénio, acetileno, nitrogénio, gas carbdnico (CO2) ou argdénio, com pressdo maxima de entrada de 25 ou 220kgf/cm?, pressdo méaxima de saida de 1,5 ou 8kgf/cm?, vazdo méxima de 8 ou 2,4m3/h, dotados de mandmetros
de entrada e saida com didmetro nominal de 52mm com caixas confeccionadas em ago carbono e componentes internos em zamak ou latdo.

8481.10.00

051

Reguladores de pressdo de gas de nitrogénio, pressdo maxima de entrada de 220kgf/cm? e pressdo maxima de saida de 50kgf/cm?, dotados de manédmetros de entrada e saida com didmetro nominal de 62mm com caixas confeccionadas em latdo forjado
com componentes internos de latdo.

8481.10.00

052

Reguladores de pressdo de gas hélio, com corpo traseiro e tampa forjados em latdo, pressdo méxima de entrada de 152,96kgf/cm? e pressdo méxima de saida pré-calibrado de 3kgf/cm? dotados de mandémetro com didmetro nominal de 60mm com caixa

confeccionada em ago carbono e visor de acrilico.

8481.10.00

053

Reguladores de pressdo de gas de oxigénio ou argdnio, com corpo e conexdes de entrada e saida (conforme normas ABNT) confeccionados de latdo cromado; pressdo de entrada de 152,96kgf/cm? e pressdo de saida calibrada de 3,5 + 0,3kgf/cm?, dotados
de fluxdmetro com escala de 0 a 15 litros e manémetro confeccionado de ago com pintura ep6xi com escala de pressdo de 0 a 315Kgf/cm2.

8481.20.90

166

Valvulas solenoides com cabo em fio de cobre e conector plastico M12, dotadas de @mbolo em ago e vedagdes em borracha vulcanizada, de operagdo pilotada em sistema hidraulico de centro aberto com fluido SAE 32W, tensdo de operagdo de 24V e corrente
de 0,5mA, pressdo maxima de trabalho de até 207bar, temperatura de operagdo de até 82 graus Celsius, aplicadas na pilotagem do carretel de vélvulas direcionais do sistema hidraulico de maquinas para mineragao.

8481.20.90

167

Vilvulas de contrabalango para transmissdo dleo-hidraulica através de fluido 6leo mineral em sistemas de centro aberto, dotadas de trés posi¢des e seis vias, acionamento por contato mecanico, pressdo maxima de trabalho de até 3.000psi (206bar), vazdo
volumétrica de até 144L/min, temperatura maxima de operacdo de até 82 graus Celsius, materiais da carcaca, émbolo e molas em ago e vedagdes em borracha, préprias para utilizagdo em cilindros de nivelamento de equipamentos de perfuragdo.

8481.30.00

040

Valvulas de retengdo "Standing Valve", esféricas tipo "by pass" que se abre no sentido do fluxo de baixo para cima do pogo e se fecha no sentido contrério.

8481.40.00

046

Valvulas de alivio e seguranga, castelo fechado, capuz a prova de gés H2, conforme AP, orificio entre D e T, para aplicagdo em FPSO, com diametros de entrada entre 1 e 8 polegadas e de saida entre 2 e 10 polegadas, capuz roscado, pressdo entre 12,00
a 90,00bar[1]g, temperaturas entre 20 a 40 graus celsius, classe de pressdo do corpo entre 150 e 2.500Ibs, flangeadas, material do corpo em ASME SA-995 CD3MN, material dos internos em DIN 1.4462/S31803, com capacidade de vazdo certificada conforme
ASME Sec. VIII.
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8481.40.00

047

Valvulas de alivio e seguranca, castelo fechado, capuz a prova de gas H2, para vapor, gases e liquidos conforme API, orificio entre D e T, para aplicagdo em FPSO, com didmetros de entrada entre 11/2 e 6 polegadas e de saida entre 3 e 8 polegadas, capuz
roscado, pressdo entre 25,00 a 420,00bar-g, temperaturas entre 20 a 40 graus celsius, classe de pressdo do corpo entre 150 e 2.500lIbs, flangeadas, material do corpo em ASME SA-995 CD3MWCuN, material dos internos em DIN 1.4501/5S32760, com capacidade
de vazdo certificada conforme ASME Sec. Vill

8481.80.95

050

Vilvulas esferas, tipo "Trunnion", para bloqueio de grande inventério para isolamento de equipamentos em caso de falhas ou danos, com extremidades flangeadas de 18 polegadas, bidirecional com sentido preferencial de fluxo, capacidade de suportar pressdo
de trabalho de até 25.2barg, com temperatura de até 538 graus celsius, dotadas de esfera bi excéntrica sem cavidade e sede Unica.

8481.80.99

167

Acopladores de seguranga, tipo "breakaway", para bloqueio da passagem de fluxo em ambos os lados, acionados via cabo, com tamanhos entre 1 até 10 polegadas (DN25 a DN250), classificagdo de pressdo de PN16 (232psi) até PN40 (580psi), classificagdo
de temperatura entre -55 até 180 graus celsius, dotados de flanges.

8481.80.99

168

Vilvulas de derivagdo, com 2 entradas, parte de bloco derivador para comutagdo de pressdes de até 10.000PSI, com conexdo rosca tipo macho, com 3 canais para anéis de vedagdo tipo "O" fabricados em borracha, utilizadas em sistemas eletro-hidraulicos
de arvores submarinas de teste de pocos de petrdleo.

8481.90.90

075

Corpos de entrada lateral para valvulas de comandos hidrdulicos, de formato retangular fabricados em ferro fundido nodular com funcionalidade de desconectar a linha e desvio da pressdo para valvula auxiliar, com vélvula redutora de pressdo incorporada,
pressdo maxima de operacdo 350bar e vazdo méxima 120L/min. com porticos de conexdo para entrada e auxiliar (HPCO)

8481.90.90

076

Acionadores mecanicos para valvula, compostos de carcaga, eixo de transmissdo, alavanca, brago de acionamento, protegdo, conjunto de "encoders" e sistema de lubrificagdo, para abertura e fechamento de valvula de dosagem de coque, minério, fundentes
e outros materiais em alto forno industrial

8481.90.90

077

Discos internos para aplicagdo em vélvulas de bloqueio e controle de pressdo de vapores de turbinas a vapor; forjados em ago liga, com didmetro nominal de 20 polegadas, comprimento de 267/16 polegadas, com furagdo para balanceamento de pressdo
interna da vélvula e superficie esférica de vedacdo; com capacidade de operacdo sob pressdo nominal de 24bar e temperatura nominal de 565 graus celsius.

8483.40.10

203

Redutores de inclinagdo, com faixa de posicionamento do angulo de 0 a 55 graus, fator de redugdo de 135,92:1, incorporando respectiva carcaga, conjunto de engrenamento, segmento dentado com dureza de 50 a 54HRC, pinhdo de entrada com dureza
de 54 a 58HRC, pinhdo de saida com dureza de 54 a 58HRC, sistema de lubrificagdo com 2 bombas de graxa com 1 haste de controle de nivel cada, 4 pontos de lubrificagdo automatica e 3 pinos graxeiros para enchimento, e 2 tanques de graxa, para
posicionamento da calha de carregamento de matéria-prima em alto forno.

8483.40.10

374

Caixas de engrenagem para redugdo e transmissdo de torque para equipamento ou implemento de irrigagdo agricola com ou sem reboque, dotados de um eixo de entrada com didmetro nominal 1 polegada e um eixo de saida com didmetro nominal 2.1/4
polegadas, relagdo de redugdo 50:1 com torque méximo aproximado de 14,1kn.m (1437,8kgf.m) com carcaga em ferro fundido com acabamento externo em tinta primer e acabamento interno em selante primer, acompanham disco, 8 prisioneiros roscados
e 8 porcas sextavadas com rosca unc 9/16 polegada, desprovidas de freio.

8483.40.10

375

Equipamentos de transmissdo do tipo "rabeta" para utilizagdo em embarcagdes, com sistema de inclinagdo vertical atuado hidraulicamente, exaustdo dos gases de combustdo feito por meio da prépria "rabeta", sistema de embreagem de acoplamento
multidisco, com redugdes, avante e ré, de 1,66:1; 1,89:1; 1,97:1; ou de 2,18:1, com ou sem espelho de popa ("transom").

8483.40.10

376

Equipamentos de transmissdes do tipo "rabeta" para utilizagdo em embarcagdes, com sistema de inclinagdo vertical atuado hidraulicamente, sistema de exaustdo de gases de combustdo feito por meio da prépria "rabeta", sistema de embreagem de
acoplamento multidisco, com reducdes, avante e ré, de 1,78:1, ou de 1,95:1, ou de 2,14:1, ou de 2,32:1, com ou sem espelho de popa ("transom").

8483.40.90

235

Cabegas rotativas, com capacidade de fornecer movimento giratério bidirecional (sentido horério e anti-horario) até 360 graus para tubos e ferramentas de perfuragdo, taxa de aplicagdo de torque de 1:15 e capacidade de até 9,7kNm, velocidade de rotagdo
até 120rpm com material da carcaca em ferro fundido, engrenagens e eixos em aco temperado e vedacBes em borracha vulcanizada, préprias para utilizagdo em maquinas de mineracdo.

8487.90.00

009

Componentes mecanicos, comercialmente denominado anel de aterramento para eixos, fabricados em ago inoxidavel EN 10204 gx12cr12, didmetro externo do eixo 330mm, espessura do anel 28mm, didmetro assento no eixo 140mm, com furacdes dispostos
axialmente para otimizar a troca térmica, aplicados sobre eixos em revolucdo de mdquinas e equipamentos diversos.

8501.51.90

003

Motores elétricos assincrono trifasico de poténcia 0,43kW com redutor de velocidade acoplado, dedicados ao acionamento de esteiras e mesas transportadoras horizontais para caixas e "pallets", capacidade de sobrecarga de até 400% na partida, inteligéncia
eletrdnica integrada com parametrizagdo e diagndstico por meio de comunicagdo por proximidade NFC (Near Field Communication) por aplicativo de "smartphone" ou "software" em computador com antena geradora de sinal NFC, comandos de partida e
parada, 5 velocidades programaveis, controle de aceleracdo e desaceleracdo, funcdo "Eco-mode" modo de economia de energia, conectores especiais "Quick-on" para conexdo rapida.

8501.52.10

001

Conjuntos estator/rotor "built-in motor complete" para acoplamento direto em eixos e corpos Unicos de compressores reciprocos semi-herméticos de refrigeragdo de poténcia nominal de 0,75 a 67kW, com estator de enrolamento espiral e de passos diferentes,
densidade superior a 30A/mm?2, resfriados por fluidos halogenados ou hidrocarbonetos e de rotor tipo gaiola de esquilo em liga de aluminio com resfriamento por furos passantes e rasgo de chaveta para arraste.

8501.52.10

011

Conjuntos de motores elétricos de corrente alternada com respectivos redutores planetdrios de velocidade, formando corpo unico e préprios para inclinagdo e rotagdo da calha de distribuigdo de alto-forno, compostos cada um de 2 motores trifasicos, aplicagdo
padrdo, com rotor de gaiola, poténcia 16,6/24kW, tensdo 440V, rotagdo 1.695/2.350rpm, corrente 29,5/31A, frequéncia 60/82Hz, fator de poténcia 0,86, nimero de polos 4 , grau de protecdo IP55, classe de isolagdo F, regime tipo de operagdo continuo, dotados
de: 1 subconjunto de engrenagem intermediaria rotativa, 1 subconjunto de engrenagem intermedidria de inclinagdo, 1 subconjunto 1 eixo de inclinagdo e de 1 eixo inclinagdo e rotagdo, 1 chave elétrica limitadora de came, e 1 conjunto de 4 acoplamentos
e vedacGes

8501.53.10

011

Motor elétrico de Indugdo Assincrono, trifdsico com rotor tipo gaiola de esquilo; construgdo vertical, submersivel com protecdo IP-68; poténcia nominal 460KW, tensdo 4160V, frequéncia 60HZ, IV polos, rotagdo 1750 rpm para servigo continuo S1; refrigeragdo
interna por liquido de resfriamento (mistura de dgua e etileno glicol), através do estator para troca de calor com agua do mar; possuindo didmetro externo total de até 450 mm e comprimento total de até 2.800 mm; com bobinas do estator substituiveis,
em cobre revestido com polimeros PE2+PA com isolagdo para 6 KV (média tensdo); com conexdes diretas entre os fios das bobinas e os cabos de forga, sem uso de caixas de ligagdo externas ao motor; com vedagdo dos cabos pela carcaga do motor com
prensa cabo classificagdo IP-68; Classe de isolagdo 90 graus Celsius com maxima temperatura do meio externo (dgua do mar) de 30 graus Celsius; possuindo dois cabos, sendo cabo de alimentagdo de energia URSUS MT SUB 3.6/6KV e cabo das prote¢des
de sensores de temperatura das bobinas e do Mancal Axial; contendo Mancais Radiais Hidrodindmicos e Mancal Axial Bidirecional lubrificados pelo préprio liquido interno (mistura de agua e etileno glicol) do motor; com vedagdo do eixo através de selo
mecanico simples com rotagdo bidirecional; material construtivo da carcaga do estator, eixo, porcas e parafusos em ago inoxidavel duplex (UNS S31803); com mancais radiais em bronze e grafite; com mancal axial em grafite; e selo mecanico com face rotativa
e estacionaria em carbeto

de silicio.

8502.39.00

015

Unidades funcionais para geragdo eléctrica trifasica, com tensdo nominal de saida de 19,5kV, de poténcia nominal de 425 MVA em condi¢des de referéncia (25,9 graus celsius/76,4% RH, 1,015bar ambiente), fator de poténcia de 0,90, rotagdo 3.600rpm e
frequéncia de 60Hz, equipadas com turbina a gas; gerador sincrono refrigerado a agua; sistema de arrefecimento; sistema de admissdo de ar; sistema de controle e monitoramento e seus sistemas de alimentagdo AC/DC, com banco de baterias; sistemas
hidraulicos; abrigos de ambiente e de supressdo de ruido; Instrumentagdo; sistema de interrupgdo de circuito; dutos de isolamento de fase; transformadores auxiliares, de excitagdo, de baixa tensdo e SFC; sistema de lubrificagdo; dutos e cabos de interligagdo;
estruturas metdlicas de fixacdo, estruturas de protecdo e acesso; sistema de purga; valvulas; isoladores térmicos e acusticos; tubagens e difusor de exaustdo.

8502.39.00

016

Unidades funcionais para geracdo eléctrica trifasica, com tensdo nominal de saida de 22kV de poténcia nominal de 653 MVA em condigdes de referéncia (25,9 graus celsius/76,4% RH, 1,015 bar ambiente) e fator de poténcia de 0,90, rota¢do 3.600rpm,
frequéncia 60Hz, equipadas com turbina a vapor, gerador sincrono refrigerado a hidrogénio; sistema de refrigeragdo; sistema de condensagdo; sistema de vacuo; sistema de drenagem; sistema de controle e monitoramento e os seus sistemas de alimentagdo
AC/DC, com banco de baterias; sistema de excitagdo e arranque estatico; abrigos de ambiente e supressdo de ruido; sistema hidraulico; sistemas de vedagdo; sistemas de by-pass; bombas; dutos; valvulas; instrumentagdo; dutos de isolamento de fase;
transformador; sistema de hidrogénio; sistema de lubrificagdo; estruturas metdlicas para fixagdo, protegdo, acesso e plataformas; tubagem; isoladores térmicos e acusticos; sistema de protegdo catddica; sistema evaporador de CO2 e sistema de
sobreaquecimento de vapor.

8503.00.90

025

Rotores completos com processo de magnetizagdo onde 2 polos sdo gerados de forma a proporcionar a eletrobomba uma rotagdo de 3.600rpm quando operando em 60Hz e 3.000rpm em 50Hz, apds magnetizado possui indugdo magnética minima de
1.400G.

8503.00.90

078

Pés edlicas para aplicagdo em aerogeradores com poténcia de 5.6 até 6.6MW, desenhadas para classe IEC clllA para operagdes em 20 anos e cllIB para operagdes de 25 anos, comprimento total de 83,3m (+0,1%), corda méxima de 4,5m (+26,4mm), peso
total de 24.235kg (+3%), constituidas por fibras de vidro, fibra de carbono pultrudado, espuma de PET ou PVC, madeira balsa, matriz de poliéster (aprox. 26.8% a 28.6% em relagdo ao peso total da pa), sistema de prote¢do contra raios (LPS), sistema de
protecdo contra erosdo de bordo de ataque, add-ons aerodindmicos.

8503.00.90

079

Estruturas metalicas, fabricadas em ago $S355J0, usinadas e soldadas, para utilizagdo como suporte de geradores em turbinas edlicas, com comprimento externo de 8.162,7mm, largura externa de 3.990mm, altura externa de aproximadamente 1.050mm; massa
aproximada de 8.838kg.

8503.00.90

080

Coletores de anéis de ago inoxidavel EN 10204 gxcrl2, compostos de 3 anéis coletores de poténcia, com didmetro externo de 330mm, largura das pistas de poténcia de 70mm com ranhuras helicoidais, distdncia entre pistas do anel coletor 35mm, didmetro
assento no eixo 140mm, capacidade de corrente de 1.350A/fase, com 3 pinos para conexdo com as fases do rotor e furacBes axiais para troca térmica em quantidade de 12/anel coletor, tensdo de operagdo continua de 1.500V, minima resisténcia de isolagdo
2 gohms, com posicdo para a fixacdo de ventilador e apto a sobre velocidade de 2.500rpm/2min, parte exclusiva de motores elétricos de inducdo.

8504.40.90

704

Inversores para sistemas fotovoltaicos "on-grid" do tipo string, para redes monofésicas, com poténcia nominal de saida de 6.000W a 40 graus Celsius, com poténcia maxima de saida de 6.000W a 40 graus Celsius e tensdo nominal de saida de 220/230/240
Vca.

8504.40.90

707

Inversores para sistemas fotovoltaicos tipo "off-grid", para rede monofésica, com poténcia nominal de saida de 450W a 40 graus Celsius, com poténcia maxima de saida de 1.200W a 40 graus Celsius (5s), e tensdo nominal de saida de 127 e/ou 220VCA.

8504.40.90

708

Inversores para sistemas fotovoltaicos tipo "off-grid", para rede monofésica, com poténcia nominal de saida de 750W a 40 graus Celsius, com poténcia méxima de saida de 2.000W a 40 graus Celsius (5s), e tensdo nominal de saida de 127 e/ou 220VCA.

8504.40.90

709

Inversores para sistemas fotovoltaicos "on-grid", tipo "string", para rede trifdsica, com poténcia nominal de saida de 250.000W a 40 graus celsius, com poténcia maxima de saida de 250.000W a 40 graus celsius e tensdo nominal de saida de 800VCA.

8505.20.90

005

Freios duplos de seguranga com acionamento eletromagnético, para montagem direta no motor, sem pega intermedidria, proprios para controle de movimento e parada de elevadores, em conformidade com as normas europeias EN81-20, EN81-50 e EC95/16,
com capacidade de torque nominal de 2 x 65 a 2 x 165Nm e velocidade maxima permitida de 1.000 ou 1.400rpm, dotados de: carcaga fundida em EN GJS 400-15; molas de compressdo com tratamento superficial (Zn 8RoHS), didmetro externo de 9,80mm,
didmetro interno de 6mm e espessura de 1,90mm, capaz de suportar 10EQ7 ciclos de trabalho; discos de freio em EN-AC42000 ou EN-AC42200, didmetro externo de 153 mm, com estrias involutas de 30 ou 50mm de diametro interno, 20 ou 28 dentes e
moédulo de 1,25 ou 1,667, centradas no flanco do cubo; placa mével usinada em material EN GJS 400-15, com didametro externo de 205,60mm e teste de magnetismo de acordo com M32 S428; carcaga dos freios dianteiro e traseiro em EN GJS 400-15 - EN
1563, com diametro externo de 206mm e teste de magnetismo de acordo com M32 S428; Suporte da bobina em PA66-GF30; espacador em C45E+QT EN10083, 365SnMn14+C+QT EN10277 ou em ago com resisténcia a tragdo maior ou igual a 600Mpa,
comprimento de 50mm, com revestimento de zinco de 7 a 12 micron.

8505.90.80

008

Atuadores eletromagnéticos do tipo solenoide (tensdo 240VDC), montados, constituidos por 2 bobinas com nucleo ferromagnético e um émbolo central, utilizados no mecanismo de acionamento (abertura/fechamento) em religadores para redes de distribuigdo
elétrica.

8508.70.00

002

Escovas de cerdas em polipropileno fixadas em chapa de aco com tratamento em galvanoplastia, com dimensdes menores ou inferiores a 300 x 5 x 25mm e cerdas agrupadas com recorte de 5 x 7mm para uso em aspiradores de sélidos e liquidos.

8514.20.11

005

Fornos elétricos industriais para fundigdo de lingotes de zinco, por indugdo de alta frequéncia de poténcia de 1.000kW, destinados a um pote que sera instalado em processo continuo de galvanizagdo de tiras de ago de baixo carbono, aquecimento até 460
graus celsius, com capacidade nominal de 310t de ligas de zinco liquido, com sistema de controle de poténcia para ajuste de temperatura, incluindo sistema de movimentacdo e ventiladores para troca de calor.

8514.32.00

002

Fornos elétricos circulares com estrutura de ago de 18m de didmetro externo, 16,7m de didmetro dentro do refratario e 7,2m de altura, destinados a fundigdo de calcina quente produzida pelo calcinador por aplicagdo de energia elétrica através de eletrodos
de carbono; com capacidade nominal equivalente a 108dt/h e capacidade projetada equivalente a 118dt/h, design projetado para fundir até 835.000t/ano (nominal) e até 850.000t/ano (projetada); internamente os equipamentos sdo protegidos com refratdrio
e equipados com um sistema de refrigeragdo com elementos de cobre; dotados de: carcaga do forno, sistema de transferéncia de calcinado, sistema de alimentagdo do forno, colunas de eletrodo, sistema primdrio e secundario de gases de escape (sistema
de exaustdo), abdboda do forno, sistema elétrico, sistema de refrigeracdo com elementos de cobre, refratarios, vazamento de metal e sistema de controle.

8514.40.00

024

M4équinas para alivio de tensdo de vélvulas automotivas, por meio de sistema de aquecimento por indugdo elétrica, dotadas de estagdo de aquecimento por meio de bobinas e controle de temperatura de valvula aquecidas com medigdo por meio de pirdmetro
bptico de temperatura entre 700 até 1.350 graus celsius; refrigerador de dgua e ar "chiller"; sistema de carga e descarga de valvulas por gravidade; transportador de fusos com capacidade de 670pecas/h; segregador de pegas com rejeito por temperatura;
controlador |dgico programavel PLC.

8514.90.00

014

Sistemas de controle de aquecimento da galeria (lehr) de recozimento, para uso em linhas industriais "float" de alta capacidade de produgdo continua de vidro plano, dotados de painéis, tiristores de poténcia, disjuntores, medidores, chaves seccionadoras,
para controle e monitoramento das poténcias das zonas de aquecimento da galeria (lehr), minimizando a corrente de energizacdo do transformador e minimizando as flutuacdes de carga.

8515.21.00

210

Maquinas para soldagem por resisténcia, a topo, de trilhos ferrovidrios para conversdgo em longos trilhos soldados, com fun¢des de alinhar, fixar, soldar e rebarbar, sendo méquina estaciondria para soldagem elétrica por resisténcia, com dispositivo de
alinhamento e fixagdo, dispositivo de solda com eletrodos independentes, dispositivo de desbaste das rebarbas de solda nos trilhos com ldminas de rebarba, porta de prote¢do corta faiscas e cerca de protecdo; dotadas de: painel com controlador légico
programavel, computador e analisador de solda, unidade hidrdulica e unidade de refrigeracdo.

8515.31.90

183

Maéquinas semiautomdticas, de soldar metais, por arco em atmosfera inerte (MIG) e atmosferas ativa (MAG), com circuito em corrente alternada e continua (AC/DC), monofésicas, tensdo de alimentagdo de 230V/50/60Hz, faixa de saida de corrente elétrica
de 60 a 140A, dotadas de: mdscara, tocha MIG com conector EURO, garra, alicate porta eletrodo, escova de limpeza e rolo de arame.

8515.39.00

016

Fontes inversoras multiprocesso para soldagem com corretor de fator de poténcia PFC, certificacdo pelas normas técnicas CSA E60974-1-00, UL60974-1, IEC 60974-1, "display" digital multifunges com tecnologia TFT, reconhecimento automatico de tensdo
de entrada, classe de protegdo 1P23S, tecnologia "Smig", sistema inteligente para regulagem de parametros em "MigMag", fator de poténcia acima de 0,97, eficiéncia energética acima de 85%, capacidade de corrente méxima de saida entre 125 e 255A em
60% de ciclo de trabalho para eletrodos revestidos, capacidade de corrente maxima de saida entre 180 e 320A em 40% de ciclo de trabalho para TIG, capacidade de corrente maxima de saida entre 150 e 320A 40% de ciclo de trabalho para MIG/MAG e
arames tubulares, alimentador de arame embutido com velocidade compreendida entre 1,3 & 20m/min, tensdo nominal de circuito aberto de 68 ou 90VDC, didmetro do arame de aluminio de 0,8 & 1,2mm e com suporte interno para rolo de arame

8515.39.00

017

Fontes inversoras multiprocessos para soldagem MIG/MAG, MIG PULSADO, TIG DC, MMA e opcionais "SHORT HD", "ROOT", "SRS", "3D Pulse", "Duplo Pulso" e "TIG completo", trifasica, 400 V (+15%/-20%, 50/60 Hz) com PFC, poténcia maxima de 18,8 a 25,8
kVA, consumo em "stand by" <50W, eficiéncia >85%, corrente de soldagem maxima de 400 a 500A, com alimentador externo de arame, painel de controle com tela LCD sensivel ao toque, programas de soldagem pré-instalados e memoria para 99
"jobs".

8515.39.00

018

Fontes inversoras multiprocessos para soldagem MIG SHORT, MIG PULSADO, MIG Duplo Pulso, TIG DC, MMA e opcional "TIG completo". Trifasica, 400 V (+15%/-20%, 50/60Hz) com PFC, poténcia méxima de 12,4kVA, consumo em "stand by" <50W; eficiéncia
>85%, corrente de soldagem mdxima de 300A, com alimentador interno de arame, painel de controle com tela LCD sensivel ao toque, programas de soldagem pré-instalados e memdria para 99 "jobs".

8515.39.00

019

M4équinas de soldar metais (aluminio, ago carbono, ago inoxidavel, cobre) de construgdo inversora, por arco em atmosfera inerte com eletrodo de tungsténio (TIG), com abertura de arco em alta frequéncia (HF), circuito em corrente continua e alternada
(AC/DC), monofasica, tensdo de alimentacdo de 230V, 50/60Hz, faixa de saida de corrente elétrica de 10 a 250A, "interface" e operacdo para soldagem manual, dotadas de: mdscara, tocha, garra, alicate porta eletrodo e bocais ceramicos.

8515.39.00

020

M4équinas de soldar metais de construgdo inversora, por arco em atmosfera inerte (MIG) e por eletrodos revestidos (MMA), com recurso sinérgico, circuito em corrente continua (DC), monofésica, tensdo de alimentagdo de 230V, 50/60Hz, faixa de saida de
corrente elétrica (MIG) de 10 a 140A e faixa de saida de corrente elétrica (MMA) de 10 a 120A, interface e operagdo para soldagem manual através de "display", dotado de: mascara, tocha, garra, alicate porta eletrodo e bocais ceramicos, escova de limpeza

e rolo de arame.

8515.80.90

167

Maquinas de fusdo para emenda de fibra dtica com alinhamento automatico ou manual, permitindo posicionamento de ntcleo ou revestimento em 8s, dotadas de estufa de aquecimento de protetor de emenda termo retratil com 4 modos pré-instalados
e configuragdo customizada de 5 até 100s, "display" de LCD colorido de 5,1 polegadas, configuragdo zoom com capacidade de ampliagdo de até 300x, integrado com sistema de processamento simultdneo de ambos os eixos (X e Y), com bateria com autonomia

para cerca de 200 ciclos, eletrodos com vida util de 3.000 emendas e memdria ilimitada, para registros e imagens de emendas.
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8515.80.90

168

Maquinas soldadoras eletronicas de 4 cabegas para produgdo de janelas em PVC em posigdo horizontal, controlada por um PC com monitor de tela e toques, com eliminagdo de corddo de soldagem sem emenda aparente, com programagdo do ciclo da maquina
do sistema de soldagem paralelo, com controle digital de retroagdo, com compensagdo de erros de corte verticais e horizontais, com auto adaptagdo de altura de perfis, com sistema de soldagem de medida minima de perfil integrado de 300 x 400mm com
perfis de largura de 70mm, com sistema de posicionamento de 19 eixos interpolados controlado por CNC, com filtro de poliéster antiestatico de superficie, com mesa de resfriamento, com contra calcos de soldagem sem emendas

8543.20.00

045

Sistemas para processamento de sinais de posi¢do da barra de controle do reator nuclear do tipo dgua pressurizada dotados de: conjuntos de sensores indicadores de posigdo linear quadruplo redundante, gabinetes eletrénicos para processamento de sinais
e diagndsticos, conjuntos de cabos 1E (com qualificagdo nuclear e sismica) que interligam os sensores com os gabinetes.

8604.00.90

088

Veiculos para manutengdo de vias férreas, para reperfilamento de trilhos ferroviarios de bitola igual ou inferior a 1.600mm, autopropulsados, acionado por motor diesel de 4 cilindros, refrigerado a dgua, de poténcia igual ou inferior a 350HP, com velocidade
de percurso igual ou inferior a 50km/h, e dotados de: dispositivo esmerilhador contendo cabegote de retificagdo mével, tanque de fluido hidraulico de capacidade aproximada igual ou inferior a 115 litros, e cabine climatizada com controles montados no
assento/console para operagdes de esmerilhamento e percurso.

8608.00.12

010

Aparelhos eletromecénicos para comando de rotas de trens metropolitanos (maquinas de chave), projetados e construidos para aplicagdo "outdoor" com temperatura de operagdo na faixa de - 30 a + 70 graus Celsius, com curso de acionamento de 150 ou
220mm, forga de acionamento de 5.500N (tolerdncia de +500N), forga de retencdo de 7.000N (tolerancia de +500N), forga de travamento de emergéncia de 35kN, forga de talonamento (arrasto) de 9.000N (tolerdncia de +500N) e opgdo de comando manual
em caso de falhas de alimentagdo elétrica.

8608.00.90

070

Sistemas de intertravamento computadorizados para a movimentagdo segura de trens, controle instalados em salas técnicas e do Centro de Controle Operacional (CCO), com intertravamento de disponibilidade acima de 99,98%, confiabilidade (3 x 105h),
elevado ndmero de conexdes de circuitos impressos (PCB = 400 vezes), tempo de amostragem menor que 200ms.

8608.00.90

071

Trilhos condutores de eletricidade compostos de ago inoxidavel e aluminio (denominado 3/4 trilhos), sendo trilhos de alimentagdo elétrica para trens de monotrilhos, montados nas vigas guias, medindo ente 12 e 15m de comprimento cada, trabalhando em
tensdo nominal de 750VDC, com resisténcia de isolamento elétrico nominal igual ou maior a 1 Giga ohms, capacidade de suportar uma tensdo elétrica maior ou igual a 20kV; e impulso de 7kV, composto por acessérios para montagem na via, sendo suporte
de isolamento, seccionadores de isolamento elétrico, transmitindo tensdo nominal em corrente continua de 750V, juntas de expansdo, utilizadas para absorver a alteragdo automatica no comprimento do trilho, amortecedores de impacto, ancoras de fixagdo
dos trilhos na via, juntas para conexdo dos trilhos elétricos, com corrente nominal entre 3.000 e 4.500A, placas para conexdo dos cabos elétricos, trilhos de aterramento e acessérios de instalagdo e juntas de transigdo do AMV (Track Switch) com capacidade
de condugdo igual ou maior que 3.000A

8709.19.00

009

Veiculos para movimentagdo horizontal sobre trilhos do navio j& com seus blocos, se¢Bes, cascos e estruturas navais montados e soldados com capacidade de carga méaxima conjunta de 600t, cada veiculo com capacidade de 300t, dotados de: 2 mddulos
tipo "bogie"/truque de trole ferroviario, com sistema de elevagdo; plataforma de carga de 1,22 x 5,60m, altura da plataforma de carga sobre o solo de 1,4m e variagdo de altura pela suspensdo +/-0,35m, com 2 truques com cilindro de suspensdo individual,
com 2 eixos e 4 rodas ferroviarias por cada truque, inclui mangueiras e conexdes hidraulicas para interligagdo dos mddulos de fonte de alimentagdo por acoplamento hidraulico.

8905.10.00

022

Dragas flutuantes de sucgdo e recalque, desmontaveis, sem propulsdo; com acionamento diesel-hidraulico; com comprimento sobre os pontGes de 25,50m, com boca de 7,95m, com didmetro de sucgdo de 550mm e diametro de descarga de 500mm; com
profundidade de dragagem de 14m e calado de 1,05m; com cortador com poténcia de 180kW e, largura de corte minima de 39,6m, equipadas com dois motores diesel, sendo o principal de 954kW e o auxiliar de 339kW, com bomba de dragagem com selo
mecénico, com 2 guinchos de giro e 1 guincho da langa acionados por sistema hidraulico, com tragdo de 120kN e 0 - 15m/min e 2 estacas de fixagdo e movimentagdo com 19m de comprimento e 610mm de didmetro.

9015.10.00

006

Trenas a laser, alimentados e com indicador de nivel de pilhas alcalinas, com capacidade de medicdo de distancia minima entre 0,15cm e maxima de 100m, com tolerancia +0,15mm/m, com fun¢do de medigdo continua que se ajusta conforme o movimento,
com fungdes de célculos, com possibilitada de gravagdo de medidas para armazenamento, com visor de LCD e com rosca na base para utilizar com tripé.

9015.10.00

007

Trenas a laser, alimentados e com indicador de nivel de pilhas alcalinas, com capacidade de medigdo de distancia minima entre 0,20cm e maxima de 30m, com tolerancia +0,30mm/m, com fungdo de medigdo continua que se ajusta conforme o movimento
e com fungbes de célculos em visor de LCD.

9015.10.00

008

Trenas a laser, alimentados por bateria de ion de litio integrada recarregdvel, com capacidade de medi¢do de distdncia minima de 0,17cm e méxima de 16m, com tolerancia +0,61mm/m, com fun¢do de medigdo continua que se ajusta conforme o movimento
em visor de LCD.

9015.30.00

008

Niveis a laser de linhas cruzadas (autonivelador horizontal e vertical), projetando 2 linhas com angulo de 90 graus, com capacidade de alcance compreendido entre 10 e 50m, comprimento de onda de 650nm.

9015.30.00

009

Lasers auto niveladores de linhas cruzadas, que emite feixes de luz, alimentados por pilhas alcalinas, com alcance visivel em ambiente interno de até 30m, compativeis com detector para ampliagdo do alcance, com amplitude dos feixes de 135 até 180 graus,
com capacidade de auto nivelamento mediante inclinagdo de até +4 graus e com precisdo de +0,3mm/m, com rosca na base para utilizar com tripé.

9015.30.00

010

Lasers auto niveladores de linhas cruzadas, que emitem feixes de luz com amplitude do feixe de 100 até 360 graus, alimentados por pilhas alcalinas, com alcance visivel em ambientes internos de até 15m, com capacidade de auto nivelamento mediante
inclinagdo de até +4 graus e precisdo de até +0,6mm/m, com rosca de na base para utilizar com tripé e com trava de péndulo.

9015.30.00

011

Lasers auto niveladores de linhas cruzadas, que emitem feixes de luz, com amplitude dos feixes de até 360 graus, alimentados por bateria recarregdvel de ion de litio, com alcance interno visivel de até 70m, compativeis com detector para ampliagdo do alcance,
com capacidade de auto nivelamento mediante inclinagdo de até +4 graus e precisdo de +0,3mm/m, com rosca na base para utilizar com tripé e com trava de péndulo.

9015.30.00

012

Lasers auto niveladores de linhas cruzadas, que emitem feixes de luz, com amplitude dos feixes de até 135 graus, alimentados por bateria recarregdvel de ion de litio, com alcance interno visivel de até 85m, compativeis com detector para ampliagdo do alcance,
com capacidade de auto nivelamento mediante inclinacdo de até +4 graus e precisdo de +0,3mm/m, com rosca na base para utilizar com tripé e com trava de péndulo.

9018.12.90

042

Equipamentos para medigdo tridimensional intrabucal colorido com tecnologia "Phase-shifting optical triangulation" e projegdo por LED azul, com precisdo "in vitro" melhor que 3,2 (+0,49) micrometros em coroa unitdria e gravagdo digital das caracteristicas
topogréficas ("scanner" intraoral).

9018.19.90

114

Instrumentais cirdrgicos (pinga para biopsia e/ou terapia endoscépica) para uso exclusivo em endoscopios flexiveis, corpo em espiral tipo mola em ago inox ANSI 304 ou 316, manopla de acionamento em plastico policarbonato ou ultem, didmetro de 1,0 a
2,8mm, comprimento de 500 a 3.500mm, autolavaveis a 134 graus celsius, com reprocessamento minimo de 200 ciclos.

9018.19.90

115

Instrumental Cirdrgico (Pinga pra Biopsia e/ou Terapia endoscdpica) para uso exclusivo em Endoscopios Flexiveis, corpo em espiral tipo mola em ago inox ANSI 304 ou 316 (revestido ou ndo em plastico flexivel), manopla de acionamento em Plastico
policarbonato ou polipropileno, diametro de 1 a 2,8mm, comprimento de 500 a 3.500mm, descartavel ou processavel somente em Oxido de Etileno.

9019.20.20

011

Inaladores compressores comercialmente denominados nebulizadores, bivolt, de funcionamento por cabo USD, com pressdo méxima de 0,055mPa e fluxo de ar livre do compressor 8L/min, para nebulizagdo de medicamentos para tratamentos respiratorios
através de compressdo de ar, com filtro, vazdo méxima de 0,3 +0,1ml/min, umidade operacional entre 15 e 90% e temperatura do ar de 5 a 40 graus Celsius, pressdo atmosférica 70 e 106kPa, taxa de ruido de até 56dB, prote¢do contra liquidos IP21 e
capacidade de armazenamento de medicamento de 8ml.

9022.14.19

069

Aparelhos fixos de raios-X com estativa de teto e detector digital, utilizados para aquisigdo de imagens por raios-X, com capacidade de armazenamento de 10.000 imagens, dotados de detector plano de silicio amorfo de 35 x 43cm ou superior, com cintilador
de iodeto de césio, tamanho de pixel de 148 micrémetros ou menor; tubo de raios-X com exposigdo de 150kV, com velocidade do dnodo de 9.000 a 10.800rpm, capacidade de armazenamento de calor da caixa da ampola de 1.350.000HU e do anodo de
350.000; colimador automatico; gerador de alta frequéncia, com saida igual ou superior a 55kW; monitor de tela plana integrado de 23,8 polegadas com unidade de processamento de dados "all-in-one", teclado e "mouse"; mesa do paciente com ajuste de
altura motorizado de 38,5cm, bandeja para detector, capacidade de 300kg e deslocamento longitudinal de +44cm até -44cm; "Bucky Mural" com ajuste de altura motorizado e inclinagdo de -20 até +90 graus; estativa de suspensdo de teto com rastreamento
automatico da DFI (distancia fonte-imagem), do movimento entre o tubo e o detector da mesa e do movimento entre o tubo e "Bucky Mural"; cdmera de video para auxilio de posicionamento dos pacientes em tempo real e evitar a necessidade de repeti¢do
de exames; tela sensivel ao toque acoplada ao tubo para ajuste de pardmetros radiograficos com guia de posicionamento com ilustragdo das partes do corpo para diminuigdo do tempo de exame e controle remoto para movimentos do "Bucky Mural" e
colimador; podendo conter,

alternada ou cumulativamente, suporte para aquisicdo automatica de imagens de membros inferiores e coluna completa; LED luminoso no tubo de raios-X e na estativa para indicagdo do status do exame para o paciente; controle remoto para posicionamento
do tubo, mesa e "Bucky Mural" através do programa de 6rgdos selecionado; "tablet" para identificar o paciente e editar os programas de drgdos remotamente; colimagdo virtual pela estagdo de aquisi¢do; e um ou mais detectores adicionais de silicio amorfo,
mdveis ou fixos.

9022.90.91

046

Detectores digitais de tela plana destinados para montagem permanente em aparelhos de raios-X para mamografia, denominados de "Flat Panel Detector" (FPD), com tecnologia de selénio amorfo (a-Se) para conversdo direta, drea ativa de 23,9 x 30,5cm,
matriz de pixels de 2.816 x 3.584, tamanho do pixel de 85 micrémetros, profundidade de conversdo de 14bit, DQE a 1 Ip/mm de 50% ou superior a exposi¢do de raios-X de 20mR, MTF com frequéncia "Nyquist" de 40% ou superior, tempo maximo entre
visualizagdes de 25s pra imagem 2D; podendo ou ndo conter controlador de temperatura.

9024.10.90

015

M4équinas de teste de flexdo de vélvulas automotivas, para verificagdo de pré-existéncia de trincas na regido da solda, dotadas de sistemas para travamento e giro da valvula para realizagdo do teste de flexdo, acompanhadas de motores hidraulicos para
carregamento e rotagdo das valvulas durante o teste; pinga de centralizacdo; dispositivo hidraulico que permite o avango da unidade de carga de flexdo; cilindro hidraulico que permite o avango da célula de carga; com aplicagdo de carga entre 13 e 60kg,
e rotagdo da vélvula de 400rpm.

9027.10.00

232

Detectores portateis de multiplos gases para aviso de ambiente perigoso com sensores cataliticos e eletroquimicos que indicam a concentragdo de 4 gases (oxigénio, mondxido de carbono, sulfeto de hidrogénio, gds combustivel), com visor LCD retroalimentado,
bateria recarregdvel, alerta de perigo por alarme, LED e vibragdo, protecdo IP 67, temperatura de operagdo entre -20 a +50 graus celsius, amostragem da concentragdo de gids em tempo real e identificagdo das concentragdes maximas e minimas.

9027.10.00

233

Detectores portateis mono gas para identificagdo de deficiéncia de oxigénio, com sensor eletroquimico e baterias substituiveis, medigdo por difusdo, visor LCD, monitoramento continuo do ar ambiente, temperatura de operagdo entre -40 a +50 graus celsius
(para gases toxicos), -35 a +50 graus celsius (para 02), alerta com LEDs, vibragdo e alarmes sonoros em caso de exposi¢do potencialmente insegura quanto a concentragdo de gas.

9027.10.00

234

Detectores de gas fixo com visor LCD para medir oxigénio, gds toxico e gds combustivel, com sensores cataliticos, infravermelhos, eletroquimicos e galvénicos, tipo de medigdo por difusdo, exibicdo de alarmes através de visor LCD, luz de fundo LCD e LED
indicador, com faixa de medigdo de 0 a 100% LIE (Limite Inferior de Explosividade) para gases combustiveis, temperatura de operagdo entre -20 a +55 graus celsius, conexdo para controlador com uma comunicagdo de saida analdgica padrdo 4-20mA ou
comunicagdo digital RS-485, estrutura a prova de dgua, poeira e explosdo e fungdo de calibragdo automatica.

9027.10.00

235

Detectores de gas fixo para medir oxigénio, gas toxico e gds combustivel, com sensores cataliticos, infravermelhos, eletroquimicos e galvanicos, tipo de medigdo por difusdo, exibi¢do de modo de operagdo através de LED, com faixa de medi¢do de 0 a 100%
LIE (Limite Inferior de Explosividade) para gases combustiveis, temperatura de operagdo entre -20 a +55 graus celsius, conexdo para controlador com uma comunicagdo de saida analdgica padréo 4-20mA, estrutura a prova de agua, poeira e explosdo e modo
de calibragdo integrado.

9027.50.20

138

Mddulos analiticos para serem utilizados exclusivamente no sistema para PCR em tempo real para detectar acidos nucleicos de patégenos em amostras bioldgicas humanas; com porta de entrada dos cartuchos; indicador de status do modulo analitico; gaveta
de filtro de ar.

9027.50.20

Sistemas para PCR em tempo "seal" para detectar acidos nucleicos de patégenos em amostras bioldgicas humanas; consiste em um mddulo operacional, podendo acompanhar um ou mais (até quatro) médulos analiticos; tela sensivel ao toque; leitor de codigos
de barras para identificagdo de amostras, pacientes, usudrios e cartuchos; portas USB para atualizagdes de sistema e ensaios, exportacdo de documentos e conectividade de impressora; porta de entrada de cartuchos; conector Ethernet.

9027.50.20

140

Equipamentos luminémetros para medigdo e andlise de ensaios de captura hibrida 2 (HC2); medi¢do de luz no espectro visivel (300 - 650nm); medigdo da quimioluminescéncia de microplacas opacas; Faixa dinamica de 10 a 5 x 10 6 URL; conversa cruzada
menor de 4 x 10 -5URL; microplacas de 96 pogos; tubo fotomultiplicador (pmt).

9027.50.20

141

Sistemas para PCR em tempo real; protocolo de ciclagem rapida, até 30 minutos para 40 ciclos; detecgdo multiplex de até 5 alvos diferentes; taxas de rampa de temperatura de até 8 graus Celsius por segundo; uniformidade de temperatura até
aproximadamente 0,15 graus celsius em todo o bloco de amostra; fungdo gradiente para otimizagdo do ensaio; bloco térmico com 96 pogos ou 484 pogos; detecgdo por tubo fotomultiplicador sensivel (PMT); sistema de transporte de fibra éptica equipado
com 8 ou 16 fibras de luz individuais; tecnologia de tampa aquecida motorizada com ajuste de temperatura de 30 a 110 graus Celsius; 5 LEDs de alta intensidade (azul, verde, branco, vermelho e vermelho distante).

9027.50.20

142

Sistemas de PCR Digital baseadas em nanoplacas; sistema totalmente integrado; 1, 4 ou 8 placas; recursos avangados de multiplexagdo (até 5 plex); taxa de transferéncia de amostra flexivel; resultados abrangentes em menos de 2 horas; configurdvel com
um ou mais termocicladores.

9027.50.20

143

Equipamentos para pirosequenciamento automatizado com metilagdo avangada, mutacdo e quantificagdo de SNP; uso em biologia molecular; tela sensivel ao toque; até 48 amostras por execugdo; preparagdo automatizada de modelos com esferas magnéticas;
comprimento de leitura de até 140 bases.

9027.50.20

144

Equipamentos para extragdo de dacidos nucleicos e detecgdo de alvos por PCR em tempo-real; acesso aleatério continuo; rendimento maximo de até 144 testes em 8 horas; carregamento inicial de amostras de 96 testes; carregamento inicial de 320 ensaios;
realizagdo de ensaios qualitativos e quantitativos de LDT simultaneamente sob demanda; uso simultdneo de varios tipos e tamanhos de tubos de amostras; detecgdo de fluorescéncia em 5 comprimentos de onda permitindo reagdes de amplificagdo
multiplexada, comprimentos de onda 6pticos excitagdo 470, 530, 585, 625 e 680nm, emissdo 510, 555, 610, 660 e 715 passe longo; aquecimento independente da "lise" em 48 locais; extragdo e purificagdo independentes de acido nucleico em 24 locais; PCR
usando diferentes perfis de termociclagem rdpida em todos os 24 locais de mddulos de XPCR.

9027.50.90

226

Analisadores semiautomdticos de imunofluorescéncia para dosagem de testes com tempo de leitura de 5 segundos, envolvendo reagdo antigeno-anticorpo para detec¢do de marcadores inflamatdrios, marcadores tumorais, marcadores cardiacos, derrame
cerebral, fungdo renal, doencas infecciosas, doengas respiratdrias, diabetes, nefrologia, endocrinologia com resultados quantitativos e qualitativos, fonte de luz LED, memoria para 8.000 testes, portas de conexdo RS232 e USB, interface com LIS, comprimentos
de onda de 365 e 615nm, impressora térmica e bateria interna, exclusivo para o diagndstico "in vitro".

9027.89.99

376

Sensores para medi¢do de concentragdo e densidade através do principio de tubo oscilatério, com didmetro interno de 6,3mm, faixa de densidade até 1.500 ou 3.000 ou até 2.000kg/m?, construidos com partes em contato com o produto em ago inox 1.4404
ou liga niquel-cromo-molibdénio ou niquel-ferro-cromo ou tantalo, com incerteza de medigdo de 0,5 ou 0,1 ou 0,05kg/m?, repetibilidade de 0,2 ou 0,02 ou 0,01 kg/m?, faixa de temperatura do processo de -40 a 125 graus Celsius para classes T1 a T4 ou
-40 a 95 graus Celsius para classe T5, precisdo de temperatura de 0,1 graus Celsius, disponivel nas versdes com tela ou sem tela de indicagdo de pardmetros e pressdo méaxima de operagdo de 50 ou 180bar.

9027.89.99

377

Analisadores elementares para determinagdo de teores de oxigénio e/ou nitrogénio e/ou hidrogénio de amostras metalicas, refratarias, minérios e outros através de combustdo por um forno de indugdo, com detec¢do simultidnea utilizando até 6 células
diferentes, sendo 2 de infravermelho (IR) para o oxigénio, 2 infravermelho (IR) para o hidrogénio e 2 de termo condutividade para o nitrogénio, com limites inferiores de detecgdo de 0,1ppm para o nitrogénio, oxigénio e hidrogénio, considerando 1g de amostra,
podendo conter ou ndo carregadores de amostras automadticos, dispositivos autolimpantes e sistema de refrigeracdo, controlados por PC e "software" que permite acesso remoto.

9027.89.99

378

Analisadores elementares para determinagdo de teores de carbono e/ou enxofre de amostras metilicas, refratarias, minérios e outros através de combustdo por um forno de indugdo até 2.000 graus celsius, com capacidade de detecgdo simultdnea através
de até 4 células de infravermelho (IR), uma ou 2 para detecgdo para carbono e uma ou 2 para detecgdo de enxofre, com limites inferiores de medigdo de 0,1% para um detector e de 0,0001% para 2 detectores para elemento carbono e de 0,015% para
um detector e de 0,0001% para 2 detectores para elemento enxofre para a massa de 500mg de amostra, com ou sem carregadoras automaticos com 36 ou 130 posi¢des, sistema de limpeza automatico, controlados por PC e "software" que permite acesso

remoto.
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9027.89.99

379

Analisadores elementares para determinagdo de teores de carbono e/ou enxofre de amostras metalicas, refratdrias, minérios e amostras orgénicas através de combustdo por um forno de indugdo até 2.000 graus celsius e de um forno adicional de resisténcia
até 1.550 graus celsius, com capacidade de detecgdo simultdnea através de até quatro células de infravermelho (IR), uma ou 2 para detecgdo para carbono e uma ou 2 para detecgdo de enxofre, com ou sem balanga, carregadoras automaticos com 36 ou
130 posicOes, sistema de limpeza automdtico, controlado por PC e software que permite acesso remoto.

9027.89.99

380

Analisadores elementares para carbono e/ou hidrogénio e/ou enxofre por combustdo em forno ceramico horizontal com capacidade de controlar a temperatura até 1.550 graus celsius, com detectores até 3 detectores independentes otimizados para cada
elemento, detector de infravermelho para carbono, hidrogénio e enxofre, com ou sem balanga, carregador automdtico de acesso aleatdrio, para utilizagdo de em cadinho cerdmico, médulo de TIC, computador dedicado ou com sistema de tela
"touchscreen"”.

9027.89.99

381

Analisadores de permeabilidade a gases de oxigénio, dotados de sensor coulométrico, contendo 4 células de teste - 2 células/cartucho - com capacidade de medi¢do de até 4 amostras simultaneas, faixa de teste compreendida entre 0,05 e 200cc/(m2.dia)
para area de amostra de 50cm2, faixa de temperatura de teste compreendida entre 20 e 60 graus celsius + 0,2 graus celsius, podendo ou ndo conter: tela "touchscreen", conexdo para monitoramento remoto e/ou "software" para coleta e gerenciamento
de dados de teste.

9031.20.90

244

Equipamentos de medi¢do do perfil de densidade em painéis reconstituidos de madeira com espessura entre 1 e 350mm, com densidade entre 75 e 1.500kg/m?, através tecnologia de raio X com velocidade de medi¢do de 0,01 a 4mm/s, com ou sem sistema
integrado de medicdo de espessura a laser e peso, controlado por computador de dados e "software" de visualizagdo para ser utilizado.

9031.20.90

245

Bancadas técnicas para treinamento em sistemas 6leo-hidraulicos, construidas a partir de perfis de aluminio, com gaveteiros fixos, com acumulador de bexiga de 2 litros dotadas de dispositivo de seguranga para monitoramento de pressdo de gas e de sensor
de ruptura da bexiga, com sensor de contaminagdo para fluidos a base de 6leo mineral, permitindo o monitoramento e registro continuo e "online" da contaminagdo, obedecendo as faixas de operagdo 1SO 9/8/7 (minima) a I1SO 25/24/23 (méxima), conforme
1SO 4406:1999 e NAS 1638, precisdo de mais ou menos 0,5% na faixa calibrada, vazdo maxima de 30l/min e pressdo maxima de 350bar, com transmissor de pressdo inteligente habilitado para a industria 4.0, precisdo de mais ou menos 0,5%, pressdo maxima
de 350bar, com sensor de dgua para detecgdo de agua, livre ou dissolvida/emulsionada, em 6leo mineral e ésteres sintéticos, faixa de viscosidade do fluido de 1 a 5.000cSt, precisdo calibrada de mais ou menos 2%, pressdo maxima de 40bar, com equipamento
de medigdo portatil para medir, monitorar, parametrizar, adquirir e registrar os dados dos equipamentos hidraulicos (pressdo, temperatura, vazdo e posicdo linear), até 38 canais de entrada simultdneos, conexdo via rede CAN bus, taxa de medigdo de alta
velocidade (0,1ms, até 8 sensores), com dispositivo para "interface" de sensores compativel com a industria 4.0, para monitoramento das condi¢des de operagdo da bancada com a transmissdo de sinais digitais do sensor em protocolo de rede HSI TCP/IP
ou "Modbus" TCP para

dispositivo estacionario ou movel, transmissdo sem fio e visualizagdo dos valores medidos via W-LAN e FluMoS/FluMoS mobile, com variador de velocidade compacto para aplicagdes hidraulicas, com pressostato eletrénico, com motor elétrico, com inversor
de frequéncia acoplado a uma bomba de engrenagens externa com pressdo maxima de 300bar, faixa de rotagdo de 750 a 3.500rpm, com bloco para protegdo da bomba e acumulador, com comando hidrdulico através de unidade de poténcia com reservatério
de fluido com capacidade de 50 litros, formado por uma Unica pega de aluminio injetado com tampa em ago carbono, sobre a qual estdo instaladas 2 motobombas com vazdo de 3,7L/min, pressdo hidrostdtica maxima de 300bar e nivel de ruido menor que
50dBa a 1m de distancia, com painel elétrico de controle com CLP dedicado com interface homem-maquina (IHM) de 19 polegadas, permitindo a realizagdo de testes mediante a estimulagdo e a simulagdo de cargas através de controles sensoriais de vazdo
e de pressdo, em sistemas do tipo close looping ou malha fechada de controle.

9031.49.90

576

Maéquinas de controle de qualidade, assistidas por sistema de visdo através de 12 ou mais de cdmeras de alta resolugdo progressivas coloridas, 3.1 Mpixel B/W, campo de visdo didmetro entre 39 a 71mm, resolucdo dimensional de 0,001mm, resolugdo Gtica
de 0,025 a 0,046mm, mesa com sistema carrossel para anéis de borracha (O-ring) EPDM, nas dimensdes didmetro externo minimo entre 3 a 6mm e maximo entre 35 a 70mm, espessura minima de 0,9mm e maxima de 9mm, capacidade de visdo 10 pegas/s,
alimentador para 80L, corrente de trabalho 400V, frequéncia de 60Hz, poténcia instalada de 2,2kW, sistema de ar comprimido na linha de 6bar, consumos de 250 a 300NI/min.

9031.49.90

578

"Kits" de sensores para controle de posicionamento de elevadores, compostos por: 2 sensores dpticos com transistor NPN espagados em 205mm; 1 im3 permanente de 30mm de didmetro e indicagdo de polaridade; 1 sensor magnético com tempo de resposta
menor ou igual a 0,8ms certificado pela TUV para fungdo de prevengdo de movimento ndo intencional de elevadores conforme EN81-20:2014; acompanha suporte mecénico para montagem em cabine, contendo os respectivos cabos e afixados em conector
do tipo "matenlock" de 9 posi¢cdes fémea, com terminal macho.

9031.49.90

579

Equipamentos de funcionamento automatico por emissdo 6tica através de 3 cdmeras com visdo 360 graus para medigdo geométrica de amostras de vergalhdo com 200 a 1.000mm de comprimento, 4 a 60mm de didmetro, largura de nervuras entre 0 e 10mm,
distancia entre nervuras de 2 a 400mm e inclinagdo de nervuras entre 45 e 90 graus.

9031.49.90

580

Equipamentos automdticos para medir o nivel de metal exposto nas latas de aluminio, destinadas ao envase de bebidas, por meio da medida de condutividade por meio de solugdo eletrolitica, com capacidade para medir latas de altura de 70 a 210mm e
didametro externo de 54 a 68mm, com capacidade de teste de até 3.200latas/dia.

9031.80.99

237

Combinagdes de maquinas sequenciais e sincronizadas para inspecionar pneu cru de 13 a 18 polegadas compostas de: unidade automatica de retirada transferéncia manipulagdo e pesagem do pneu cru com precisdo de 1 grama; unidade automatica de
etiquetagem de cddigo de barras com sistema aplicador a vacuo da etiqueta; unidade de armazenamento de ar comprimido e geragdo e armazenamento de vacuo; unidade automdtica de estampagem de cddigo de lote de produgdo com tinta com detector
RFID; painel de operagdo com sinais de comando e controle com interface Homem-Maquina.

9031.80.99

238

M4équinas para teste funcional de vélvulas automotivas por meio de 4 estagbes especiais, para estanqueidade da sede da valvula, controle da integridade do perfil, extremidade e cabega, batimento da sede e inexisténcia de deformagdo no didmetro da haste
e dureza da ponta da vélvula, dotadas de sistema de carga e descarga automatica de vélvulas por vacuo; teste realizado por meio de transdutores de pressdo, mandmetros, pressostatos, sensor de distancia a laser, guia mecénico de precisdo, sondas para
geracdo e leitura de campo magnético; tensdo de alimentagdo 400V +/-10%A 50Hz, tempo de ciclo entre 5 e 7 segundos.

9031.80.99

239

Maquinas para teste funcional de vélvulas automotivas por meio de testes em 3 estagdes especiais, batimento da sede, inexisténcia de deformagdo da haste, estanqueidade da sede da valvula, dotadas de sistema de carga e descarga automatica por garra
pneumdtica, teste realizado por meio de transdutores de pressdo, sonda ou sensor de medigdo e guia mecanico de precisdo; painel de controle PLC, tensdo de alimentagdo 380V/60Hz.

9031.80.99

240

Equipamentos para medi¢do dimensional, sem contato e em linha destinados a agos fabricados a quente, com medigdo em 3 eixos, estatico ou rotativo até 100rpm, no mesmo plano sincronizado, pelo método de medidas FPS (Full Profile Synthesis) para
geometria especiais e poligonais, com 2.000medicdes/segundo a cada eixo, com sistema de andlise estatistica via computador.

9031.80.99

241

Ferramentas de teste e limpeza para "interfaces" hidraulicas fixas utilizadas em &rvores de Natal Molhadas (ANM), construidas predominantemente em material metalico, dotadas de 16 acopladores, 14 vias populadas e alga para movimentagdo, de formato
cilindrico e estrutura em perfil "L".

9031.90.90

036

Sensores com uso da tecnologia de fluxo magnético e/ou tecnologia de correntes parasitas com frequéncia variavel e selecdo automatica de frequéncia e amplificagdo via controlador com microprocessador 16 ou 32 bits para medir a espessura das

chapas.

ANEXO IV

NCM

N2 Ex

Descricdo

8417.90.00

085

Pre-concentrador da unidade de regeneracdo de acidos, composto por venturi, separador e filtro, com capacidade de regeneracio de 3.000 litros de &cido cloridrico por hora, de valor unitario (CIF) ndo superior a RS 450.349,63.

8418.69.10

016

Maquinas de produgdo de sorvete do tipo soft/italiano/expresso, com 3 bicos para retirada do sorvete, 2 cubas feitas em ago inoxidavel, 2 batedores, atua por meio de cilindros com capacidade de produgdo de até 25litros/h, poténcia de trabalho de 2.000W,
sistema de compressdo rotativa "Gree" com gas R404a/950g, 220V/60hz, com vélvulas solenoides para controle e regulagem de fluxo de gas, controle eletrénico feito por painel digital com fungdes de regulagem de temperatura, consisténcia, contador de
casquinhas e limpeza, formato que permite o uso em cima de balcdes ou bancadas, de valor unitério (CIF) ndo superior a RS 8.879,24.

8418.69.10

017

Maquinas de produgdo de sorvete do tipo soft/italiano/expresso, com 3 bicos para retirada do sorvete, 2 cubas feitas em ago inoxiddvel e 2 batedores, atua por meio de cilindros com capacidade de produgdo de até 25litros/h, poténcia de trabalho de 2.000W,
sistema de compressdo rotativa "Gree" com gas R404a/950g, 220V/60Hz, com viélvulas solenoides para controle e regulagem de fluxo de gas, controle eletronico feito por painel digital com fungdes de regulagem de temperatura, consisténcia, contador de
casquinhas e limpeza, formato que permite o transporte facilitado e o deslocamento por meio de rodas, de valor unitério (CIF) ndo superior a RS 10.532,29.

8418.69.10

018

Maquinas de produgdo de sorvete do tipo soft/italiano/expresso, com 3 bicos para retirada do sorvete, 2 cubas feitas em ago inoxiddvel com sistema de conservagdo noturna, 2 batedores, atua por meio de cilindros com capacidade de produgdo de até 25
litros por hora, poténcia de trabalho de 2.000W, sistema de compressédo rotativa "Gree" com gés R404a/950g- R134a/150g, 220V/60Hz, com valvulas solenoides para controle e regulagem de fluxo de gas, controle eletrénico feito por painel digital com fungdes
de regulagem de temperatura, consisténcia, contador de casquinhas e limpeza, formato que permite o uso em cima de balcdes ou bancadas, de valor unitdrio (CIF) ndo superior a RS 10.510,98.

8421.29.20

014

Equipamentos para tratamento de dgua através da osmose inversa (Osmose Reversa - RO), montados em "skid" e compostos por multiplos estagios de filtragdo por meio de filtros para remogdo de sélidos suspensos da agua e sistema de filtragdo por
membranas semipermedveis (osmose reversa), com bombas de transferéncia de dgua, linhas e valvulas de controle de fluxo, painel de energia e controle e instrumentagdes como medidores e/ou sensores de pressdo, vazdo e condutividade, com capacidade
de dessalinizagdo superior a 95% de taxa de rejei¢do de sais dissolvidos, capacidade nominal de produgdo de 0,2 a 20m3/H e qualidade da dgua de entrada de concentragdo igual ou inferior a 10.000ppm de sdlidos dissolvidos totais (TDS), temperatura da
4gua de 5 a 45 graus celsius, PH de 6 a 8 e concentragdo de cloro residual inferior a 0,1mg/I, com opgdo de sistema de filtragdo para remogdo de sélidos grosseiros, sistema de limpeza quimica (Clean in Place - CIP) e sistema de dosagem de produtos quimicos,
de valor unitario (CIF) ndo superior a R$ 57.215,97.

8439.99.90

022

Prensas tipo sapata estendida, para maquina de fabricagdo de papel ou celulose, contendo rolo de sapata, manta de pressdo, rolo de pressdo, unidade de ar e vacuo e dispositivos, ferramentas e elementos diversos para montagem, de valor unitédrio (CIF)
ndo superior a RS 9.935.207,50.

8445.19.22

014

Combinagdes de maquinas para descarogamento de algoddo de 139 polegadas de largura do eixo das serras, com 270 serras de até 12 polegadas de didmetro, 850rpm no rolo de serras, com capacidade de produgdo de descarogamento de 30fardos de fibra/h
; catador de pedras com transi¢do de entrada e saida; sistema de secagem com torre com cotovelo e imad de descarga; limpador horizontal com largura de 144 polegadas; sistema de limpeza do algoddo em carogo com Limpador extrator (chamado de HL)
e limpador de ar quente e 9 rolos batedores com largura de 144 polegadas; alimentador com cilindros de limpeza e extrator com serras com grelha limpadora; limpador de fibra a jato de ar pneumatico com dutos e painéis de descarga de sujeira; limpador
de fibra, com largura de 142 polegadas com ventiladores, de valor unitdrio (CIF) ndo superior a RS 4.672.800,00.

8474.20.90

180

Moinhos de bolas cilindricos rotativos horizontais, didmetro de 14,5 x 26 (pés), produtividade entre 500 e 700t/h, concebidos para cominuir o minério de ferro a imido (<13 mm), por meio de carga de bolas (ago ou ferro fundido) entre 140 e 180t, pelos
mecanismos de abrasdo, impacto, atrito e compressdo, alcangando um produto com granulometria 5% retida na malha de 0,15mm, dotados de: 1 motor de indugdo "wrin" com poténcia entre 2.500 e 3.000kW, partida controlada por resisténcia eletrolitica
movel, velocidade ajustavel, lubrificagdo a dleo, velocidade maxima com carga total 900rpm, 8 polos, voltagem 13,8kW, 60Hz; elementos rotativos (cabega e munhdo) de ago carbono (ZG270-500), se¢do da cabega de 1 x 360 graus, revestimento borracha
ou ago de 6mm, acoplamento em ago carbono (Q235A); 1 camara de moagem composta de: 1 carcaga em ago carbono (Q235B), flange em ago carbono (ZG270-500), padrdo de soldagem estrutural AWSD1.1 (2x360 graus), revestimento borracha de 6 mm;
1 tambor cilindrico perfurado (peneira rotativa), fabricado em ago; 1 sistema de acionamento composto: 1 engrenagem circunferencial em ago cromo molibdénio (ZG45CrMo), protegdo em ago carbono (Q235B), multissegmento, selagem com labirinto integrado
de 360 graus, acoplamento em ago carbono (Q235A); 1 pinhdo em ago cromo molibdénio (17CrNiMo6), vida util L10 maior que 80.000 horas, acoplamento em ago carbono (Q235A); 1 caixa de velocidade de 1 estagio com poténcia de 2.500kW, rolamento
anti-friccdo, lubrificacdo

a dleo, vida util L10 maior que 80.000 horas; 1 sistema alimentador em ago fundido com selantes de poliuretano (PU), rampa de alimentagdo com estrutura em ago carbono (Q235B), revestimento em liga resistente a abrasdo; 1 descarga em ago fundido
com espiral reversa, munhdo forrado na extremidade; 1 sistemas automatizados de lubrificagdo para mancal do moinho, redutor e mancais do eixo pinhdo, motores, bombas e instrumentos, integrados a caixa de jungdo no "skid"; 1 sistema de lubrificagdo
da coroa dentada, motores, bombas e instrumentos, integrados a caixa de jungdo no "skid"; 1 sistema de levantamento em ago carbono (Q235B), com 3 bergos, 4 cilindros de levantamento com capacidade de 200t, elevagdo aprox. de 100mm, de valor unitario
(CIF) ndo superior a RS 10.568.564,03.

8501.51.10

004

Motoredutores elétricos de corrente alternada, poténcia de 550W (3/4cv), trifésicos, indutivos, com rotor de gaiola esquilo, do tipo padrdo, fator de seguranga 1.3, com isolamento ip45 classe f, tensdo nominal 460V/60Hz, rotagdo nominal de 1.745rpm,
dotados de caixa de redugdo 40:1 um eixo de saida duplo didmetro nominal 1 polegada com rotagdo saida 43rpm, capacidade méaxima de torque 27,1lb/in (3,06n/mm), com estrutura e revestimento resistente a produtos quimicos e dgua corrosiva para uso
em equipamento ou implemento agricola, de valor unitdrio (CIF) ndo superior a RS 1.430,80.

8525.89.13

001

Cameras de rede (ip) para circuito fechado de tv, sensor "cmos" com resolugdo de imagem de 2mp; compressdo de video h.265 e h.264; "interface" de rede ethernet 10/100mbps; grau de protegdo ip67; alcance de infravermelho de 30m; faixa de trabalho
entre -30 e 60 graus celsius. de valor unitdrio (CIF) ndo superior a RS 94,64.

8525.89.13

002

Cameras de rede (ip) para circuito fechado de tv, sensor cmos de varredura progressiva com resolu¢do de imagem de 2mp; compressdo de video h.265 e h.264; interface de rede ethernet 10/100mbps; grau de protegdo ip67; alimentagdo 12V ou "poe";
faixa de trabalho entre -30 e 60 graus celsius, de valor unitario (CIF) ndo superior a RS 115,42.

8605.00.10

002

Carros (vagdes) para transporte de iros com necessidades especiais e seus acompanhantes, para incorporagdo em composi¢do de trem de passageiros tracionada por locomotivas diesel-elétrica com esforgo trator minimo de 37.000kgf continuo e

59.000kgf minimo no momento da arrancada para percursos de distancia superior a 1.000km, concebido para trafegar exclusivamente em ferrovias do tipo "heavy haul" (carga pesada) utilizadas para o trafego ferroviario combinado com vagdes de minério
e outras cargas, podendo suportar ventos laterais de 80km/h na curva com superelevagdo maxima de 100mm com todas os passageiros no mesmo lado do carro, com instalagdo de elevadores em ambos os lados para acesso por pessoas com cadeiras de
rodas, servigo de ambulatério e central de controle capaz de monitorar todos os carros (vagdes) de todo o trem, construido em estrutura de ago com alto teor de cobre, comprimento méximo de 24m entre engates, largura de 2,824m para bitola métrica
ou 3,100m para bitola larga, altura de 4,4m, centro de gravidade maximo de 1,83m para bitola métrica ou 2,49m para bitola larga, revestimento térmico acustico antichama, interligagdo entre carro fechada com sistema "gang way" (sanfona), 2 portas de
embarque e desembarque automaticas e com bloqueio de acionamento para velocidade superior a 5km/h com sistema de antiesmagamento, sensor de presenca, ldmpada indicadora e alarme sonoro de movimentagéo da porta e com ultimo degrau da escada
aberto automaticamente na abertura da

porta e fechado no fechamento da porta habilitado por comando realizado remotamente de qualquer carro, equipado com freio eletro-pneumatico tipo "overlay", conforme padrdo AAR S-4200 e disco de freio com sistema ("Wheel Slide Protection")
antitravamento de rodas, truque dotado de suspensdo primaria e secundaria através de molas e amortecedores hidraulicos, rodeiros com rolamento tipo cartucho 51/2 x 10 polegadas, roda 33 polegadas forjada baixa tensdo com disco formato "S" conforme
norma AAR M-208 classe C, para bitolas ferroviarias de 1.000mm (1m - bitola métrica) ou 1.600mm (1,6m - bitola larga), engate tipo F com folga controlada de acordo com norma AAR M-201 classe E, com altura de 770 +10mm para bitola métrica ou 990
+10mm para bitola larga, com calculo estrutural capaz de suportar estrutura sanitaria de 3.200 litros de dgua e dejetos e sistema de védcuo e capaz de permitir a entrada de cadeirantes, de valor unitdrio (CIF) ndo superior a RS 7.302.383,64.

8605.00.90

003

Carros (vag@es) especiais adaptados para servico de lanchonete aos passageiros, para incorporagdo em composigdo de trem tracionada por locomotivas diesel-elétrica com esforgo trator minimo de 37.000kgf continuo e 59.000kgf minimo no momento de
arrancada para percursos de distdncia superior a 1.000km, concebido para trafegar exclusivamente em ferrovias do tipo "heavy haul" (carga pesada) utilizadas para o trafego ferrovidrio combinado com vagdes de minério e outras cargas, podendo suportar
ventos laterais de 80km/h na curva com superelevagdo maxima de 100mm com todos os passageiros no mesmo lado do carro, com calculo estrutural capaz de suportar a instalacdo elétrica de equipamentos de cozinha para preparagdo de alimentos, construido
em estrutura de ago com alto teor de cobre, comprimento maximo de 24m entre engates, largura de 2,824m para bitola métrica ou 3,1m para bitola larga, altura de 4,4m, centro de gravidade maximo de 1,83m para bitola métrica ou 2,49m para bitola
larga, revestimento térmico acustico antichama, interligagdo entre carro fechada com sistema "gang way" (sanfona), 2 portas de embarque e desembarque automaticas e com bloqueio de acionamento para velocidade superior a 5km/h com sistema de
antiesmagamento, sensor de presenca, ldmpada indicadora e alarme sonoro de movimentagdo da porta e com ultimo degrau da escada aberto automaticamente na abertura da porta e fechado no fechamento da porta habilitado por comando realizado

remotamente de qualquer carro, equipado com

R
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freio eletro-pneumatico tipo "overlay", conforme padrdo AAR S-4200 e disco de freio com sistema ("Wheel Slide Protection") antitravamento de rodas, truque dotado de suspensdo primdria e secundaria através de molas e amortecedores hidrdulicos, rodeiros

com rolamento tipo cartucho 51/2 x 10 polegadas, roda 33 polegadas forjada baixa tensdo com disco formato "S" conforme norma AAR M-208 classe C, para bitolas ferrovidrias de 1.000mm (1m - bitola métrica) ou 1.600mm (1,6m - bitola larga), engate
tipo F com folga controlada de acordo com norma AAR M-201 classe E, com altura de 770 +10mm para bitola métrica ou 990 +10mm para bitola larga, com calculo estrutural capaz de suportar estrutura sanitaria de 3.200 litros de dgua e dejetos e sistema
de vécuo, de valor unitério (CIF) ndo superior a RS 7.628.153,28.

8605.00.90 004 | Carros (vagbes) especiais adaptados para servigo de restaurante aos passageiros, para incorporagdo em composi¢do de trem tracionada por locomotivas diesel-elétrica com esforgo trator minimo de 37.000kgf continuo e 59.000kgf minimo no momento de
arrancada para percursos de distdncia superior a 1.000km, concebido para trafegar exclusivamente em ferrovias do tipo "heavy haul" (carga pesada) utilizadas para o trafego ferrovidrio combinado com vagdes de minério e outras cargas, podendo suportar
ventos laterais de 80km/h na curva com superelevagdo maxima de 100mm com todos os passageiros no mesmo lado do carro, construido em estrutura de ago com alto teor de cobre, comprimento maximo de 24m entre engates, largura de 2,824m para
bitola métrica ou 3,1m para bitola larga, altura de 4,4m, centro de gravidade maximo de 1,83m para bitola métrica ou 2,49m para bitola larga, revestimento térmico acustico antichama, interligacdo entre carro fechada com sistema "gang way" (sanfona),
2 portas de embarque e desembarque automdticas e com bloqueio de acionamento para velocidade superior a 5km/h com sistema de antiesmagamento, sensor de presenca, lampada indicadora e alarme sonoro de movimentagdo da porta e com ultimo
degrau da escada automaticamente na abertura da porta e fechado no fechamento da porta habilitado por comando realizado remotamente de qualquer carro, equipado com freio eletro-pneumatico tipo "overlay", conforme padrdo AAR S-4200 e disco de
freio com sistema ("Wheel Slide Protection")

antitravamento de rodas, truque dotado de suspensdo primdria e secundaria através de molas e amortecedores hidraulicos, rodeiros com rolamento tipo cartucho 51/2 x 10 polegadas, roda 33 polegadas forjada baixa tensdo com disco formato "S" conforme
norma AAR M-208 classe C, para bitolas ferrovidrias de 1.000mm (1m - bitola métrica) ou 1.600mm (1,6m - bitola larga), engate tipo F com folga controlada de acordo com norma AAR M-201 classe E, com altura de 770 +10mm para bitola métrica ou 990
+10mm para bitola larga, com calculo estrutural capaz de suportar estrutura sanitaria de 3.200 litros de dgua e dejetos e sistema de vécuo, de valor unitario (CIF) ndo superior a R$ 7.543.453,15.

RESOLUGAO GECEX N2 357, DE 20 DE JUNHO DE 2022

Altera para zero por cento as aliquotas do Imposto de Importagdo incidentes sobre os Bens de Informatica e Telecomunicagdes que menciona, na
condigdo de Ex-tarifarios.

O COMITE-EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso da atribuicdo que lhe confere o art. 72, inciso IV, do Decreto n? 10.044, de 4 de outubro de
2019, tendo em vista o disposto nas Decisdes n° 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10, 57/10, 35/14, 25/15 e 08/21 do Conselho do Mercado Comum do Mercosul, e nos Decretos n2s 5.078,
de 11 de maio de 2004, e 5.901, de 20 de setembro de 2006, e na Portaria n2 309, de 24 de junho de 2019, do Ministério da Economia, e considerando a deliberagdo de sua 1952 Reunido,
ocorrida em 15 de junho de 2022, resolve:

Art. 12 Ficam excluidos do Anexo | da Resolugdo Gecex n? 323, de 4 de abril de 2022, os Ex-tarifarios listados no Anexo | desta Resolugdo.

Art. 22 Ficam excluidos do Anexo Il da Resolugdo Gecex n? 323, de 2022, os Ex-tarifarios listados no Anexo Il desta Resolugdo.

Art. 32 Ficam incluidos no Anexo | da Resolugdo Gecex n? 323, de 2022, os Ex-tarifarios listados no Anexo Ill desta Resolugdo.

Art. 42 Ficam incluidos no Anexo Il da Resolugdo Gecex n? 323, de 2022, os Ex-tarifarios listados no Anexo IV desta Resolugdo.

Art. 52 Esta Resolugdo entra em vigor sete dias apods a data de publicagdo.

MARCELO PACHECO DOS GUARANYS
Presidente do Comité

Substituto
ANEXO |
NCM N2 Ex
8536.50.90 151
8541.43.00 154
8541.43.00 289
8541.43.00 341
8541.43.00 583
8541.43.00 584
8541.43.00 589
8543.70.99 294
ANEXO I
NCM N2 Ex
8541.43.00 468
8541.43.00 519
ANEXO Il
NCM N2 Ex Descricdo
8443.32.99 066 Mdquinas para impressdo digital multicolorida em bobinas, de uso industrial, com sistema de médulo de impressdo escalavel, para impressdo em bobinas com 1 ou mais tipos de materiais, versdo "rolo-a-rolo", operando com tecnologia de gota por demanda

"Drop-on-Demand", sistema de cura UV LED, largura maxima da bobina igual a 370mm, largura maxima de impressdo de 360mm, comprimento maximo de impressdo de 500mm, resolugdo de impressdo igual a 600dpi, dispositivo de emenda, sistema de
cura rapida, sistema de refrigeragdo/aquecimento de agua, sistema de inspecdo de impressdo, estrutura de protegdo, sistema de gerenciamento e controle com software dedicado, painel de "interface" homem-méquina (HIM) sensivel ao toque, com conexdo
via ethernet.

8443.99.29 018 Controladores de passagem de fluxo de fluidos provenientes do sistema de tinta para o modulo de impressdo e vice para impressoras de codificagdo industrial a jato de tinta, com fungdo de aquecer a tinta que é transmitida para o mddulo de impresséo,
com até 4 valvulas solenoides a depender do modelo da impressora, uma resisténcia aquecedora e um sensor de temperatura.

8471.30.12 001 M4dquinas automaticas portdteis para processamento de dados com certificagdo militar MIL-STD-810H, classificagdo de IP65 ou IP53, peso entre 1,9 e 2,3kg, com teclado alfanumérico padrdo ABNT com retroiluminagdo, tela de LCD 13,3 ou 14 polegadas,
com ou sem "touchscreen", protegidas por para-choques em suas extremidades a fim de resistir a quedas, entrada de agua e poeira e a temperaturas extremas, capacidade de armazenamento em unidade de estado sdlido (SSD) removivel sem o uso de
ferramentas de até 2TB, funcionamento com bateria interna ou fonte de energia, com capacidade de passagem RF tripla (GPS, banda larga mével e Wi-Fi), alga removivel para transporte, leitor de cartdo inteligente, armazenamento para caneta tétil, entrada
para leitor Micro SD e cartdo Nano SIM, cdmera HD ou IR FHD com obturador de privacidade.

8471.50.90 008 Bandejas de servidores para uso em racks de rede em aplicagdes de telecomunicagdo contendo unidades de processamento de dados, com capacidade de distribuigdo de energia de +48V, contendo dispositivo de armazenamento flash (Solid- State Drive),
64 interfaces de memdria DRAM de capacidade maxima de 256GB cada e duas placas de interface de rede de até 100GBps.

8471.50.90 019 Unidades de processamento com a funcionalidade de gerenciamento para plantas de poténcia e estabilizagdo da rede de energia de inversores/conversores, para aplicagdo fotovoltaica e controle de microredes isoladas, baseadas em microprocessador "CPU"
com capacidade de armazenamento de até 256GB em SSD ( Solid-State Drive), suporta conexdo maxima de até 200 dispositivos, tensdo de entrada de alimentagdo de 18 até 60Vdc, suporta sistemas I/O e analisadores de energia para até 10 dispositivos,
Ethernet e Modbus TCP, temperatura de operacdo entre -25 até +45 graus celsius, interfaces de conexdo via portas "ethernet" (RJ45), USB e "interface" para comando a distancia via 2 x DI via Digital 1/0, controle energético de poténcia ativa e reativa
para integragdo de gerador diesel, inversores fotovoltaicos "string" e centrais, inversores de baterias, "Statcom" e bancos de capacitores e suporte para camera para coberturas de nuvens (Cloud Camera) com algoritmo de predi¢do de produgdo solar
integrado.

8471.70.10 009 Unidades de memdria em disco magnético rigido dotado de uma placa légica e um conjunto cabega-disco (hda - "head disk assembly") destinado ao armazenamento de dados de dudio e/ou video, com capacidade de armazenamento de no minimo 1
terabyte, memdria "cache" de no minimo 64 megabytes e desenvolvido para suportar a operacdo em temperatura dentro da faixa entre 0 e 60 graus celsius.

8517.62.41 021 Roteadores de estrutura robusta para ambientes adversos para transmissdo sem fio com suporte aos seguintes protocolos: ieee 802.11a/b/g, ieee 802.11i, ieee 802.3, ieee 802.3af for power-over-ethernet, ieee 802.1d for spanning tree protocol, ieee 802.1w
for rapid stp, ieee 802.1q for vlan, protocolos de seguranga firewall para mac/ip/protocol/port-based filtering 64-bit and 128-bit wep encryption, wpa/wpa2 (ieee 802.1x/radius, tkip e aes, operacdo redundante nas frequéncias de 2,4 e 5ghz com suporte
a funcionalidades de turbo "roaming" no modo cliente e "roaming", invdlucro com grau de protecdo ip68, resistente a vibracdo, com conectores m12, entrada de alimentacdo redundante, com suporte a "poe", destinados a uso em trens.

8517.62.59 126 Unidades de comunicagdo utilizadas para transmissdo ou recepgdo de voz ou outros dados, conectaveis a um computador via "bluetooth”, com porta usb para "wi-fi", "bluetooth" e fone de ouvido, tela LCD 4 polegadas, com capacidade de toque de 480
x 800, teclado magnético completo, 5 pontos de superficie multitoque, "interface" de usudrio multi-idioma, LED para indicagdo de chamada e espera de mensagens, botdo dedicado ao teams, HAC, fone de ouvido "bluetooth" e modo hibrido, gigabit ethernet
de 2 portas, POE (IEEE 802.3AF), classe 3, 1 porta de bloqueio de seguranca, porta do aparelho 1 RJ9 (4P4C), servidor web http/https, sincronizagdo de hora e data usando SNTP, seguran¢a da camada de transporte (TLS), gerente de certificados HTTPS,
IEEE802.1X, SRTP, audio HD ideal, tecnologia a prova de ruido, fone de ouvido "bluetooth" via BT41, wi-fi via WF50, ISO9001.

8517.62.59 127 Unidades de comunicagdo utilizadas para transmissdo ou recepgdo de voz ou outros dados, conectdveis a um computador via "bluetooth", tela de 7 polegadas com capacidade de toque de 480 x 800, teclado magnético completo, dudio HD ideal, a prova
de ruido, HAC, fone de ouvido "bluetooth" e modo hibrido, "Built-in" "bluetooth" 4.2 e banda dupla 2.4g/5G wi-fi, porta USB tipo a, suporta fone de ouvido USB, gigabit ethernet de 2 portas, suporte a "poe", suporta até 3 modulos de expansdo EXP50,
voz HD: aparelho HD, alto-falante HD, VAD, CBG, AEC, PLC, AJB, AGC, EEE802.1x, SRTP, gerente de certificados HTTPS, 1 porta de bloqueio de seguranga, porta do aparelho 1 RJ9 (4P4C), integragdo calendario, QOE, "screenshot" via URLI, controle de status
de presenca, chamada e ligacdo P2P.

8517.62.59 128 Médulos eletrénicos de "interface" para comunicagdo de ferramentas de perfilagem de pogos de petréleo, compostos por placas eletronicas com taxa de transmissdo de 153,6kbps, com conectores em suas extremidades, com protocolo de comunicagdo
LTB, com carcaca metdlica protetora, com temperatura de operagdo entre -40 e 70 graus celsius.

8517.62.59 129 Médulos eletrénicos intercambidveis para transmissdo de sinal sobre cabo de rede ethernet, com fator de forma tipo SFP ou SFP+, capacidade (data rate) maior ou igual a 125Mbps e menor ou igual 10Gbps, protegidos em invélucro metalico e provido
de conector tipo RJ (registered jack), proprios para integrar, por encaixe em conector apropriado, aparelhos elétricos de comunicacdo digital.

8517.79.00 087 Tampas SDE blindagem com geometria, encaixes e furos especificos para uso exclusivo em radios transceptores com antena integrada e tecnologia 5G, com fungdo de proteger o equipamento contra intemperes e interferéncias eletromagnéticas, fabricado
em aluminio (liga AISi9Cu3(Fe)) com dimensdes maximas de 400 x 600 x 70mm.

8530.10.10 044 Médulos eletrénicos de controle de sinalizagdo ferrovidria para linearizagdo de travador elétrico (EL), constituidos de estrutura metalica do tipo "case", dotados basicamente de carregador de 60A/12 Volts, relés tipo "B" de 500 Ohm e circuitos de via de
4udio frequéncia.

8530.10.10 045 Bastidores de equipamentos para linearizagdo de travessdo ("Crossover"), para controle de sinalizagdo ferrovidria, constituidos de estruturas metalicas do tipo "rack", de 19 polegadas, padrdo "U", dotados basicamente de geradores de sinais CAB-X de
frequéncia igual ou inferior a 250Hz, relés, resistores de ajuste, e mdédulos protetores contra surto.

8536.50.90 160 Chaves eletromagnéticas biestaveis para redugdo de velocidade de elevadores, com polarizagdo de acionamento (liga com passagem do imd e uma diregdo e desliga com a passagem do imd na dire¢do oposta), tensdo de trabalho de 250VAC, capacidade
de conducdo de 3A, frequéncia de operacdo maior ou igual a 100Hz, tempo de resposta menor ou igual a 3ms, distdncia para acionamento de até 27mm e grau de protecdo IP40.

8536.50.90 161 Interruptores com botdo de pressdo, classe de protegdo IP54, classe de isolamento elétrico Il, 2 polos com fechamento do circuito em somente 1 posigdo (DPST), corrente elétrica igual ou inferior a 16A, tensdo de trabalho igual ou superior a 250V, com
vedacdo em material borracha nitrilica NBR, com dureza entre 65 e 75 Shore, dimensdo de encaixe de montagem 26 x 33mm.

8536.50.90 162 Chaves micro-disjuntoras (Circuit Breaker) com fungdo de interruptor elétrico, disjuntor térmico rearmavel e indicagdo de energia com uma tensdo maxima de operagdo de 250V e corrente nominal de operagdo de até 16A para frequéncia de 50-60Hz para
protegdo de circuito contra sobrecorrente e controle de entrada de energia (liga-desliga) com um tempo de acionamento de no maximo 1 hora para 150% da corrente nominal (current trip @ 25 graus Celsius) com resisténcia de isolamento maior que
100 Megaohms a 500Vdc.

8537.10.20 059 Controladores programaveis para aplicagdes de automagdo distribuida avangada, protegdo, religamento, chaveamento e seccionamento, com alimentagdo na faixa de 18 a 60VDC, painel frontal com entradas USB e de cartdo SD para programagdo local
e transferéncia de dados, suporte a protocolos Modbus, DNP3.0 e IEC61850 opcional, mais de 30 fungdes de controle, 12 entradas digitais e 12 saidas digitais programaveis, tensdo de entrada de 12V (max.), com 1 porta Ethernet 10/100Mbps (RJ-45) e

1 porta fibra dptica 100 BASE-FX (ST).
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8537.10.20 060 Unidades de controle de temperatura digital; faixa de temperatura: -60 a 200 graus celsius; 380V/60Hz, trifésico, com transformador 220V/60Hz; controle de precisdo(C°): +0.5; volume dentro da temperatura controlada 10L; saida de refrigeragdo: 18-5kW;
bomba de fluxo 56L/min; elevacdo 38m; volume maximo suportado 150 litros.

8538.90.10 014 Placas de circuito impresso com componentes eletroeletronicos montados, para painel de comando de elevadores, realizam integracdo entre encoder e inversores de frequéncia, aplicavel em altitudes de até 3.000m, com tratamento "coating", tensdo de
alimentacdo entre 5 e 5,15VCC, possui 4 entradas digitais, 4 entradas diferenciais analdgicas, 6 saidas digitais, 2 saidas analdgicas, transceiver para comunicacdo 485, contendo amplificador operacional MCP6002 e comparador série LM393.

8538.90.10 015 Placas de circuito impresso com componentes eletroeletrénicos montados, para painel de comando de elevadores, realizam a conexdo e gerenciamento dos periféricos, com tratamento "coating", com 11 saidas digitais, 28 entradas digitais, 2 relés com
1 contato NAF e bobina 24VCC, 5 conectores de poténcia do tipo "matenlock" para "interface" com dispositivos elétricos externos, 7 conectores para "interface" com quadro de comando, 1 fusivel de atraso com corrente de 10A e tensdo de 250V, 2 fusiveis
de atraso com corrente de 4A e tensdo de 250V.

8538.90.10 016 Placas de circuito impresso com componentes eletroeletrénicos montados, para painel de comando de elevadores, realizam derivagdo das linhas de alimentagdo DC e CAN para formato RJ45, com tratamento "coating", constituidas por 1 conector do tipo
porta poste com entradas 24VCC - 0V, CAN High e CAN LOW, 3 conectores do tipo RJ45, 1 conector de 2 pinos para conexdo de alimentagdo de 12VCC, 3 pares de jumpers para configuracdo das saidas no tipo barramento ou em série e 1 resistor de
terminacdo de 120ohms selecionavel por jumper.

8538.90.10 017 Placas de circuito impresso com componentes eletroeletrénicos montados, para painel de comando de elevadores, realizam integragdo, conexdo e gerenciamento dos periféricos, com tratamento "coating", tensdo de alimentagdo entre 20 e 28VCC, contendo
11 saidas digitais, 28 entradas digitais, 2 relés com 1 contato NAF e bobina 24VCC, 8 relés com 1 contato NA e bobina 24VCC, 15 conectores de poténcia do tipo "matenlock” para "interface" com dispositivos elétricos externos e 1 conector macho para
cabo flat de 50 vias.

8538.90.10 018 Placas de circuito impresso com componentes eletroeletrénicos montados, para painel de comando de elevadores, com tratamento "coating", "transceiver" para CAN, tensdo de alimentagdo entre 20 e 28VCC, 4 saidas em topologia coletor aberto, 4 saidas
controladas por relés INA com bobina 24VDC, 4 entradas digitais, resistor de 120 ohm para terminagdo de CAN seleciondvel, "interface" RS232, microcontrolador 32bits, maxima corrente de trabalho de 50mA, "firmware" gravado para funcionamento com
"software" especifico.

8538.90.10 019 Placas de circuitos impressos com componentes elétricos e eletrénicos, montados, para uso exclusivo em maédulos de controle eletrénico (drivers) de sistemas de cdmaras quentes, nas dimensdes de 73 x 60 x 15mm (C x L x A), dotados de uma placa
metdlica de protecdo e fixacdo, conectores "latch" e USB para comunicacdo e tensdo de alimentacdo de 300VCC.

8538.90.10 020 Placas de circuito impresso com componentes eletroeletrénicos montados, utilizadas como médulo principal para controle de elevadores, gravadas com "firmware" para funcionamento com "software" especifico, alimentagdo padrdo minima de 21,6VCC
e maxima de 26,4VCC e alimentagdo de emergéncia minima de 10,8VCC e maxima de 13,2VCC, com 29 entradas digitais, 6 entradas de sinal AC e 12 saidas digitais, isoladas por optoacopladores, 3 saidas de sinal AC controladas por relés, 2 portas ethernet,
3 portas para comunicagdo CAN, porta USB, entrada A/D para leitura de PTC da maquina, possui médulo para conexdo WiFi, "display" LCD UIT para "interface" com usuario, memadria EEPROM para armazenamento de pardmetros e microprocessador 32
bits.

8538.90.10 021 Placas de circuito impresso com componentes eletroeletrénicos montados, para painel de comando de elevadores, com tratamento "coating", "transceiver" para CAN, tensdo de alimentagdo entre 20 e 28VCC, 13 saidas controladas por relé, 22 entradas
digitais isoladas por opto acopladores, "interface" UART e RS485, microcontrolador 32bits, 8 relés INA com acionamento 24VCC, 2 relés 1INAF com acionamento 24VCC, maxima corrente de trabalho de 120mA, "firmware" gravado para funcionamento com
"software" especifico.

8541.43.00 679 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, competéncia de pico (STC) na parte frontal de 405W para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.754 x 1.096
(eficiéncia de 210,68Wp/m2, equivalente a 21,1%).

8541.43.00 680 Médulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia nominal frontal (STC) igual a 550W e eficiéncia igual a 21,0% (210,50Wp/m?), para sistema com tensdo méxima de 1.500V,
com dimensdes de 2.384 x 1.096mm.

8541.43.00 681 Médulos solares fotovoltaicos, bifaciais, de células de silicio monocristalino, destinados a geragdo de energia elétrica, com poténcia nominal de 545W e eficiéncia de 20,9% (208,58Wp/m?), com dimensdes de 2.384 x 1.096mm, para sistemas com tenso
maxima de 1.500V.

8541.43.00 682 Médulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 555W para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.384 x 1.096mm
(eficiéncia de 212.4Wp/m2, equivalente a 21.2%).

8541.43.00 683 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) de 560W para sistema com tensdo mdxima de 1.500V, com dimensdes de 2.384 x 1.096mm (eficiéncia
de 214,3Wp/m2, equivalente a 21,4%).

8541.43.00 684 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) de 410W para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.754 x 1.096mm (eficiéncia
de 213,3Wp/m2, equivalente a 21,3%).

8541.43.00 692 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 525W, para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.278 x 1.134mm
(eficiéncia de 203,2Wp/m2, equivalente a 20,32%).

8541.43.00 693 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 530W, para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.278 x 1.134mm
(eficiéncia de 205,2Wp/m2, equivalente a 20,52%).

8541.43.00 698 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 600W para sistema com tensdo maxima de 1.500V, dimensdes de 2.172 x 1.303 x35mm
(eficiéncia de 212.0Wp/m2, equivalente a 21.2%).

8541.43.00 699 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino Tipo N, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 605W para sistema com tensdo maxima de 1.500V, dimensdes de 2.172 x 1.303
x 35mm (eficiéncia de 213.8Wp/m2, equivalente a 21.4%).

8541.43.00 703 Médulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 550Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.278 x
1.134mm (eficiéncia de 212,9Wp/m2, equivalente a 21,3%).

8541.43.00 704 Médulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 555Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.278 x
1.134mm (eficiéncia de 214,8Wp/m2, equivalente a 21,5%).

8541.43.00 711 Modulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 605Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.172 x 1.303mm
(eficiéncia de 213,8Wp/m2, equivalente a 21,4%).

8541.43.00 712 Médulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 610Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.172 x 1.303mm
(eficiéncia de 215,5Wp/m2, equivalente a 21,6%).

8541.43.00 713 Médulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 615Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.172 x 1.303mm
(eficiéncia de 217,3Wp/m2, equivalente a 21,7%).

8541.43.00 714 Médulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 620Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.172 x 1.303mm
(eficiéncia de 219,1Wp/m2, equivalente a 21,9%).

8541.43.00 716 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 625Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.172 x 1.303mm
(eficiéncia de 220,8Wp/m2, equivalente a 22,1%).

8541.43.00 717 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 630Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.172 x 1.303mm
(eficiéncia de 222,6Wp/m2, equivalente a 22,3%).

8541.43.00 718 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 635Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.172 x 1.303mm
(eficiéncia de 224,4Wp/m2, equivalente a 22,4%).

8541.43.00 719 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 665Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.384 x 1.303mm
(eficiéncia de 214,1Wp/m2, equivalente a 21,4%).

8541.43.00 720 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 670Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.384 x 1.303mm
(eficiéncia de 215,7Wp/m2, equivalente a 21,6%).

8541.43.00 721 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 675Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.384 x 1.303mm
(eficiéncia de 217,3Wp/m2, equivalente a 21,7%).

8541.43.00 722 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 680Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.384 x 1.303mm
(eficiéncia de 218,9Wp/m2, equivalente a 21,9%).

8541.43.00 723 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 685Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.384 x 1.303mm
(eficiéncia de 220,5Wp/m2, equivalente a 22,1%).

8541.43.00 724 Modulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 690Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.384 x 1.303mm
(eficiéncia de 222,1Wp/m2, equivalente a 22,2%).

8541.43.00 725 Médulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 695Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.384 x 1.303mm
(eficiéncia de 223,7Wp/m2, equivalente a 22,4%).

8541.43.00 726 Médulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de heterojungdo (HJT) de silicio amorfo e silicio cristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 415W para sistema com tensdo maxima de 1.500V,
com dimensdes de 1.722 x 1.134mm (eficiéncia de 212,5Wp/m2, equivalente a 21,3%).

8541.43.00 727 Méddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de heterojungdo (HJT) de silicio amorfo e silicio cristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 420W para sistema com tensdo maxima de 1.500V,
com dimensdes de 1.722 x 1.134mm (eficiéncia de 215,1Wp/m2, equivalente a 21,5%).

8541.43.00 728 Méddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de heterojungdo (HJT) de silicio amorfo e silicio cristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 425W para sistema com tensdo maxima de 1.500V,
com dimensdes de 1.722 x 1.134mm (eficiéncia de 217,6Wp/m2, equivalente a 21,8%).

8541.43.00 729 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de heterojungdo (HJT) de silicio amorfo e silicio cristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 430W para sistema com tensdo maxima de 1.500V,
com dimensdes de 1.722 x 1.134mm (eficiéncia de 220,2Wp/m2, equivalente a 22%).

8541.43.00 730 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de heterojungdo (HJT) de silicio amorfo e silicio cristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 435W para sistema com tensdo maxima de 1.500V,
com dimensdes de 1.722 x 1.134mm (eficiéncia de 222,8Wp/m2, equivalente a 22,3%).

8541.43.00 731 Médulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de heterojungdo (HIT) de silicio amorfo e silicio cristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 440W para sistema com tensdo maxima de 1.500V,
com dimensdes de 1.722 x 1.134mm (eficiéncia de 225,3Wp/m2, equivalente a 22,5%).

8541.43.00 734 Médulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 560Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.278 x
1.134mm (eficiéncia de 216,8Wp/m2, equivalente a 21,7%).

8541.43.00 738 Médulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 415Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.722 x
1.134mm (eficiéncia de 212,5Wp/m2, equivalente a 21,3%).

8541.43.00 739 Médulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 420Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.722 x
1.134mm (eficiéncia de 215,1Wp/m2, equivalente a 21,5%).

8541.43.00 740 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 425Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.722 x
1.134mm (eficiéncia de 217,6Wp/m2, equivalente a 21,8%).

8541.43.00 741 Médulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 430Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.722 x
1.134mm (eficiéncia de 220,2Wp/m2, equivalente a 22%).

8541.43.00 742 Médulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 435Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.722 x
1.134mm (eficiéncia de 222,8Wp/m2, equivalente a 22,3%).

8541.43.00 743 Médulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 505Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.093 x
1.134mm (eficiéncia de 212,8Wp/m2, equivalente a 21,3%).

8541.43.00 744 Médulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 510Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.093 x
1.134mm (eficiéncia de 214,9Wp/m2, equivalente a 21,5%).

8541.43.00 745 Médulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 515Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.093 x
1.134mm (eficiéncia de 217,0Wp/m2, equivalente a 21,7%).

8541.43.00 746 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 520Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.093 x
1.134mm (eficiéncia de 219,1Wp/m2, equivalente a 21,9%).

8541.43.00 747 Méddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 525Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.093 x
1.134mm (eficiéncia de 221,2Wp/m2, equivalente a 22,1%).
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8541.43.00 748 Méddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 530Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.093 x
1.134mm (eficiéncia de 223,3Wp/m2, equivalente a 22,3%).

8541.43.00 751 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 545Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.278 x 1.134
x 35mm (eficiéncia de 211,0Wp/m2, equivalente a 21,1%).

8543.70.99 304 Sensores de indugdo magnética para pesagem de carga da cabine de elevadores através da variagdo de distancia, dotados de sensor indutivo e imd magnético permanente, com tensdo de alimentagdo minima de 21,6VCC e maxima de 26,4VCC, faixa linear
de deslocamento entre 10 e 20mm, comunicagdo por CAN, com resistor de terminagdo de 1.200HMS, resolugdo de 0,15mm, linearidade menor ou igual a 3%, grau de protegdo IP43.

8543.70.99 305 Filtros passivos LCR trifasicos de estagio duplo de filtragem, tensdo de trabalho entre 380 e 460VAC, frequéncia de operagdo entre 50 e 60Hz, corrente de trabalho entre 13 e 34A, faixa de temperatura de trabalho entre -10 e 45 graus celsius, com grau
de protegdo minimo IPXXB.

8543.70.99 306 Simuladores de mddulo de controle submarino, fabricados predominantemente de material metélico, em formato de caixa de perfil retangular, com cabos cilindricos de variados didmetros e comprimentos, utilizados para testes de pressdo, vazamento e

limpeza da base recuperdvel do médulo de controle submarino.

9026.10.11 008 Equipamentos medidores de vazdo ultrassdnicos para aplicagdo em transferéncia de custddia de hidrocarboneto liquido de viscosidade de até 1.500cSt e dgua, contendo sensor e conversor de sinal, tudo com didmetro entre 4 e 24 polegadas para vazdo
de até 10.000m3/h, de 7 canais de medicdo de vazdo e 1 canal para diagnostico, com precisdo com Pt100 4 fios com comunicagdo via rede ethernet, 4 portas RS485 de entrada e saida.

9030.89.90 064 Simuladores de umbilical, dotados de: 2 unidades em formato de caixas robustas com tampa frontal e traseira para simulagdo de umbilical de 7.5 e 6km, com cabos de interconexdo armazenados e protegidos por caixa de aluminio.

9030.89.90 065 Simuladores de "interface" e comunicagdo, em formato de caixa retangular, portatil, fabricado de materiais metalicos e polimeros, contendo cabos de interconexdo, utilizados para testes com arvores de natal molhada em superficie e/ou chdo de
fabrica.

9032.89.82 031 Reguladores automaticos de temperatura, com método de sintonia por tecnologia de raciocinio ativo (ART); projetados para regulagem e controle de poténcia elétrica de resisténcias de aquecimento de camaras quentes de moldes plasticos, dotados de:

tela LCD colorida, "touchscreen", com "interface" homem maquina (IHM), mddulo de controle de até 288 zonas sensoriais do molde de inje¢do de plasticos, gabinete metélico, com fonte de alimentagdo e placas de processamento e poténcia; poténcia
elétrica nominal de 5A, 16A e/ou 30A por zona; acuracidade de 0,5 graus celsius para faixa de medida entre 0 e 500 graus celsius.

9032.90.10 010 Placas de circuito impresso montadas com microprocessadores, projetadas e fabricadas especificamente para médulos de superficie para comunicagdo, controle ou aquisicdo de dados na exploragdo e produgcdo de pogos de petrdleo e gas, a prova de

impactos e alta vibragdo, temperatura de trabalho até 175 graus celsius, podendo operar em baixa tensdo e alta tensdo chegando até 1.200V

ANEXO IV
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8471.70.10 007 Bandejas de servidores personalizadas (unidades de memdria) para uso em racks personalizados de rede ou aplicagdes de telecomunicagdo, com capacidade de distribuicdo de energia de +48V, contendo 15 unidades de discos magnéticos rigidos (HDD)
SATA 3,5 polegadas dispostas na superficie superior, de capacidade de armazenamento entre 4 e 32TB cada, com ligagdo direta a barras verticais internas de distribuicdo de energia por meio de conexdes exclusivas, sem cabos externos de conexdo de
energia, de valor unitério (CIF) ndo superior a RS 17.643,41.

8517.62.72 002 Médulos seriais para WiFi rede de baixa poténcia, conectividade Wi-Fi e web para qualquer dispositivo com um microcontrolador e serial interface HOST (UART ou SPI), opera com acesso padrdo 802.11b/g/n aponta a velocidade de até 11Mbps (802.11b),
infraestrutura, AP limitado ou ad hoc; fonte de energia Unica de 3,3V, 2 portas UART seriais, taxas de dados de até 921,6kbps; firmware fornece Wi-Fi e rede completos servigos de pilha, incluindo TCP/UPD/IP, HTTP, DNS, DHCP e SSL; fécil provisionamento
de dispositivos por meio da limited AP (paginas da Web incorporadas) ou Wi-Fi;, configuragdo Protegida (WPS), permite a conexdo a qualquer projeto incorporado utilizando microcontrolador de 8/16/32 bits, frequéncia de operagdo RF: 2,4 - 2,497GHz,
facilmente projetado em sistemas incorporados, suporta os modos Mestre / Escravo SPI, de valor unitario (CIF) ndo superior a RS 23,32.

8517.62.77 026 Aparelhos eletrénicos digitais com emissor e receptor incorporados, para transmissdo de dados, com frequéncia de 2,4GHz, com taxa de transferéncia de 9.600BPS, com tensdo de 5V e corrente de 300mA, préprios para comunicagdo em rede de dados
para comando e operagdo de aquecedores de dgua residenciais a gds, de valor unitério (CIF) ndo superior a RS 110,17.

8541.43.00 677 Médulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, competéncia de pico (STC) na parte frontal de 395W para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com eficiéncia de 20,5%, com
dimensdes de 1.754 x 1.096, (eficiéncia de 205,47Wp/m2, equivalente a 20,5%), com valor unitério (CIF) ndo superior a RS 457,77.

8541.43.00 678 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) de 400W para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.754 x 1.096, eficiéncia de
208,07Wp/m2, equivalente a 20,8%, de valor unitario (CIF) ndo superior a RS 473,09.

8541.43.00 685 Médulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 450W para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.108 x 1.048
x 35mm (eficiéncia de 203,70Wp/m2, equivalente a 20,6%), com valor unitério (CIF) ndo superior a RS 813,53.

8541.43.00 686 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 410W, para sistema com tensdo méaxima de 1.500V, com dimensdes de 1.722 x 1.134mm

(eficiéncia de 210Wp/m2, equivalente a 21%), com valor unitario (CIF) ndo superior a RS 647,08.

8541.43.00 687 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 415W, para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.722 x 1.134mm
(eficiéncia de 212,5Wp/m2, equivalente a 21,25%), com valor unitério (CIF) ndo superior a RS 654,96.

8541.43.00 688 Médulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 530W, para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.278 x 1.134mm
(eficiéncia de 205,2Wp/m2, equivalente a 20,52%), com valor unitério (CIF) ndo superior a RS 808,31.

8541.43.00 689 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 535W, para sistema com tensdo méaxima de 1.500V, com dimensdes de 2.278 x 1.134mm

(eficiéncia de 207,1Wp/m2, equivalente a 20,71%), com valor unitério (CIF) ndo superior a RS 815,96.

8541.43.00 690 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 540W, para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.278 x 1.134mm
(eficiéncia de 209Wp/m2, equivalente a 20,90%), com valor unitario (CIF) ndo superior a RS 823,56.

8541.43.00 691 Méddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 545W, para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.278 x 1.134mm
(eficiéncia de 211Wp/m2, equivalente a 21,10%), com valor unitdrio (CIF) ndo superior a RS 831,22.

8541.43.00 694 Médulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 545Wp para sistema com tensdo méxima de 1.500V, com dimens&es de 2.278 x 1.134

x 35mm (eficiéncia de 211,0Wp/m2, equivalente a 21,1%), com valor unitario (CIF) ndo superior a RS 839,73.

RESOLUGCAO GECEX Ne¢ 361, DE 20 DE JUNHO DE 2022

Altera para zero por cento as aliquotas do Imposto de Importagdo incidentes sobre os produtos
automotivos sem produgdo nacional equivalente que menciona, no ambito do Acordo de
Complementagdo Econémica n? 14, na condigdo de Ex-tarifarios.

O COMITE-EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso da atribuigdo que lhe confere o art. 72, incisos IV e V, do Decreto n? 10.044, de 4 de outubro
de 2019, e o disposto nos Trigésimo Oitavo e Quadragésimo Quarto Protocolos Adicionais ao Acordo de Complementagdo Econdmica - ACE n2 14, anexos aos Decretos n? 6.500, de 2 de
julho de 2008, e n2 10.343, de 8 de maio de 2020, respectivamente, na Portaria n? 309, de 24 de junho de 2019, do Ministério da Economia, e tendo em vista a deliberagdo de sua 1952
reunido, ocorrida em 15 de junho de 2022, resolve:

Art. 12 Ficam incluidos no Anexo Unico da Resolugdo n? 311, de 24 de fevereiro de 2022, do Comité-Executivo de Gestdo da Camara de Comércio Exterior, os Ex-tarifarios
incidentes sobre produtos automotivos grafados na Nomenclatura Comum do MERCOSUL como Bens de Capital (BK) e constantes das alineas "c", "f", "h" e "i" do Artigo 12 do 382 Protocolo
Adicional ao Acordo de Complementagdo Econémica n2 14, listados no Anexo Unico desta Resolugdo.

Art. 22 Esta Resolugdo entra em vigor sete dias apds a data de sua publicagdo.

MARCELO PACHECO DOS GUARANYS
Presidente do Comité

Substituto
ANEXO UNICO
NCM N2 Ex Descricao

8429.52.19 099 Escavadeiras autopropulsadas sobre rodas, elétricas, com capacidade de cagamba entre 0,1 e 0,28m3, forca maxima de escavagdo 50KN, poténcia nominal no
volante 46,5KW, com superestrutura capaz de realizar giro de 360 graus.

8429.52.19 100 Escavadeiras autopropulsadas sobre rodas, elétricas, carga maxima 12 toneladas, com capacidade da cagamba entre 0,2 e 0,45m3, forca maxima de escavagao 63,5
KN, poténcia nominal no volante 74 KW, com superestrutura capaz de realizar giro de 360 graus.

8429.52.19 101 Escavadeiras autopropulsadas sobre rodas, elétricas, carga maxima 15 toneladas, com capacidade da cagamba 0,8m3, forga maxima de escavagdo 100KN, poténcia
nominal no volante 92KW, com superestrutura capaz de realizar giro de 360 graus.

8429.52.19 102 Escavadeiras autopropulsadas sobre esteiras, elétricas, carga maxima 36 toneladas, com capacidade de cagamba de 1,6m3, forga maxima de escavagdo 231kN,
poténcia nominal no volante de 188kW, com superestrutura capaz de realizar giro de 360 graus.

8429.52.19 103 Escavadeiras autopropulsadas sobre esteiras, elétricas, carga maxima 25 toneladas, com capacidade de cagamba de 1,2m3, forga maxima de escavagdao 170kN,
poténcia nominal no volante de 126,5kW, com superestrutura capaz de realizar giro de 360 graus.

8429.52.19 104 Escavadeiras autopropulsadas sobre esteiras, elétricas, carga maxima 15 toneladas, com capacidade de cagcamba entre 0,5 e 0,7m3, forca maxima de escavagdo
67,6kN, poténcia nominal no volante de 126,5kW, com superestrutura capaz de realizar giro de 360 graus.

8429.52.19 105 Escavadeiras autopropulsadas sobre esteiras, elétricas, carga maxima 12 toneladas, com capacidade de cagamba entre 0,2 e 0,45m3, forca maxima de escavagado
63,5kN, poténcia nominal no volante de 74kW, com superestrutura capaz de realizar giro de 360 graus.

8429.52.19 106 Escavadeiras autopropulsadas sobre esteiras, elétricas, carga maxima 8 toneladas, com capacidade de cagamba entre 0,1 e 0,28m3, forca méxima de escavagdo
50kN, poténcia nominal no volante de 46,5kW, com superestrutura capaz de realizar giro de 360 graus.

8433.59.90 060 Colheitadeiras seletivas de linhas de milho para producdo de forragem, autopropelidas, com duas plataformas para recolhimento de material com largura de 100
mm, fracionamento (picagem) e proje¢do do material colhido na cagamba do equipamento, cagamba com basculamento lateral ou traseiro, com bitola ajustavel
de 320 a 400 cm e altura do solo maior que 180 cm com motor a diesel, tragdo nas quatro rodas, transmissao hidrostatica, suspensao ativa, pneus 14.9 P46, cabine
fechada com ar condicionado, motor 420 HP.

8436.80.00 121 Maquinas autopropulsoras sobre rodas para abate de édrvores, desgalhe e recorte de toras, tipo "HARVESTER", com tragdo 4x4 ou superior, sem plataforma de carga
e grua com alcance maximo acima de 8 metros.

8479.10.90 091 Mdquinas varredouras compactas autopropulsadas, movidas a diesel, transmissdo hidrostédtica por motor hidrdulico de tra¢do dianteira (4x2), poténcia do motor
49 cv, turbodiesel refrigerado a dgua; descarga traseira hidraulica por elevagdo; diregdo hidraulica das 4 rodas para uma maior manobrabilidade e freios hidraulicos;
equipada com 3 escovas frontais, sendo a terceira opcional, munidas de aspersores de agua, operando lateralmente com largura de varrido de 2.300mm, depdsito
de agua de 420 litros; cabine de ampla visibilidade; capacidade do equipamento varredor de 210 litros e 2.200 litros para a cagcamba de residuos.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico 54 Documento assinado digitalmente conforme MP n2 2.200-2 de 24/08/2001, ICP
http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05152022062100054 que institui a Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil. .?g'l
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8479.10.90 092

Maquinas varredouras autopropulsadas, movidas a diesel, transmissdo hidrostatica de tragdo integral (4x4), poténcia do motor 25,5 cv, refrigeragdo liquida;
descarga hidraulica frontal, direcdo e freios hidraulicos; escovas de varrigdo frontal, operando lateralmente proporcionando 2.100mm de largura de varrido;
cacamba de varrido com capacidade de 1.100 litros e 210 litros na pré-cagamba; pulverizador de dgua com tanque de 350 litros; prote¢do contra capotamento/teto
protetor, avisador de marcha a ré e arranque e parada elétricos.

8479.10.90 093

Maquinas varredeiras mecanizadas compactas, aspiradas, automaticas de alto desempenho, dedicadas a limpeza de dreas diversas e pequenas com operador a
bordo, com ar-condicionado, com radio, com capacidade volumétrica bruta de 2m3 sendo 1,5m3 (til, com carga maxima de 1 tonelada, diametro da vassoura de
400mm, bocal de sucgdo medindo 650 x 400mm, didametro tubo de sucgdo 200mm, rotagdo da vassoura até 150RPM, largura de varricdo 1.500mm, tanque de agua
com capacidade de 300 litros e reservatdrio hidrdulico de 130 litros; motor diesel de 4 cilindros de 3.9 litros, 85 HP/63 kW a 2.300 RPM, torque maximo 330
Nm@1.500RPM, velocidade de varrigdo de até 15km/h, velocidade de deslocamento de até 25km/h, tanque de combustivel de 65 litros, controle de emissdo de
poluentes TIER 3, reservatdrio e turbina em aco inox, capacidade de sucgdo da turbina 8.250m3/hora, rotagdo da turbina 3.500RPM, gradiente de subida 25%.

8701.95.90 013

Tratores florestais articulados sobre rodas para baldeio de toras de madeira, com ou sem guincho auxiliar de tragdo, com capacidade de carga igual ou superior
a 14t com tragdo 4 x 6 ou superior, com grua de alcance maximo igual ou superior a 7,5m e garra hidraulica, velocidade maxima de deslocamento inferior a
25km/h, poténcia do motor superior a 210HP, com transmissdo hidrostatica de 2 velocidades, denominados tecnicamente "Forwarder".

PROCURADORIA-GERAL DA FAZENDA NACIONAL
PROCURADORIA REGIONAL DA FAZENDA NACIONAL NA 32 REGIAO

PORTARIA PDA/PRFN3/PGFN/ME N¢ 5.529, DE 20 DE JUNHO DE 2022

O PROCURADOR-CHEFE DA DIVIDA ATIVA NA 3a REGIAO, no uso das atribuigoes
que lhe foram conferidas pelo art. artigo 65, Ill, i, da Portaria MF n2 36/2014, e, tendo em
vista o artigo 15, paragrafo Unico, da Portaria Conjunta PGFN/RFB n2 1751/2014,

Considerando o teor do despacho proferido no e-dossié n® 10265.256539/2022-
88, por meio do qual foi observada a ocorréncia de fraude nos sistemas de adesdo a
transagdo tributdria, resolve:

Art. 12 Anular a Certiddo Conjunta Positiva com Efeito de Negativa de Débitos
relativos aos tributos federais e a divida ativa da Unido, emitida sob o cédigo de controle
n? 5C33.3AF5.1669.F011, em favor da empresa ICOMON TECNOLOGIA LTDA, CNPJ n¢
02.137.309/0001-53, datada de 25/05/2022.

Art. 22 Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicagdo.

GABRIEL AUGUSTO LUIS TEIXEIRA GONGALVES

SECRETARIA ESPECIAL DE DESESTATIZAGAO, DESINVESTIMENTO E
MERCADOS

SECRETARIA DE COORDENAGAO E GOVERNANGA DO PATRIMONIO
DA UNIAO

PORTARIA SPU/ME N2 5.467, DE 14 DE JUNHO DE 2022

Doagdo com encargos ao Estado de Minas Gerais de
imével de propriedade da Unido, constituido por
terreno com drea medindo 14.943,00m? e
benfeitorias de 1.281,96m?, situado no Largo Marilia
de Dirceu, n? 40, Bairro Antonio Dias, Municipio de
Ouro Preto, Estado de Minas Gerais.

.0 SECRETARIO SUBSTITUTO DE COORDENACAO E GOVERNANCA DO
PATRIMONIO DA UNIAO, DA SECRETARIA ESPECIAL DE DESESTATIZACAO, DESINVESTIMENTO
E MERCADOS, DO MINISTERIO DA ECONOMIA, no uso da competéncia que lhe foi
subdelegada pela art. 19, inciso | e §§ 12 e 29, da Portaria SEDDM/ME n2 12.485, de 20 de
outubro de 2021, tendo em vista o disposto nos art. 31, inciso | e §§ 12 a 39, da Lei n?
9.636, de 15 de maio de 1998, no art. 17, inciso |, alinea "b", da Lei n? 8.666, de 21 de
junho de 1993, na deliberagdo/autorizagio do Grupo Especial de Destinacdo
Supervisionada (GE-DESUP 2), Ata de Reunido realizada em 09 de junho de 2022, bem
como os elementos que integram o Processo Administrativo n? 10680.002688/86-94,
resolve:

Art. 12 Autorizar a doagdo com encargos ao Estado de Minas Gerais de imdvel
de propriedade da Unido, constituido por terreno com area medindo 14.943,00m? e
benfeitorias de 1.281,96m?, situado no Largo Marilia de Dirceu, n2 40, Bairro Antdnio Dias,
Municipio de Ouro Preto, Estado de Minas Gerais, cadastrado no SPIUnet sob o RIP
4921.00187.500-2 e registrado sob a Matricula n? 14.250, Livro n? 2-RG, do Cartério de
Registro de Imdveis da Comarca de Ouro Preto/MG.

Art. 22 A doagdo a que se refere o art. 12 destina-se a continuidade do
funcionamento da Escola Estadual Marilia de Dirceu.

Art. 32 O encargo de que trata o art. 22 sera permanente e resolutivo,
revertendo automaticamente o imével ao patrimonio da Unido, se ndo for cumprida a
finalidade da doagdo, se ndo subsistirem as razdes que a justificaram, se ao imdvel, no
todo ou em parte, vier a ser dada destinagdo diversa da prevista, se houver inobservancia
de qualquer condigdo nela expressa, ou ainda, se ocorrer inadimplemento de cldusula
contratual.

Art. 42 Fica o donatéario responsavel pela regularizagdo do imdvel no Cartério de
Registro de Imdveis.

Paragrafo unico. O disposto no art. 22 devera constar da averbagdo registrada
na respectiva matricula do imdvel.

Art. 52 A presente doagdo ndo exime o donatdrio de obter todos os
licenciamentos, autorizagGes e alvaras necessarios a regularizacdo da area, bem como de
observar rigorosamente a legislacdo e os respectivos regulamentos das autoridades
competentes e dos 6rgaos ambientais.

Art. 62 Responderd o donatdrio, judicial e extrajudicialmente, por quaisquer
reivindicagdes que venham a ser efetuadas por terceiros, concernentes ao imével a que se
refere esta Portaria, inclusive por benfeitorias nele existentes.

Art. 72 Os direitos e as obrigacGes mencionados nesta Portaria ndo excluem
outros, explicita ou implicitamente decorrentes do contrato de doagdo e da legislagdo
pertinente. i

Art. 82 E vedada ao donatario a possibilidade de alienar o imdvel recebido em
doagdo, no todo ou em parte.

Art. 92 Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicagdo.

MARTIM RAMOS CAVALCANTI
PORTARIA SPU/ME N¢ 5.474, DE 14 DE JUNHO DE 2022

Doagdo com encargos ao Municipio de Palmitos/SC de
imével de propriedade da Unido, constituido por
terreno com &rea de 7.000 m?, situado na Rua Jorge
Lacerda, s/n?, esquina com a Rua Gertrud Resener,
Bairro Resener, Palmitos/SC.

O SECRETARIO SUBSTITUTO DE COORDENACAO E GOVERNANCA DO
PATRIMONIO DA UNIAO, DA SECRETARIA ESPECIAL DE DESESTATIZACAO, DESINVESTIMENTO
E MERCADOS, DO MINISTERIO DA ECONOMIA, no uso da competéncia que lhe foi
subdelegada pela Portaria SEDDM/ME n2 12.485, de 20 de outubro de 2021, e tendo em
vista o disposto no art. 31 da Lei n2 9.636, de 15 de maio de 1998, no art. 17, inciso |, alinea
"b", da Lei n? 8.666, de 21 de junho de 1993, e a deliberagdo do Grupo Especial de
Destinagdo Supervisionada - GE-DESUP 2, Ata de Reunido realizada em 30 de maio de 2022,
instituido pela Portaria SEDDM/ME n2 7.397 de 24 de junho de 2021, bem como nos
elementos que integram o Processo Administrativo n2 04967.201430/2015-74, resolve:

Art. 12 Autorizar a doagcdo com encargos ao Municipio de Palmitos/SC de imdvel
de propriedade da Unido, constituido por terreno com area de 7.000 m?, situado na Rua
Jorge Lacerda, s/n?, esquina com a Rua Gertrud Resener, Bairro Resener, Palmitos/SC,
cadastrado no SPIUnet sob o RIP 8237.00002.500-9 e registrado sob a Matricula n? 8.314-A
no Cartério de Registro de Imdveis da Comarca de Palmitos/SC.

Art. 22 A doagdo a que se refere o art. 12 destina-se a continuidade do
funcionamento do Servigo de Convivéncia e Fortalecimento de Vinculos (SCFV) e do Centro
de Educagdo Infantil Lourdes Sanna Steffens ou atividades correlatas com fins educacionais
e/ou de assisténcia social.

Art. 32 O donatario tem o prazo de 60 (sessenta) dias para providenciar, no
Cartério de Registro de Imodveis da Comarca competente, a realizagdo das averbagbes
necessdrias a regularizagdo registraria do imével e suas benfeitorias.

Art. 42 O encargo de que trata o art. 22 serd permanente e resolutivo, revertendo
automaticamente o imdvel ao patriménio da Unido, se ndo for cumprida a finalidade da
doagdo, se ndo subsistirem as razdes que a justificaram, se ao imdvel, no todo ou em parte,
vier a ser dada destinagdo diversa da prevista, se houver inobservancia de qualquer condigdo
nela expressa, ou ainda, se ocorrer inadimplemento de cldusula contratual.

Art. 52 Fica o donatdrio responsavel pela regularizagdo do imdvel no Cartério de
Registro de Imdveis.

Paragrafo Unico. O disposto no art. 22 devera constar da averbagdo registrada na
respectiva matricula do imdvel.

Art. 62 A presente doagdo ndo exime o donatario de obter todos os
licenciamentos, autorizagBes e alvards necessarios a regularizagdo da area, bem como de
observar rigorosamente a legislacdo e os respectivos regulamentos das autoridades
competentes e dos érgdaos ambientais.

Art. 72 Responderda o donatério, judicial e extrajudicialmente, por quaisquer
reivindicagdes que venham a ser efetuadas por terceiros, concernentes ao imével a que se
refere esta Portaria, inclusive por benfeitorias nele existentes.

Art. 82 Os direitos e as obrigacdes mencionados nesta Portaria ndo excluem
outros, explicita ou implicitamente decorrentes do contrato de doagdo e da legislagdo
pertinente. )

Art. 92 E vedada ao donatdrio a possibilidade de alienar o imovel recebido em
doagdo, no todo ou em parte.

Art. 10. Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicagdo.

MARTIM RAMOS CAVALCANTI

PORTARIA SPU/ME N2 5.476, DE 14 DE JUNHO DE 2022

Doagdo com encargos ao Municipio de 1td/SC de imdvel
de propriedade da Unido, constituido por terreno com
area de 3.011,74 m?, situado na Rua 09, n2 76, Ita/SC.

O SECRETARIO SUBSTITUTO DE COORDENAQAO E GOVERNANCA DO PATRIMONIO
DA UNIAO, DA SECRETARIA ESPECIAL DE DESESTATIZACAO DESINVESTIMENTO E MERCADOS,
DO MINISTERIO DA ECONOMIA, no uso da competéncia que lhe foi subdelegada pela art. 12,
inciso | e §§ 12 e 29, da Portaria SEDDM/ME n2 12.485, de 20 de outubro de 2021, tendo em
vista o disposto nos art. 31, inciso | e §§ 12 a 39, da Lei n2 9.636, de 15 de maio de 1998, no art.
17, inciso |, alinea "b", da Lei n2 8.666, de 21 de junho de 1993, na deliberagdo/autorizagdo do
Grupo Especial de Destinagdo Supervisionada (GE-DESUP 2), Ata de Reunido realizada em 09 de
junho de 2022, bem como os elementos que integram o Processo Administrativo n2
11452.002419/00-22, resolve:

Art. 12 Autorizar a doagdo com encargos ao Municipio de 1ta/SC de imdével de
propriedade da Unido, constituido por terreno com area de 3.011,74 m?, situado na Rua 09, n?
76, 1td/, cadastrado no SPIUnet sob o RIP 8157 00004.500-8 e registrado sob a Matricula n®
4.083 no Cartério de Registro de Imdveis da Comarca de Ita/SC.

Art. 22 A doagcdo a que se refere o art. 12 destina-se a continuidade do
funcionamento do Centro de Convivéncia de lIdosos ou atividades correlatas com fins
educacionais e/ou de assisténcia social.

Art. 32 O donatario tem o prazo de 60 (sessenta) dias para providenciar, no Cartério
de Registro de Imdveis da Comarca competente, a realizagdo das averbagdes necessarias a
regularizagdo registraria do imovel e suas benfeitorias.

Art. 42 O encargo de que trata o art. 22 sera permanente e resolutivo, revertendo
automaticamente o imével ao patrimoénio da Unido, se ndo for cumprida a finalidade da
doacdo, se ndo subsistirem as razGes que a justificaram, se ao imdvel, no todo ou em parte, vier
a ser dada destinagdo diversa da prevista, se houver inobservancia de qualquer condigdo nela
expressa, ou ainda, se ocorrer inadimplemento de clausula contratual.

Art. 52 Fica o donatério responsavel pela regularizagdo do imdvel no Cartério de
Registro de Imdveis.

Pardgrafo Unico. O disposto no art. 22 devera constar da averbagdo registrada na
respectiva matricula do imovel.

Art. 62 A presente doagdo ndo exime o donatario de obter todos os licenciamentos,
autorizagGes e alvaras necessarios a regularizacdo da area, bem como de observar
rigorosamente a legislagdo e os respectivos regulamentos das autoridades competentes e dos
orgdos ambientais.

Art. 72 Respondera o donatario, judicial e extrajudicialmente, por quaisquer
reivindicagBes que venham a ser efetuadas por terceiros, concernentes ao imovel a que se
refere esta Portaria, inclusive por benfeitorias nele existentes.

Art. 82 Os direitos e as obrigagGes mencionados nesta Portaria ndo excluem outros,
explicita ou implicitamente decorrentes do contrato de doagdo e da legislagdo pertinente.

Art. 92 E vedada ao donatario a possibilidade de alienar o imovel recebido em
doagdo, no todo ou em parte.

Art. 10. Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicagdo.

MARTIM RAMOS CAVALCANTI

PORTARIA SPU/ME N¢ 5.481, DE 14 DE JUNHO DE 2022

O SECRETARIO SUBSTITUTO DE COORDENACAO E GOVERNANCA DO PATRIMONIO
DA UNIAO, DA SECRETARIA ESPECIAL DE DESESTATIZACAO, DESINVESTIMENTO E MERCADOS,
DO MINISTERIO DA ECONOMIA, no uso das atribui¢des que lhe foram subdelegadas pelo art.19,
VI, da Portaria SEDDM/ME n2 12. 485, de 20 de outubro de 2021, tendo em vista o disposto no
art. 205 do Decreto-Lei n2 9.760, de 5 de setembro de 1946, e nos elementos que integram o
Processo n? 10154.136439/2019-98, resolve:

Art. 19 Autorizar a Superintendéncia do Patrimonio da Unido no Estado do Rio
Grande do Norte a transferéncia do dominio util relativo ao terreno rural de marinha com
acrescido, com area de 857.726,00m?, cadastrado sob o RIP n2 1627.0100038-06, localizado na
Fazenda Estrela, s/n, CEP 59194-000, no Municipio de Baia Formosa, Estado do Rio Grande do
Norte realizada por cisdo parcial conforme Certiddo de Inteiro Teor, apresentado para registro

ontamento sob 0 n? 4.563, do Livro de Protocolo Geral de Imovels n2 A-1, folhas 110, em
12/2021 Oficio Unico de Reglstro de Notas de Canguaretama sob a Matricula ne 2. 309, em

nome dos transmitentes SIBRA Empreendimento S/A, inscrita sob o CNPJ n2 ** *10. 531/0001—
** sociedade empresaria que transfere parte cindida de seu patrimdnio a BAIA Holding LTDA,
inscrita sob o CNPJ n2 ** *07. 574/0001-** e a EQUINOX VILLAS Holding LTDA, inscrita sob o
CNPJ n2 ** *Q7. 449/0001 *x

Paragrafo unico. Ficam convalidados os atos translativos praticados no processo na
forma da lei.

Art. 22 Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicagdo.

MARTIM RAMOS CAVALCANTI

7N

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico
http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05152022062100055

Documento assinado digitalmente conforme MP n2 2.200-2 de 24/08/2001, lc 2
que institui a Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil. Brasil

e


http://www.in.gov.br/autenticidade.html

DIARIO OFICIAL DA UNIAO - Segéo 1 ISSN 1677-7042 N2 117, quinta-feira, 23 de junho de 2022

RESOLUGAO CPPI Ne 233, DE 2 DE JUNHO DE 2022

Opina pela qualificagdo de empreendimento publico federal do setor aeroportuario, para fins de
relicitagdo, no ambito do Programa de Parcerias de Investimentos.

O CONSELHO DO PROGRAMA DE PARCERIAS DE INVESTIMENTOS, no uso da atribuicdo que lhe confere o art. 72, caput, inciso |, da Lei n? 13.334, de 13 de setembro de 2016,
e tendo em vista o disposto no art. 49, inciso Il, da referida Lei, e no art. 22 da Lei n? 13.448, de 5 de junho de 2017, resolve:

Art. 12 Opinar favoravelmente e submeter a deliberagcdo do Presidente da Republica a qualificagdo do empreendimento publico federal Aeroporto Internacional Tom Jobim -
Galedo, localizado no municipio do Rio de Janeiro/RJ, para fins de relicitagdo, no ambito do Programa de Parcerias de Investimentos.

Art. 22 Opinar que a qualificagdo de que trata o art. 12 perca sua eficacia e seja considerada extinta para todos os efeitos, caso ndo seja firmado Termo Aditivo ao Contrato de
Concessdo do Aeroporto Internacional Tom Jobim - Galedo, para fins de relicitagdo, no prazo de até noventa dias, contado da data da publicagdo do respectivo Decreto.

Art. 32 O cronograma estimado do empreendimento de que trata o art. 12 consta do Anexo.

Art. 42 Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicagdo.

PAULO GUEDES
Ministro de Estado da Economia

FREDERICO MUNIA MACHADO
Secretario Especial do Programa de Parcerias de Investimentos do Ministério da Economia

Substituto
ANEXO
CRONOGRAMA
Nova Concessio Estimativa de publicagdo de edital Estimativa de leildo
Aeroporto InternGacilorJaI Tom Jobim - 22 Semestre de 2023 22 Semestre de 2023
aledo

CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR
COMITE-EXECUTIVO DE GESTAO

RESOLUCAO GECEX N¢ 358, DE 21 DE JUNHO DE 2022

Altera o Anexo Il da Resolugdo Gecex n? 272, de 19 de novembro de 2021.

O COMITE-EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso das atribuicdes que Ihe confere o 72, incisos IV e V, do Decreto n? 10.044, de 4 de
outubro de 2019, considerando o disposto na Decisdo n2 31/04 do Conselho do Mercado Comum do Mercosul, nas Resolugdes n® 42/21 e n? 43/21, do Grupo Mercado Comum,
e na Resolugdo n? 272, de 19 de novembro de 2021, do Comité-Executivo de Gestdo da Camara de Comércio Exterior, e tendo em vista a deliberagdo de sua 1952 Reunido Ordinaria,
ocorrida em 15 de junho de 2022, resolve:

Art. 12 Ficam alterados os codigos tarifarios da Nomenclatura Comum do Mercosul e respectivas aliquotas do imposto de importagao constantes do Anexo Il da Resolugdo
Gecex n2 272, de 19 de novembro de 2021, conforme discriminado no Anexo Unico desta Resolugdo.

Art. 22 Fica revogado o Art. 22 da Resolugdo Gecex n? 321, de 25 de margco de 2022.

Art. 32 Esta Resolugdo entra em vigor em 12 de julho de 2022.

MARCELO PACHECO DOS GUARANYS
Presidente do Comité-Executivo de Gestdo

Substituto
ANEXO UNICO
NCM DESCRICAO TEC (%) BIT/BK ALiQUOTA (%) FUNDAMENTACAO ALfQUOTA

1513.21.11 | De coco mbocaya (Acrocomia totai) 10 8 Art. 72
1513.21.19 Qutros 10 8 Art. 72
1513.29.11 | De coco mbocaya (Acrocomia totai) 10 8 Art. 79
1513.29.19 Outros 10 8 Art. 7°
2936.29.52 Nicotinamida 2 0 Art. 72
2937.19.40 Menotropinas 2 0 Art. 79
2941.10.41 | Penicilina G potassica 2 0 Art. 72
2941.10.43 | Penicilina G procainica 2 0 Art. 7°
3003.10.14 | Penicilina G potassica 8 6,4 Art. 79
3003.10.15 | Penicilina G procainica 8 6,4 Art. 72
3004.39.13 Menotropinas 8 6,4 Art. 72
3302.90.91 | Misturas a base de substancias odoriferas apresentadas sob a forma de 2 0 Art. 79

microcdpsulas
3302.90.99 Qutras 14 11,2 Art. 72
3804.00.20 | Lignossulfonatos 2 0 Art. 79
3920.20.12 | De largura inferior ou igual a 1 m e espessura inferior ou igual a 13 micrémetros 2 0 Art. 79

(microns), com uma ou ambas as faces rugosas de rugosidade relativa (relagdo entre

a espessura média e a maxima) igual ou superior a 6 %, de rigidez dielétrica igual

ou superior a 500 V/micrémetro (Norma ASTM D 3755-97), em rolos
3920.20.19 Qutras 16 12,8 Art. 72
8705.10.90 | Outros 20 16 Art. 72

RESOLUGCAO GECEX N2 359, DE 21 DE JUNHO DE 2022
Altera a Lista de Autopecas Ndo Produzidas constante dos Anexos | e Il da Resolugdo Gecex n? 284, de 21 de dezembro de 2021.

O COMITE-EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso da atribuicdo que lhe confere o art. 72, incisos IV e V, do Decreto n? 10.044, de 4 de
outubro de 2019, com fundamento no disposto no Decreto n? 6.500, de 2 de julho de 2008, no Decreto n? 8.278, de 27 de junho de 2014, no Decreto n2 8.797, de 30 de junho
de 2016, no Decreto n? 10.343, de 8 de maio de 2020, e na Resolugdo n? 61, de 23 de junho de 2015, da Camara de Comércio Exterior, e tendo em vista a deliberagdo de sua
1952 reunido, ocorrida em 15 de junho de 2022, resolve:

Art. 12 Ficam excluidos do Anexo | da Resolugdo n2 284, de 21 de dezembro de 2021, do Comité-Executivo de Gestdo da Camara de Comércio Exterior, os Ex-tarifarios
de autopecas listados no Anexo | desta Resolugdo.

Art. 22 Fica excluido do Anexo Il da Resolugdo Gecex n? 284, de 2021, o Ex-tarifario de autopecas listado no Anexo Il desta Resolugdo.

Art. 32 Ficam incluidos no Anexo | da Resolugdo Gecex n2 284, de 2021, os Ex-tarifarios de autopegas listados no Anexo Il desta Resolugdo.

Art. 42 Fica incluido no Anexo Il da Resolugdo Gecex n? 284, de 2021, o Ex-tarifario de autopecas listado no Anexo IV desta Resolugdo.

Art. 52 Esta Resolugdo entrard em vigor sete dias apds a data de sua publicagdo.

MARCELO PACHECO DOS GUARANYS
Presidente do Comité-Executivo de Gestdo

Substituto
ANEXO |
NCM N2 Ex
9032.89.29 112
9032.89.29 114
9032.89.29 210

http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05152022062300023 que institui a Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil. Brasil
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ANEXO I

NCM Ne Ex

8528.52.20 017

ANEXO I

NCM

Ne Ex

Descricao

4016.99.90

048

Suporte feito de borracha (EPDM) para acomodagdo do vidro no mecanismo de elevagdo, com altura 10 mm, largura 47,4 mm, comprimento 53 mm e peso
de 8,6 g, instalado na porta do veiculo automotor.

8481.20.90

013

Valvula pneumdtica, do tipo borboleta, carcaca em ferro fundido, comprimento maximo de 190 mm, diametro interno de 103 mm, didametro externo de 127
mm, tolerancia de 2 mm, peso mdaximo de 8 kg, pressdao maxima de 500 bar, tensdo de trabalho de 24 V, sistema de controle eletrénico integrado com atuador
elétrico, sensor de posicdo e cabo elétrico, integracdo via rede CAN, aplicada em motores de ignicdo por compressido de caminhdes e dnibus.

8511.50.10

006

Alternador para uso em motores a combustdo nos ciclos Diesel e Otto, com peso de 10 Kg, capacidade de 150 amperes, tensdo de 25,4 a 30,6 volts composto
de carcaca de aluminio, rotor de aco, estator, regulador e ndo equipado com polia.

8511.90.00

077

Rotor com bobina de resisténcia 6hmica variando entre 1,8 ohms e 5,8 ohms para alternadores automotivos, com diametro externo de 111,45 mm (-0,054
mm +0,0 mm), distancia de 75,5 mm a 82,5 mm entre o anel distanciador e a face do rolamento do lado do anel coletor e distancia de 56,2 mm a 79,7
mm entre a ponta do eixo e o anel distanciador.

8511.90.00

078

Estator montado com pacote de ago de baixas perdas magnéticas e enrolamento de cobre, com diametro interno de 112 mm (-0,0 mm +0,1 mm), didmetro
externo de 145 mm (-0,0 mm +0,054 mm), altura do enrolamento entre 22 mm e 24 mm (-2,00mm + 0,0 mm) e resisténcia elétrica entre 0,0153 ohm e
0,0695 ohm.

8511.90.00

079

Estator montado com pacote de ago de baixas perdas magnéticas e enrolamento de cobre, com didmetro interno de 112 mm (- 0,0 mm +0,054 mm), didmetro
externo de 150 mm a 153 mm (- 0,0 mm +0,054 mm), altura do enrolamento de 38,0 mm a 41,5 mm e resisténcia elétrica por fase entre 0,022 ohm e 0,099
ohm.

8511.90.00

080

Rotor com bobina de resisténcia 6hmica variando entre 2,2 ohms e 8,5 ohms para alternadores automotivos, com diametro externo de 111,0 mm a 111,4
mm (-0,054 mm +0,0 mm), distancia de 65,9 mm a 71,3 mm entre o anel distanciador e a face da ventoinha do lado do anel coletor e distancia de 41,2
mm a 56,0 mm entre a ponta do eixo e o anel distanciador.

8512.20.11

015

Farol do tipo direcional utilizado em caminhdes, com lampadas halégenas do facho baixo (H7) e alto (H1), luz diurna (DRL- day running light) em LED, peso
maximo de 3,495 kg, tensdo de trabalho de 24 V, motor elétrico para ajustes automaticos dos fachos de luz, refletores metalizados, carcaga em polipropileno
com reforco em fibra de vidro, lente em policarbonato, partes da estrutura em poliacetal, poliamida e aco.

8536.50.90

083

Botdo para acionamento elétrico da partida de veiculos automotivos com iluminagdo prépria, com alimentagdo de 8 até 16 volts, com conector de 10 até 12
pinos, que trabalhe entre -40 e 85 graus Celsius, com antena integrada de indutancia entre 418 e 462 uH, que comunica com as ECU do smart entry e ECU
da ignicdo, composto por ABS, PBT e placa eletronica.

8536.50.90

085

Mddulo interruptor para acionamento da luz de freio e sistema de piloto automatico, com detecgdo de movimento pelo sensor magnético integrado, possuindo
placa com circuito impresso que envia sinais para acendimento da lampada de freio e para o sistema de piloto automatico, com o curso maximo de 6,5mm,
tempo maximo de atraso para envio de sinal de 5 milissegundos e massa maxima de 24g.

8536.50.90

086

Interruptor da coluna de diregdo do caminhdo e 6nibus, com formato de alavanca seletora de acionamento, alavanca em poliamida, carcagca em polibutileno
com reforco em fibra de vidro, cabo elétrico munido de pegas de conexdo com comprimento maximo de 620 mm, peso de 0,5 kg, tolerdancia de 0,050 kg,
tensdo de trabalho de 24 V, temperatura de trabalho de -25 graus Celsius a 80 graus Celsius, fungdes de acionamento e controle do piloto automatico,
aceleracdo e desaceleracdo e acionamento do freio motor.

8536.50.90

090

Interruptor elétrico para alerta de pressdo de éleo para motor de combustdo interna ciclo Atkinson e volume de 1.798 cc, corpo fabricado em ago inox SUS
430, diametro de 23 mm e comprimento de 48 mm, para veiculos automotores hibridos, que se mantém fechado com pressdao de contato minima de 19,6
KPa e tolerdncia de mais ou menos 4,9 KPa.

8537.10.90

040

Caixa de distribuicdo elétrica, prdépria para protegdo de todo sistema elétrico em 24 V de Onibus, dotada de carcaga de protecdo em plastico, 19 fusiveis, 2
relés, circuitos elétricos, barramento, fixagbes para cabos, conector de 21 polos e ferramenta para remogdo de fusivel, com temperatura de operagdao de -
40 graus Celsius a +90 graus Celsius, grau de protecdo IP67, dimensdes aproximadas de 132,9 mm x 271,7 mm x 212,6 mm e peso aproximado de 3,03
kg.

8708.94.81

001

Conjunto volante pré-montado composto por aro em liga de magnésio AM60 com resisténcia a tragdo de 160 MPa e alongamento minimo de 7% com sobre
espumacdo de poliuretano (PU) com didmetro nominal maximo de até 40 cm aplicado em veiculos automoveis.

8708.99.90

109

Suporte de ancoragem da barra de impacto do para-choque dianteiro ao chassi de veiculos caminhdes, fabricado com dois agos carbono distintos, sendo um
com aco resisténcia a tracdo minima de 650 N/mmz2, resisténcia ao escoamento minima de 590 N/mm2 e alongamento minimo de 15 por cento, e o outro
aco com resisténcia a tragdo de 360 a 510 N/mmz2, resisténcia ao escoamento minima de 235 N/mm2 e alongamento minimo de 19 por cento, através de
processos de soldagem e de conformagdo para atendimento de uma deformacgdo controlada durante o impacto e de uma carga combinada de colisdo de 80
a 160 kN por um periodo de 3 segundos, com dimensdes aproximadas de 118 mm x 94 mm x 198 mm e peso aproximado de 3,5 kg.

9032.89.29

026

Moédulo eletrénico de controle do sistema de limpadores de para-brisa veicular, com tensdo de trabalho de 9,5 a 16 V dentro da temperatura de -30 a 80
graus Celsius e com corrente maxima de operacdo de 500 mA, com suporte metalico em aco estampado JIS SCGA270C.

ANEXO IV

NCM

Ex

Descri¢ao

8528.52.00

015

Monitor préprio para visualizacdo das operagdes de funcionamento, dotado de carcaga plastica, display em acrilico, policromatico, tela de 5,5 polegadas, com
tensdo entre 9 a 16 V, temperatura de operagdo de -40 graus Celsius a 70 graus Celsius, corrente maxima de operagdo de 800 mA a 70 graus Celsius, corrente
em standby a 25 graus Celsius de 500 microamperes, aplicado na cabine do operador dos tratores agricolas.

RESOLUGAO GECEX N2 360, DE 21 DE JUNHO DE 2022

Altera a Lista de Autopegas Ndo Produzidas constante do Anexo | da Resolugdo Gecex n? 285, de 21 de dezembro de 2021.

O COMITE-EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso das atribui¢des que lhe conferem o art. 21, § 29, da Lei n2 13.755, de 10 de dezembro de 2018,
o art. 34 do Decreto n? 9.557, de 8 de novembro de 2018, o art. 72, caput, do Decreto n2 10.044, de 4 de outubro de 2019, o art. 16 da Resolugdo Gecex n? 285, de 21 de dezembro de

2021, e tendo em
Art. 12
Art. 29

vista a deliberagdo de sua 1952 reunido, ocorrida em 15 de junho de 2022, resolve:
Ficam excluidos do Anexo | da Resolugdo Gecex n2 285, de 21 de dezembro de 2021, os Ex-tarifdrios de autopecas listados no Anexo desta Resolugdo.
Esta Resolugdo entrara em vigor sete dias ap6s a data de sua publicagdo.

MARCELO PACHECO DOS GUARANYS
Presidente do Comité-Executivo de Gestdo

Substituto
ANEXO UNICO
NCM N2 Ex
8409.99.69 009
8409.99.99 005

RESOLUGCAO GECEX Ne¢ 362, DE 21 DE JUNHO DE 2022

Altera o Anexo V da Resolugdo Gecex n? 272, de 19 de novembro de 2021, que alterou a
Nomenclatura Comum do Mercosul - NCM e a Tarifa Externa Comum - TEC para adaptacdo as
modificagdes do Sistema Harmonizado (SH-2022), com a inclusdo de produtos.

O COMITE-EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso das atribuicdes que Ihe confere o 72, incisos IV e V, do Decreto n? 10.044, de 4 de outubro de
2019, e considerando o disposto nas Decisdes n2 31/04, 58/10, 29/15, 30/15, 08/21, 11/21 e 12/21 do Conselho do Mercado Comum do MERCOSUL, na Resolugcdo Gecex n2 272, de 19
de novembro de 2021, nos Decretos n2 10.291, de 24 de margo de 2020 e n2 10.343, de 8 de maio de 2020, e tendo em vista a deliberagdo de sua 1952 Reunido Ordindria, ocorrida em
15 de junho de 2022, resolve: )

Art. 12 Ficam incluidos no Anexo V da Resolugdo Gecex n2 272, de 19 de novembro de 2021, os seguintes produtos discriminados no Anexo Unico desta Resolugdo.

Art. 22 Esta Resolugdo entra em vigor em 12 de julho de 2022.

MARCELO PACHECO DOS GUARANYS
Presidente do Comité-Executivo de Gestdao Substituto
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ANEXO UNICO
NCM N2 | Aliquota Descrigao Quota | Unidade Quota | Inicio da | Término da | Observagdo
Ex (%) Vigéncia Vigéncia
9504.50.00 | 001 12 Partes e acessérios dos consoles e das maquinas de jogos de video cujas - - 1/7/2022 - -
imagens sdo reproduzidas numa tela de um receptor de televisdo, num
monitor ou noutra tela ou superficie externa
9504.50.00 | 002 0 Maquinas de jogos de video com tela incorporada, portateis ou nao, e suas - - 1/7/2022 - -
partes
RESOLUCAO GECEX N2 363, DE 21 DE JUNHO DE 2022 21 - Processo n2: 10880.927767/2010-53 - Recorrente: CREDERE

Altera o Regimento Interno do Comité de Alteracdes
Tarifarias, constante do Anexo Unico da Resolugdo
Gecex n? 207, de 28 de maio de 2021.

O COMITE-EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, tendo
em vista a deliberagdo de sua 1952 Reunido, ocorrida em 15 de junho de 2022, no uso da
atribuicdo que Ihe confere o § 19, art. 10, do Decreto n? 10.242, de 13 de fevereiro de
2020, resolve: .

Art. 12 O Anexo Unico da Resolugdo Gecex n? 207, de 28 de maio de 2021,
passa a vigorar com as seguintes alteragdes:

"Art. 52 A composi¢do do Comité de AlteragGes Tarifarias refletira a do Comité-
Executivo de Gestdo da Camara de Comércio Exterior no que se refere aos drgdos
representados, inclusive quanto ao nimero de representantes de cada érgao.

Art.17-A Os pleitos de alteragdo tarifaria movidos de oficio por parte dos 6rgdos
da administragdo publica federal direta para consideragdo do Comité de Alteragbes
Tarifarias deverdo ser encaminhados a Coordenagdo do Comité, acompanhados de
documentos que apresentem as justificativas do pleito pelo drgdo.

Art. 18. A Subsecretaria de Estratégia Comercial dard publicidade aos pleitos
recebidos, protocolados pelo setor privado ou por 6rgdos da administragdo publica federal,
e ao estagio de seu processamento no endereco eletronico da Camex.

Art. 19, i,

§ 19 Serdo aceitas as manifestagdes previstas no caput quando protocoladas em
até quarenta e cinco dias apds a publicagdo do pleito no sitio eletrénico da Camex, salvo
casos excepcionais devidamente motivados.

§ 32 Em casos excepcionais devidamente motivados, por razdes de relevancia e
urgéncia, a pedido de 6rgdo da administracdo publica federal direta, a Subsecretaria de
Estratégia Comercial poderad incluir pleitos na pauta do CAT, sem a necessidade de observar
0s prazos previstos neste artigo.

§ 42 Nos casos descritos no paragrafo 32 deste artigo, o 6rgao que solicitar a
inclusdo extemporanea do pleito devera encaminhar documentagdo justificando a
relevancia e urgéncia da inclusdo do mesmo." (NR)

Art. 22 Esta Resolugdo entra em vigor em 12 de julho de 2022.

MARCELO PACHECO DOS GUARANYS
Presidente do Comité-Executivo de Gestdo
Substituto

CONSELHO ADMINISTRATIVO DE RECURSOS FISCAIS
12 SECAO
22 TURMA EXTRAORDINARIA
PAUTA DE JULGAMENTOS

Pauta Ordindria de julgamento dos recursos das SessOes ndo presenciais
virtuais a serem realizadas nas datas a seguir mencionadas.

OBSERVACOES:

1 - Solicitagdo de sustentagdo oral estd condicionada a requerimento prévio
em até 5 (cinco) dias da publicacdo da pauta.

2 - E facultativo o envio de memoriais, através de formulario eletrénico
disponibilizado no sitio do CARF, em até 5 (cinco) dias da publicagdo da pauta.

3 - Ndo serdo admitidos pedidos, pelas partes, de alteragdo da ordem de
julgamento ou de retirada de processos em pauta de sessdo ndao presencial virtual.
(Redagdo dada pela Portaria MF n2 329, de 2017)

DIA 12 de Julho de 2022, AS 09:00 HORAS

Relator(a): AILTON NEVES DA SILVA

1 - Processo n2: 10830.010918/2008-11 - Recorrente: R DE B PENTEADO e
Interessado: FAZENDA NACIONAL

2 - Processo n2: 18186.722849/2019-91 - Recorrente: ALMCR CRIACOES,
PRODUCOES, FILMES, EMPREENDIMENTOS, CONSULTORIA E PARTICIPACOES - EIRELI e
Interessado: FAZENDA NACIONAL

3 - Processo n2: 16682.900344/2010-17 - Recorrente: VITAL ENGENHARIA
AMBIENTAL S/A e Interessado: FAZENDA NACIONAL

4 - Processo n2% 13982.720461/2018-75 - Recorrente: PARTIDO DOS
TRABALHADORES-DIRETORIO MUNICIPAL DE PINHALZINHO/SC e Interessado: FAZENDA
NACIONAL

5 - Processo n2: 13784.720031/2012-02 - Recorrente: MIGUEL ELIAS DO
AMARAL e Interessado: FAZENDA NACIONAL

6 - Processo n2% 13446.720050/2020-71 - Recorrente: MASTERSEG
COMERCIO DE EQUIPAMENTOS DE SEGURANCA ELETRONICA EIRELlI e Interessado:
FAZENDA NACIONAL

7 - Processo n2% 12448.730635/2012-15 - Recorrente: ALL NATIONS
COMERCIO EXTERIOR S.A. e Interessado: FAZENDA NACIONAL

8 - Processo n2: 11065.721710/2018-76 - Recorrente: DIDO BIJUTERIAS E
ACESSORIOS EIRELI e Interessado: FAZENDA NACIONAL

9 - Processo n2 11020.907442/2013-90 - Recorrente: METADADOS
ASSESSORIA E SISTEMAS LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

10 - Processo n2: 10880.963133/2011-45 - Recorrente: ARQUITETURA JULIO
NEVES LTDA. e Interessado: FAZENDA NACIONAL

11 - Processo n2: 10845.724632/2018-11 - Recorrente: MELIUS AGENCIA DE
VIAGENS E TURISMO LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

12 - Processo n?: 10825.720965/2018-18 - Recorrente: PLANETA ECONOMIA
ASSESSORIA EMPRESARIAL EIRELI e Interessado: FAZENDA NACIONAL

13 - Processo n2: 10530.723666/2011-66 - Recorrente: TELEVISAO OESTE
BAIANO LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

14 - Processo n2: 10480.722203/2020-19 - Recorrente: E S DE ARAUJO
TEMAKERIA E SUSHI BAR e Interessado: FAZENDA NACIONAL

15 - Processo n2: 10469.905343/2009-65 - Recorrente: INDUSTRIAS BECKER
LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

16 - Processo n2: 10469.905342/2009-11 - Recorrente: INDUSTRIAS BECKER
LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

17 - Processo n2: 10469.905341/2009-76 - Recorrente: INDUSTRIAS BECKER
LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

18 - Processo n2: 10380.903370/2015-11 - Recorrente: DASS NORDESTE
CALCADOS E ARTIGOS ESPORTIVOS S.A e Interessado: FAZENDA NACIONAL

19 - Processo n2: 10120.901718/2015-05 - Recorrente: DIRECTA COMERCIO
SERVICOS E SOLUCOES LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

20 - Processo n% 10580.728263/2015-41 - Recorrente: MARIA DA PAZ
RIBEIRO DOS SANTOS - EPP e Interessado: FAZENDA NACIONAL

CONSULTORIA E FOMENTO MERCANTIL LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL
22 - Processo n2: 10380.901086/2016-91 - Recorrente: MWN COMERCIAL DE
ALIMENTOS LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

23 - Processo n2: 12448.907117/2013-79 - Recorrente: CRISFLAN
ENGENHARIA E CONSULTORIA LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL
24 - Processo n% 12448.900903/2011-83 - Recorrente: CRISFLAN

ENGENHARIA E CONSULTORIA LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

25 - Processo n2: 10983.903935/2013-18 - Recorrente: PARNASSA COMERCIO
DE TECIDOS E AVIAMENTOS LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

26 - Processo n2: 10983.903934/2013-65 - Recorrente: PARNASSA COMERCIO
DE TECIDOS E AVIAMENTOS LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

27 - Processo n2: 10980.912151/2012-11 - Recorrente: METAPAR USINAGEM
LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

28 - Processo n2: 10882.908305/2009-83 - Recorrente: ATOTECH DO BRASIL
GALVANOTECNICA LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

29 - Processo n%  10640.720963/2013-74 - Recorrente: BETH
REPRESENTACOES LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

30 - Processo n2: 10580.902522/2011-89 - Recorrente: CONJUNTO
INCORPORACAO DE EMPREENDIMENTOS IMOBILIARIOS LTDA e Interessado: FAZENDA
NACIONAL

31 - Processo n2: 10580.901277/2010-10 - Recorrente: CONJUNTO
INCORPORACAO DE EMPREENDIMENTOS IMOBILIARIOS LTDA e Interessado: FAZENDA
NACIONAL

32 - Processo n2: 10120.904484/2012-05 - Recorrente: EMPRESA DE
CONSERVACAO E LIMPEZA DALU LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

DIA 12 de Julho de 2022, AS 14:00 HORAS

Relator(a): AILTON NEVES DA SILVA

33 - Processo n2: 11065.900674/2016-43 - Recorrente: RBA COMUNICACAO
LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

34 - Processo n?: 11065.900675/2016-98 - Recorrente: RBA COMUNICACAO
LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

35 - Processo n?: 11065.900676/2016-32 - Recorrente: RBA COMUNICACAO
LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

36 - Processo n2: 10882.000514/2006-34 - Recorrente: PRO-VACCINA -
CENTRO DE IMUNIZACAO LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

37 - Processo n2: 10680.914500/2013-03 - Recorrente: NEUMAN & ESSER
AMERICA DO SUL LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

38 - Processo n2: 10680.914501/2013-40 - Recorrente: NEUMAN & ESSER
AMERICA DO SUL LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

39 - Processo n2 10920.903008/2010-81 - Recorrente: HACASA
ADMINISTRACAO E EMPREENDIMENTOS IMOBILIARIOS S/A e Interessado: FAZENDA
NACIONAL

40 - Processo n2 10920.905466/2011-36 - Recorrente: HACASA
ADMINISTRACAO E EMPREENDIMENTOS IMOBILIARIOS S/A e Interessado: FAZENDA
NACIONAL

41 - Processo n2  10920.906730/2012-30 - Recorrente: HACASA
ADMINISTRACAO E EMPREENDIMENTOS IMOBILIARIOS S/A e Interessado: FAZENDA
NACIONAL

42 - Processo n2: 10930.902356/2015-27 - Recorrente: CEDRO COMERCIAL
DE ALIMENTOS LTDA. e Interessado: FAZENDA NACIONAL

43 - Processo n2: 10930.900918/2015-06 - Recorrente: CEDRO COMERCIAL
DE ALIMENTOS LTDA. e Interessado: FAZENDA NACIONAL

44 - Processo n2: 11020.721891/2013-42 - Recorrente: BG PARTICIPACOES
LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

45 - Processo n2: 11020.721865/2013-14 - Recorrente: BG PARTICIPACOES
LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

46 - Processo n2: 11020.721875/2013-50 - Recorrente: BG PARTICIPACOES
LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

47 - Processo n2: 11065.902870/2015-71 - Recorrente: BABY LEATHER
INDUSTRIA E COMERCIO DE COUROS LTDA. e Interessado: FAZENDA NACIONAL

48 - Processo n2: 11065.902869/2015-47 - Recorrente: BABY LEATHER
INDUSTRIA E COMERCIO DE COUROS LTDA. e Interessado: FAZENDA NACIONAL

49 - Processo n2: 11065.905964/2015-01 - Recorrente: BABY LEATHER
INDUSTRIA E COMERCIO DE COUROS LTDA. e Interessado: FAZENDA NACIONAL

50 - Processo n2: 13807.001369/2002-76 - Embargante: AClI WORLDWIDE
(BRASIL) LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

Relator(a): FELLIPE HONORIO RODRIGUES DA COSTA

51 - Processo n2 11080.733300/2014-56 - Recorrente: G. P. A.
TREINAMENTO FISICO PERSONALIZADO LTDA - ME e Interessado: FAZENDA NACIONAL

52 - Processo n2: 11020.915481/2011-07 - Recorrente: TRAMONTINA SUL
S/A e Interessado: FAZENDA NACIONAL

53 - Processo n2: 10880.996278/2012-11 - Recorrente: CISNE SERVICOS LTDA
e Interessado: FAZENDA NACIONAL

54 - Processo n2: 10880.959847/2012-30 - Recorrente: COMERCIAL E
ADMINISTRADORA DELA LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

55 - Processo n2: 10880.930344/2012-82 - Recorrente: ESPERANCA SERVICOS
MEDICOS E DE DIAGNOSTICOS S.A. e Interessado: FAZENDA NACIONAL

56 - Processo n2: 10830.726893/2012-40 - Recorrente: M. BIANCHIN
SERVICO DE APOIO ADMINISTRATIVO LTDA - ME e Interessado: FAZENDA NACIONAL

57 - Processo n2: 10820.900054/2011-38 - Recorrente: SAFIRA VEICULOS E
PECAS LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

58 - Processo n% 10783.914255/2012-97 - Recorrente: SOFTRONIC
COMERCIAL DISTRIBUIDORA DE PRODUTOS LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

59 - Processo n2% 13982.720454/2018-73 - Recorrente: ASSOCIACAO
ITALIANA TRIVENETA DE PINHALZINHO e Interessado: FAZENDA NACIONAL

60 - Processo n2: 13975.720046/2013-04 - Recorrente: FRICAL INDUSTRIA E
COMERCIO DE REFRIGERACAO LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

61 - Processo n2: 11080.735869/2019-61 - Recorrente: COOPECARDIO -
COOPERATIVA DE TRABALHO DOS MEDICOS CARDIOLOGISTAS DE PENAMBUCO e
Interessado: FAZENDA NACIONAL

62 - Processo n2: 11020.903874/2013-21 - Recorrente: AGRALE SOCIEDADE
ANONIMA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

63 - Processo n2: 11080.732858/2017-67 - Recorrente: AGRALE SOCIEDADE
ANONIMA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

64 - Processo n2: 11080.729225/2018-52 - Recorrente: CASA MIMOSA
HIDRAULICA E ACABAMENTOS LTDA e Interessado: FAZENDA NACIONAL

65 - Processo n2: 10880.976961/2012-24 - Recorrente: CINEARTE POMPEIA
LTDA. e Interessado: FAZENDA NACIONAL

66 - Processo n2: 10880.976960/2012-80 - Recorrente: CINEARTE POMPEIA
LTDA. e Interessado: FAZENDA NACIONAL

DIA 13 de Julho de 2022, AS 09:00 HORAS
Relator(a): FELLIPE HONORIO RODRIGUES DA COSTA

7N

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico
http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05152022062300025

Documento assinado digitalmente conforme MP n2 2.200-2 de 24/08/2001, lc 2
que institui a Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil. Brasil

O .,
=


http://www.in.gov.br/autenticidade.html

TRADUZIONE DI CORTESIA



MINISTERO DELL’'ECONOMIA

Camera del Commercio Estero
Comitato Esecutivo di Gestione (GECEX)

RISOLUZIONE GECEX N2 354, DEL 20 GIUGNO 2022
Modifica la risoluzione Gecex n2 272, del 19 novembre 2021, e da altre indicazioni.

Il Comitato Esecutivo di Gestione della Camera del Commercio estero, nell’ambito delle proprie funzioni attribuitegli dall’articolo 72, capitoli IV e V, del Decreto n2 10.044,
de 4 ottobre 2019, e considerando quanto disposto nelle Direttive n° 45, 46, 47, 48, 49, 50, 51, 52 e 54, de 2022, della Commissione del Commercio del MERCOSUL - CCM, con
data del 31 maggio 2022, nella Risoluzione n2 49, de 07 novembre de 2019, del Gruppo Mercato Comune - GMC, e di accordo con le delibere delle 1842, 1902 e 1912 riunioni
ordinarie, tenutesi a luglio 2021 e a gennaio e febbraio del 2022, rispettivamente, decide:

Art. 12 Vengono inclusi nell’Allegato IV della Risoluzione Gecex n2 272, del 19 novembre 2021, i prodotti conformi alle descrizioni, aliquote, e scadenze determinate
nell’Allegato Unico di questa Risoluzione.

Art. 22 La Segreteria del Commercio estero del Ministero dell’Economia emettera una norma complementare con I'obiettivo di stabilire criteri di allocazione delle quote

menzionate in questa Risoluzione.

Art. 32 Diventano prive di effetti le direttive della CCM n2 32/21, 60/21, 61/21, 62/21, 63/21, 78/21, 91/21, 92/21, 93/21, 94/21, 95/21 e 96/21, revocate dalla

Direttiva CCM n2 45/22, di accordo con l'art. 62 della Risoluzione GMC n2 49/19.

Art. 42 Questa Risoluzione entra in vigore dal 24 giungno 2022.

MARCELO PACHECO DOS GUARANYS
Presidente Sostituto del Comitato

ALLEGATO UNICO

ALIQUOTA (%) DESCRIZIONE QUOTA UNITA QUOTA INQUADRAMENTO ALLEGATO RIS. | INZIO DELLA FINE DELLA
Ne EX GMC 49/19 VIGENZA VIGENZA
Para a fabrica do de detergentes em p por secagem | 910.000 toneladas Art. 22 Inciso 2 24/06/2022 23/06/2023
001 em torre spray e por dry mix
- Soroalbumina humana 206.750 frascos de 142g Art. 22 Inciso 1 05/11/2022 08/05/2023
Mancozeb t cnico 3.500 toneladas Art. 22 Inciso 2 24/06/2022 23/06/2023
002
Copoli ster composto por acido isoftdlico e tereftalato 100 toneladas Art. 22 Inciso 1 24/06/2022 23/06/2023
001 de dimetila e pelos glic is alifaticos etileno glicol e
neopentil glicol, de peso molecular m dio entre 40.000
daltons e 50.000 daltons, apresentado em pellets
MDI polim rico, apresentado na forma | quida, sem 120.000 toneladas Art. 22 Inciso 1 16/08/2022 15/08/2023
001 carga
Garrafas para envase exclusivo de cerveja 233.085 toneladas Art. 22 Inciso 2 24/06/2022 23/06/2023
001
Garrafas para envase exclusivo de cerveja, de | 452.524 toneladas Art. 22 Inciso 2 24/06/2022 23/06/2023
002 capacidade superior a 0,20 | mas ndo superior a 0,33 |
Pedivelas e suas partes, exceto as de pe a nica| 4.600.000 unidades Art. 29 Inciso 1 24/06/2022 23/06/2023
001 (monobloco), para bicicletas e outros ciclos sem motor

RISOLUZIONE GECEX N2 355, DEL 20 GIUGNO 2022

Proroga |'azzeramento temporaneo dell’aliquota dell’Imposta di importazione
nell’lambito dell’articolo 50 lettera D del Trattato di Montevideo del 1980
ratificato dal Decreto Legislativo n2 66, del 16 novembre del 1981, con
I’obiettivo di facilitare la lotta alla pandemia di Covid-19 e include nuovi prodotti
nella lista di riduzioni tariffarie.

Il Comitato Esecutivo di Gestione della Camera del Commercio estero, nell’ambito delle proprie funzioni attribuitegli dall’articolo 72, capitoli IV e V, del
Decreto n? 10.044, de 4 ottobre 2019 e considerando quanto disposto alla
1980, che istituisce I’Associazione latinoamericana di Integrazione (ALADI), e la delibera della 1952 Riunione Ordinaria, tenutasi il 15 giugno 2022, decide:
Art. 12 Proroga, fino al 31 dicembre 2022 la vigenza delle riduzioni tariffarie stabilite dall’Allegato VII della Risoluzione n2 272, de 19 del novembre
2021, del Comitato Esecutivo di Gestione della Camera del Commercio estero

Art. 22 Vengono inclusi nell’Allegato VII

Commercio estero, i beni relativi all’Allegato Unico di questa Risoluzione
Art. 32 Questa Risoluzione entra in vigore dal 30 giugno 2022.

lettera D dell’articolo 50 del

MARCELO PACHECO DOS GUARANYS

ALLEGATO UNICO

Presidente Sostituto del Comitato

Trattato di

Montevideo del

della Risoluzione n? 272, de 19 del novembre 2021, del Comitato Esecutivo di Gestione della Camera del

NCM 2022 N¢ Descrizione INZIO DELLA | FINE DELLA
Ex VIGENZA VIGENZA
2937.19.50 - Oxitocina 01/07/2022 31/12/2022
3003.39.22 - Oxitocina 01/07/2022 31/12/2022
3003.39.99 004 | Contendo fludrocortisona 01/07/2022 31/12/2022
3003.49.90 005 | Contendo aminofilina 01/07/2022 31/12/2022
3003.90.49 005 | Contendo cloridrato de dopamina 01/07/2022 31/12/2022
3003.90.59 002 | Contendo neostigmina 01/07/2022 31/12/2022
3003.90.59 003 | Contendo rivastigmina 01/07/2022 31/12/2022
3003.90.99 010 |Solu 3o injetavel, contendo Sulfato de Magn sio 01/07/2022 31/12/2022
3004.32.90 001 | Contendo fludrocortisona 01/07/2022 31/12/2022
3004.39.22 - Oxitocina 01/07/2022 31/12/2022
3004.90.49 003 | Contendo neostigmina 01/07/2022 31/12/2022
3004.90.49 004 | Contendo rivastigmina 01/07/2022 31/12/2022
3004.90.79 049 | Contendo nirmatrelvir e ritonavir 01/07/2022 31/12/2022

RISOLUZIONE GECEX N2 356, DEL 20 GIUGNO 2022

Riduce a zero per cento I'aliquota dell’'lmposta di Importazione applicata su Beni Capitali nell’ambito dell’ex tariffario.

Il Comitato Esecutivo di Gestione della Camera del Commercio estero, nell’ambito delle proprie funzioni attribuitegli dall’articolo 72, capitoli IV e V, del Decreto n?
10.044, de 4 ottobre 2019, considerando quanto disposto nelle Decisioni n2s 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10, 57/10, 35/14, 25/15 e 08/21 del Consiglio del Mercato
Comune del Mercosul, e nei Decreti n2s 5.078, dell’11 maggio 2004, e 5.901, del 20 settembre 2006, e nell’Ordinanza n2 309, de 24 giugno 2019, del Ministero dell’Economia, e
considerando la delibera della 1952 Riunione, tenutasi il 15 giugno 2022, decide:

Art. 12 Vengono esclusi dall’Allegato | della Risoluzione Gecex n2 322, del 4 aprile 2022, i beni relativi al regime Ex-tarifario elencati

nell’Allegato | di questa Risoluzione.

Art. 22 Vengono esclusi dall’Allegato |l della Risoluzione Gecex n? 322, del 4 aprile 2022, i beni relativi al regime Ex-tarifario elencati nell’Allegato Il di questa

Risoluzione.



Art. 32 Vengono inclusi nell’Allegato | della Risoluzione GECEX n?2 322, de 2022, i beni relativi al regime Ex-tarifario elencati nell’Allegato Il di questa
Risoluzione

Art. 42 Vengono inclusi nel’Allegato Il della Risoluzione GECEX n? 322, de 2022, i beni relativi al regime Ex-tarifario elencati nell’Allegato IV di questa
Risoluzione.

Art. 52 Questa Risoluzione entra in vigore sette giorni dopo la data della sua pubblicazione.

MARCELO PACHECO DOS GUARANYS

Presidente Sostituto del Comitato

Allegato |

NCM N2 Ex
8419.39.00 181
8419.81.90 169
8421.21.00 228
8422.30.29 461
8424.90.90 063
8425.31.10 012
8426.91.00 037
8427.10.90 137
8431.31.10 062
8433.30.00 016
8433.40.00 047
8455.21.90 044
8456.11.19 036
8457.10.00 324
8457.10.00 508
8457.10.00 517
8457.10.00 540
8477.10.99 096
8479.10.90 072
8479.10.90 072
8479.89.99 048
8479.90.90 382
8483.40.10 357
8483.40.10 365
8504.40.90 413
8608.00.90 064
8905.10.00 014
9022.14.19 063
9027.89.99 351
9031.49.90 527

ALLEGATO Il

NCM N2 Ex

8418.69.10 010
ALLEGATO 11l
Ncm | N Descrizione

E

X

06 | Blocos de ferramentas de estampagem, com 4 pilares e rolos guiados, com quantidade de dobras/vincos compreendida entre 6 e 9, incluindo ferramentas tipo
8207.30. 1 Punc¢des de corte, mandris, matrizes (carboneto) e "strippers", totalmente customizadas, préprias para serem empregadas em prensas de estampagem, para
00 producdo de (case cup) estojo de munigdo tipo cartucho, com capacidade de produgdo tedrica compreendida entre 61.200 e 81.000pecas/h.

01 | Unidades de geracdo de vapor destinadas a producdo de vapor e sua distribuicdo para propulsdo de um turbogerador de vapor de uma central termoeléctrica,
8402.11. 1 operando em ciclo combinado em configuragdo 3 x 1, com capacidades nominais de produgdo de 1.125t/h (HP- vapor de alta pressdo), 1.220t/h (RHR vapor de
00 média pressdo reaquecido) e 87,1t/h (LP - vapor a baixa pressdo - vapor reaquecido a partir da mistura de 1.100t/h de vapor de retorno da turbina de alta pressédo

com 120t/h de vapor a média pressdo) e pressdes nominais de 18,2Mpa (HP), 3,66Mpa (RHR) e 0,59Mpa (LP), com circulagdo natural (IP e LP) e funcionamento
"one-through/Benson" (para HP), recuperacdo de calor dos gases quentes provenientes do escape da turbina a gés, 3 niveis de pressdo (LP, IP, HP), equipados com 3
caldeiras de recuperagdo de calor em tubos de dgua (HRSG), com estruturas de entrada de gas quente, 54 mddulos operacionais de sobreaquecedores, evaporadores,
economizadores, pré-aquecedores, tambores de armazenamento (LP, IP), separadores Benson (HP), tanques de sopro, vdlvulas de desvio hidrdulico, estruturas de
suporte metdlicas, acessos e plataformas,isolacdo térmica e acustica, silenciadores, instrumentagdo e estruturas/estacas de exaustdo; sistema de circulagdo de
dgua; estrutura metalica e tubagem para distribuicdo de d4gua e vapor; sistemas de fornecimento e controlo eléctrico (PCC); bombas; valvulas; sistema de
amostragem e doseamento; permutador de calor; tanque de expansao; filtros; sistema de tratamento de condensados.

01 | Unidades funcionais para geragdo de vapor a partir da queima de licor negro, com capacidade maxima nominal de queima continua de licor negro (MCR) igual ou
8402.11. 2 | superior a 11.000tss/d (toneladas de sdlidos secos por dia) e geragdo nominal de vapor superaquecido igual ou superior a 1.800t/h com temperatura média
00 nominal igual ou superior a 510 graus celsius e pressdao nominal igual ou superior a 98bar, contendo: caldeira aquatubular de recuperagdo de quimicos; precipitadores

eletrostaticos equipados com retificador do tipo SIR (Switched Integrated Rectifier); sistema de coleta e transporte de cinzas; misturadores de cinzas com licor
negro; limpadores automaticos das portas de insuflamento dear; bragos robdticos para limpeza automatica das bicas de escoamento de cinza fundida; trocadores de
calor; ventiladores; tubulagdao; bombas; valvulas; instrumentos.

002/ Caldeiras de vapor para recuperagdo de quimicos e geragdo de vapor para producdo de energia a partir da queima de licor negro com concentragdo de sélidos
8402.20. secos de 80%, podendo também queimar combustiveis auxiliares, com capacidade nominal de queima continua de licor negro (MCR) igual ou superior a 1.900tss/d
00 (toneladas de sélidos secos por dia), produgdo nominal de vapor superaquecido entre 299 e 319t/h, concentragdo de TRS, medido como H2S,menor que

1mg/Nm3 para 8% de volume de 02, dotadas de: atemperadores, fornalha de tubos aletados sendo a parte inferior em Sanicro 28; economizadores; paredes de
fechamento dos economizadores; superaquecedores primario, secundario e terciario; banco gerador de vapor; tubuldo de vapor em ago carbono ASTM A302-B e
internos; tubos de interligagdo das partes de pressdo; sistema de suspensdo da caldeira e dos dutos; teto da fornalha; caixas de ar; limpadores automaticos
das portas de ar; agitadores de licor negro; agitadores do tanque dissolvedor; bombas auxiliares; queimadores de partida com estagdo de valvulas; precipitadores
eletrostaticos com fluxo de gds proveniente da caldeira de até 99,4m3n/s, com concentracdo de particulado na entrada de até 18,2g/m3n para 8% volume de
02, e na saida de até 50mg/m3n para 8% de volume de 0O2; transportadores de cinzas com juntas e suportes; alimentador rotativo de cinzas; recuperadores de
calor de gases de combustdo; trocador de calor dos recuperadores de calor de gases de combustdo; condensador de agua; medidores de nivel de

tambor com vdlvulas; calhas do banco gerador e dos economizadores; painéis tipo "sandwich", juntas de expansdo dos dutos; teto de seguranga para
manutenc¢do; portas de acesso; parede de seguranga das bicas de fundido; valvulas de seguranca; valvulas tipo "damper", silenciadores das valvulas de seguranca;
estacdo de coleta de amostras; valvulas e instrumentos de processo.

03 | Motores maritimos de pistdo, ignicdo por centelha, turbo, 4 cilindros, de fixagdo interna ao casco, poténcia de 310HP, rotacdo de 4.800rpm, com ou sem reversor
8407.29.| 7 | de transmissdo, com ou sem sistema de propulsdo a hidrojato, com ousem sistema de refrigeragdo a dgua de captagdo externa, com ou sem sistema de descarga
90 de gases molhados, com ou sem trocador de calor, com ou sem pistdo e bomba de dire¢do hidrdulica, com ou sem sistema de monitoramento digital, com ou sem

comando de aceleragdo e engate.

04 | Motores hidraulicos de movimento orbital com valvulas de disco ou de carretel, pressdo de trabalho continua maxima entre 50 e 255bar, pressdo de trabalho
8412.29. 0 | intermitente maxima entre 50 e 355bar, torque continuo méximo entre 5e 2.700Nm, torque intermitente maximo entre 10 e 3.500Nm, velocidade mdxima entre
00 70 e 2.600rpm, com flange SAE A2 de 2 furos ou 4 furos ou "Standard" (Quadrada) ou "Special" ou Magneto ou B2 ou flange de Roda ou flange curta ou

flange 3 furos redonda ou flange 4 furos redonda, com eixo cilindrico de 5/8 ou 1 ou 1% polegadas ou entre 16 e 32mm ou eixo conico de 1:10 ou eixo estriado
entre 9 e 14 dentes ou eixo estriado 6B, com pdrticos laterais ou traseiros nas bitolas e tipos 7/8 polegadas-14UNF ou 11/16polegadas-12 UNF ou 15/16 polegadas-
12 UNF ou G1/2 polegada ou G3/4polegadas ou Glpolegadas , com ou sem sensor de velocidade com saida de 20 até 180 pulsos por revolugdo ou saida CAN,
aplicados em maquinas e equipamentos hidraulicos, agricolas hidraulicos, maritimos, industriais e equipamentos para constru¢gdao ou movimentagao de carga.

04 | Dispositivos para juncdo de pas edlicas bipartidas, comercialmente denominados como "Spar Beam", aplicados na se¢cdo de menor comprimento das pas;
8412.90.| 4 |comprimento de 8.961mm, largura de 525mm e altura de 474mm, constituidos de fibra de vidro, resina "epoxy RIMR135", blocos de espuma, pultrusGes de

90

carbono, malhas de cobre, pino metdlico longitudinal geometricamente controlado(radial), sistema de protegdo para-raios composto por fios e discos de cobre.




8412.90.

90

04

Chapas de reforgo para rolamentos de "pitch" de turbinas edlicas; fabricadas em agco 42CrMo4Q+T ou SAE4340; com formato de arco de 220,4 graus, com raio
externo de 1.785mm e raio interno de 1.571mm e altura total de 90mm; dotadas de 70 furos de 39mm de didmetro centrados em uma circunferéncia de
1.625mm de raio; massa de 752kg.

8413.40.

00

00

Equipamentos préoprios para bombeamento de concreto, dotados de mastro de distribuicdo de 5 segdes articuladas de alcance vertical de até 37,30m e horizontal
de até 32,60m, sistema estabilizador com estrutura hidraulica interna, bateria de bombeio com valvula para concreto tipo "ROCK" com capacidade de bombeamento
de até 162m?3/h, sistema hidraulico aberto capaz de transferir uma pressdo maxima ao concreto de até 85bar, painel de comando local, controle remoto e sistema
de controle com sistema de diagndstico integrado.

8413.50.

90

09

Bombas solenoides volumétricas para uso com agua, sem compartimento para dispositivo medidor, com tensdo nominal igual ou superior a 120V, frequéncia
igual ou superior a 50Hz, poténcia absorvida entre 29 e 35W, pressdo maxima inferior ou igual a 2,5bar, vazdo maxima inferior ou igual a 1,3L/min, classe de
protegdo I, classe de isolamento F, diodo integrado e peso inferior ou igual a 500g.

%613.60.

%

ombas para liquidos, ,volumétric tivas, tipo .senoidal, para transferéncia de fluidos viscosos, vazdo maxima de até 18m3/h e pressio maxima de até 15
Ear e te?nperaﬂjra Naxima de ate 5%81 graus dsitis. P / P

8413.60.

90

04

Bombas hidraulicas "Smart" a jato, utilizadas em pogos de elevagdo artificial de petrdleo, teste de produgdo e "workover", por meio do principio de "Venturi", com
pressdo maxima de trabalho de 100.000psi e comprimento de 35,15 polegadas, tipo Direta ou Reversa, com valvula especial acoplada e sensores eletrénicos para
medir pressdo e temperatura.

8413.70.

90

21

Bombas para liquidos, centrifugas, de fluxo axial, controladas via variador de frequéncia, com partes molhadas construidas em titanio, vazdo entre 20.000 e
90.000 litros/min, altura manométrica entre 3,5 e 4,5MLC, com acoplamento direto, selo mecénico tipo duplo cartucho, utilizadas em geradores de diéxido de
cloro em temperatura média de 75 graus celsius.

8413.81.

00

08

Bombas semi-hidrdulicas de 3 diafragmas, com pistdes radiais, para uso no setor agricola em pulverizadores para tratamento em pomares ou vinhas com
produtos fitossanitarios de alta pressdo, tubo de sucgdo e aspersdo externos a bomba, com capacidade de produgdo maxima de 91,3L/min e 24,10GPM, com
pressdao maxima de 50bar e 725psi, poténcia de 7,10HP, rotagdao de 550rpm e temperatura maxima de trabalho de 60 graus celsius.

8413.81.

00

08

Unidades moveis para bombeamento de mistura de fluidos (6leo, gas e agua), montadas em base de ago (skid), operando com pressdo de sucgdo no intervalo de
1 a 6bara, temperatura de sucgdo até 40 graus Celsius, vazdo total entre 70 a 265m3/h, com capacidade de aumento de pressdo em até 20bar, rotagdo operacional
do conjunto motor-bomba multifasica entre 600 e 1.980rpm, fragdo volumétrica de dgua até 92,3% e volumétrica de gas livre de 0 a 95%v/v, fragdo constituidos
de materiais metdlicos de alta resisténcia a corrosdo e revestidos internamente por materiais do tipo elasto-organicos, dotadas de: bomba multifasica volumétrica
rotativa de duplo-parafuso com 186mm de diametro externo e 96mm de passo, classe de pressdo maxima de trabalho de 25bara acionada por motor a diesel ou
motor elétrico trifasico, 460Vca, 60Hz, 4 polos, 220kW, unidade de dleo de selagem, trocador de calor, filtros, tubulagdes em ago carbono com revestimento
interno elasto-organico, valvulas, instrumentagdo, montados em base de ago (Skid) e variador de frequéncia de 380 a 480Vca, 0 a 66Hz, painel de interligacdo
elétrica com sistema de controle (Controlador Logico Programavel - CLP) e operagdo (Supervisério do Sistema de Bombeamento Multifasico)

8413.91
.90

118

Dispositivos conversores de forga e movimento rotacional para energia hidrdulica "Fluid End", parte de bomba de hidrdulica para atividades de "fracking" em pogos

de petrdleo, fabricados em ago carbono ou ago inoxidavel, com 3 atuadores,
3 porcas retentoras sextavadas e variadas valvulas internas.

8414.10
.00

074

Bombas de vacuo para uso em aspiragdo de sdlidos e liquidos, com tensdao nominal igual ou superior a 110V, poténcia de 1.000W, frequéncia igual ou superior a
50Hz, sistema de refrigeragdo do motor por by-pass, 1 estdgio de compressdo, classe isolamento Il, pressdo de vacuo igual ou superior a 170mbar e vazdo de ar de
30L/s e durabilidade de 500h.

8414.10
.00

075

Bombas de sucgdo a vacuo, com motor elétrico incorporado, denominados bombas "tira leite", prdprias para extracdo de leite do seio de mulheres lactantes, com
massageador incorporado, 15 niveis de suc¢do e 10 intensidades para estimular a lactagdo, corpo em polipropileno com tela LCD para visualizagdo dos modos e
crondmetro, almofada em gel de silica, recipiente de 130 ou 160ml para coleta e acondicionamento do leite, tampa de encaixe roscado com bico de silicone e tampa
de protegdo para ser acoplada, que podera ser utilizada como mamadeira, alimentagdo em através de USB ou carregador de tomada de 100-240V. e frequéncia de
50/60Hz.

8414.10
.00

076

Bombas de suc¢ao a vacuo, com motor elétrico incorporado e bateria recarregdvel ou ndo, com até 9 niveis de sucgdo, denominados bombas "tira leite", proprias para
extracdo de leite do seio de mulheres lactantes, com corpo em polipropileno, almofada em gel de silica, recipiente de 130, 160 ou 210ml para coleta e
acondicionamento do leite em até 60 graus celsius, tampa de encaixe roscado com bico de silicone e tampa de protegdo para ser acoplada, que poderd ser
utilizada como mamadeira, alimentagdo tensdo nominal de 100-240V, frequéncia de 50/60Hz, resisténcia a dgua IPXO0.

8417.20
.00

031

Fornos industriais continuos de comprimento util igual a 8m, com estrutura principal feita de perfil de chapa dobrada de ago carbono, isolamento térmico interno
e externo com chapas de ago inoxidavel AISI 304 de 50mm de espessura, portas de ago inoxidavel AlSI 304 com juntas de borracha de silicone para vedagdo e auto
trava dupla, com 3 esteiras transportadoras sobrepostas com abas laterais feitas de chapa de aco inoxidavel AlSI 304, as esteiras sdo perfuradas padrdo AlISI 304 e
possuem 1,20m de largura util, pinos e correntes em ago AlSI 304, motor, redutor e inversor de frequéncia de até 2,2kW para cada esteira, com 4 trocadores de
calor (gas GLP, gas natural ou vapor), com queimador ou radiador a vapor de até 400.000kcal, cada trocador de calor possui duas turbinas exaustoras de 5,5kW cada
que fazem ciclo termia do ar quente, exaustor central com 16 pontos de captacdo de umidade com turbina de aspiracdo forcada 3,7kW / 1.700rpm / 380V com
inversor de frequéncia.

8417.80
.10

004

Fornos de tunel para queima de produtos cerdmicos com capacidade de producdo de 700t/dia de produtos queimados, com aquecimento e queima com combustivel
de: biomassa, gas ou dleos, controlados por um quadro elétrico de controle geral e 2 quadros elétricos de interligacdo entrada e saida forno, equipados com
PLC, com um painel de controle para o consumo de energia térmica menor que 330kcal/kg do produto queimado, com sistema de recuperagdo de calor de
gases quentes, com capacidade de queima para uma temperatura até 1.200 graus celsius, com vagdes com isolamento térmico para transporte dos produtos
ceramicos secos e queimado, equipados com um conjunto de ventiladores centrifugos e axiais controlados por sensores para gestdo de temperatura, pressao e
velocidade, com um sistema de gestdo da recuperacdo do ar quente de baixa e alta temperatura, com sistema de gestdo dos queimadores para queima, com
controladores automaticos de temperaturas e pressdes, com um teto plano suspenso em refratarios com sistema de ancoragem em inox, com um transportador de
entrada e transportador de saida forno para os vagdes, com propulsor hidraulico/mecénico a bordo, com um conjunto de movimentacdo automatica nas linhas
externas de transferéncia para os vagdes através de carrinhos metalicos , com dispositivos de bloqueio da area de carga do material ceramico seco e a area de
descarga do material queimado.

8417.80
.90

081

Fornos industriais, com aquecimento a gas, utilizados no tratamento térmico de chapas de ago laminadas a frio com a finalidade de adequar as propriedades mecanicas
do material na linha de galvanizagdo/recozimento continuo, com temperatura maxima de operagdo é de 1.330 graus celsius e poténcia maxima de aquecimento
instalada é de até 39MW, dotados de: tunel de pré-aquecimento por convecgdo; secdo de aquecimento por chama direta com 118 queimadores a gds; secdo de
aquecimento por radiagdo com 91 tubos radiantes a gds e 2 injetores de vapor; segdo de encharque por radiagdo com 21 tubos radiantes a gas; se¢do de resfriamento
ultrarrapido composta por 4 ventiladores de circulagao; secdo de equalizagdo com 33 resisténcias elétricas; secdo de resfriamento final com 48 tubos de
resfriamento; tunel de saida com sistema de selagem da atmosfera; torre de resfriamento com 1 ventilador moével, 5 ventiladores fixos e 1 tanque de
resfriamento a agua; recuperador de calor para aquecimento de agua; 5 rolos tensores; 6 rolos centralizadores; 3 rolos tensidmetros; 21 rolos defletores; 14
rolos seladores para manter a atmosfera do forno controlada; 12 rolos guias para estabilizacdo da chapa; instrumentagdo: pirobmetros, termopares, cameras
especiais de monitoramento, analisadores de atmosfera, analisadores de fumaga, analisadores de ponto de orvalho, medidores de fluxo, medidores de pressao,
medidores de vazdo e valvulas controladoras, com capacidade de produgdo : 640.000t/ano.

8417.80
.90

082

Fornos industriais, a gas, tipo tunel, modulares de 10 se¢Ges com controles automaticos de temperatura, utilizados para a témpera de artigos de vidro, com
comprimento total de 37,90m, zona que aquecimento com comprimento de 22,50m, zona de resfriamento com comprimento de 14,90m, esteira de percurso dos
artigos com largura de 1,50m e velocidade variavel entre 0,4 e 4m/min via inversor de frequéncia, dotados de queimadores com tripla selegdo automatica de poténcia,
zona de resfriamento equipada com 2 ventiladores com vazdo de 50.000m3/h, e 3 ventiladores com vazdo de 22.000m3/h, dutos de conex3o para fluxo de ar,
sistema de gerenciamento automadtico através de controlador légico programavel (CLP) com painel de interface IHM (Interface Homem Maquina) tipo "touchscreen".

84]07090

086

Folunas de absorgéo de acido  cloridrico de 1.500mm de diametro por 11.000mm de altura, fabricadas em PP, preenchidas com anel "Pall" de PP em
ormato especial “para acido cloridrico.

8418.61
.00

8418.61
.00

007

008

Bombas de calor montadas em corpo Unico para aquecimento e refrigeragdao de agua de piscina ou banho, com alimentagdao elétrica em 220V monofasicas, ciclo
reverso e fungcdo desgelo automatico no evaporador, com carenagem em plastico ABS, contendo condensador em titanio e tanque em PVC, compressor duplo
rotativo DC "inverter" operando com fluido refrigerante R-32, vdlvula de expansdo eletronica, motor ventilador DC, painel LCD para controle de temperatura e
modos de operagdo com "wifi" incorporado; capacidade térmica de aquecimento compreendida entre 2,34 e 10,26kW; poténcia elétrica de 0,17 e 1,47kW; capacidade
de resfriamento entre 1,47 e 5,28kW; poténcia elétrica de 0,21 a 1,51kW; com vazdo de agua 3,5m3/h.

Bombas de calor montadas em corpo Unico para aquecimento e refrigeracdo de d4gua de piscina ou banho, com alimentagdo elétrica em 220V monofasicas, ciclo
reverso e fungdo desgelo automatico no evaporador, com carenagem em plastico ABS, contendo condensador em titanio e tanque em PVC, compressor duplo
rotativo DC "inverter" operando com fluido refrigerante R-32, vdlvula de expansdo eletronica, motor ventilador DC, painel LCD para controle de temperatura e
modos de operagdo com "wifi" incorporado; capacidade térmica de aquecimento compreendida entre 3,81 e 16,41kW; poténcia elétrica de 0,28 e 2,38kW; capacidade
de resfriamento entre 2,34 e 8,79kW; poténcia elétrica de 0,34 a 2,47kW; com vazdo de agua 5,5m3/h.

8418.61
.00

009

Bombas de calor montadas em corpo Unico para aquecimento e refrigeracdo de dgua de piscina ou banho, com alimentagdo elétrica em 220V monofasicas, ciclo
reverso e fungdo desgelo automatico no evaporador, com carenagem em plastico ABS, contendo condensador em titanio e tanque em PVC, compressor duplo
rotativo DC "inverter" operando com fluido refrigerante R-32, valvula de expansdo eletrénica, motor ventilador DC, painel LCD para controle de temperatura e
modos de operagdo com "wifi" incorporado; capacidade térmica de aquecimento compreendida entre 4,69 e 21,10kW; poténcia elétrica de 0,36 e 3,03kW;

capacidade de resfriamento entre 2,93 e 11,14kW; poténcia elétrica de 0,44 a 3,11kW; com vazdo de dgua 6,5m3/h.




8418.61
.00

010

Bombas de calor montadas em corpo Unico para aquecimento e refrigeracdo de dgua de piscina ou banho, com alimentagdo elétrica em 220V monofasicas, ciclo
reverso e fungdo desgelo automdtico no evaporador, com carenagem em plastico ABS, contendo condensador em titanio e tanque em PVC, compressor duplo
rotativo DC "inverter" operando com fluido refrigerante R-32, valvula de expansdo eletrénica, motor ventilador DC, painel LCD para controle de temperatura e
modos de operagdo com "wifi" incorporado; capacidade térmica de aquecimento compreendida entre 6,15 e 28,14kW; poténcia elétrica de 0,48 e 4,06kW;
capacidade de resfriamento entre 3,52 e 14,65kW; poténcia elétrica de 0,55 a 4,04kW; com vazdo de agua 9m3/h.

8418.61
.00

011

Bombas de calor montadas em corpo Unico para aquecimento e refrigeragdo de dgua de piscina ou banho, com alimentagdo elétrica em 220V monofasicas, ciclo
reverso e funcdo desgelo automatico no evaporador, com carenagem em plastico ABS, contendo condensador em titanio e tanque em PVC, compressor duplo
rotativo DC "inverter" operando com fluido refrigerante R-32, valvula de expansdo eletrénica, motor ventilador DC, painel LCD para controle de temperatura e
modos de operag¢ao com "wifi" incorporado; capacidade térmica de aquecimento compreendida entre 6,45 e 34,58kW; poténcia elétrica de 0,48 e 4,30kW;
capacidade de resfriamento entre 3,81 e 17,58kW; poténcia elétrica de 0,65 a 4,74kW; com vazdo de dgua 10m3/h.

8418.61
.00

8418.61
.00

012

013

Bombas de calor montadas em corpo Unico para aquecimento e refrigeracdo de agua de piscina ou banho, com alimentagdo elétrica em 220V monofasicas,
ciclo reverso e fungdo desgelo automatico no evaporador, possui carenagem em plastico ABS, contendo condensador em titanio e tanque em PVC, compressor duplo
rotativo DC "inverter" operando com fluido refrigerante R-32, valvula de expansdo eletrénica, motor ventilador DC, painel LCD para controle de temperatura e
modos de operagao com "wifi" incorporado; capacidade térmica de aquecimento compreendida entre 1,76 e 7,62kW; poténcia elétrica de 0,13 e 1,10kW; capacidade
de resfriamento entre 1,17 e 4,10kW; poténcia elétrica de 0,17 a 1,15kW; com vazdo de dgua 2,5m3/h.

Bombas de calor montadas em corpo Unico para aquecimento e refrigeracdo de dgua de piscina ou banho, com alimentagdo elétrica em 220V monofasicas, ciclo
reverso e fungdo desgelo automdtico no evaporador, com carenagem em plastico ABS, contendo condensador em titanio e tanque em PVC, compressor duplo
rotativo DC "inverter" operando com fluido refrigerante R-32, vdlvula de expansdo eletronica, motor ventilador DC, painel LCD para controle de temperatura e
modos de operagdo com "wifi" incorporado; capacidade térmica de aquecimento compreendida entre 2,93 e 13,19kW; poténcia elétrica de 0,22 e 1,88kW; capacidade
de resfriamento entre 1,76 e 6,74kW; poténcia elétrica de 0,27 a 1,88kW; com vazdo de agua 4,5m3/h.

8418.69
.99

098

Refrigeradores e aquecedores a bateria de ions de lithium com encaixe deslizante (slide), capacidade de 20L, carregador "bi-volt" para rede elétrica e entradas
de 12 e 24V para carregamento em veiculo, resfria até -18 graus celsius e aquece até 60 graus celsius, com rodas para facil locomogdo, abridor de garrafas na
parede lateral, alga e cinto de transporte, protecdo ipx4 quando operado somente a bateria, saida usb para carregamento de dispositivos moveis.

8418.99
.00

034

Trilhos curvos internos ou externos, com sentido de giro horario ou anti-horario, fabricados em ago inox pelo processo de extrusdo e calandragem, dotados de guias
plasticas de deslizamento, elementos de fixagdo e sensores de posicionamento da esteira, préprios para servirem como caminho de rolamento e sustentagdo da
pilha de esteiras, aplicados em equipamentos do tipo "freezers" e fornos espirais com altura da aba da esteira de 80 a 180mm.

8418.99
00

84](%99

035

036

Unidades termoelétricas de refrigeragdo, destinadas exclusivamente em bebedouros e purificadores de dgua refrigerada, com poténcia nominal de 65W +/- 8W,
dotadas de: reservatério de dgua com capacidade para 0,8L; ventilador (cooler); placa retificadora de tensdo de 110/240VCA para 12VCC com controlador eletrénico
de temperatura através de sonda NTC; e dissipador de calor em aluminio.

Er_?teleiras aramadas feitas de, a%o ABNT, 1?0{16/1908), pintada de branco, com 509mm de comprimento e 321mm de largura, com diametro de fios de 7 e
,/mm, e empenamento maximd admissivel de 3mm.

8419.33
.00

011

Secadores horizontais por atomizagdo com capacidade de produgdo de até 1.398kg de pd/h, compostos de: cdmara de secagem, sistema de alimentagdo do
liquido, filtros tipo Bag, sistema de transferéncia do pd, filtros de entrada de ar, ventiladores de fornecimento de ar, exaustdo e circulagdo, aquecedor de ar
indireto ou direto a gds ou a vapor, podendo conter unidade de recuperacdo de calor e/ou painel de controle com sistema de controle PLC (Controlador légico
Programavel).

8419.35
.00

022

Secadores automdticos montados em estrutura de aluminio com dimensdes de 25,3m de comprimento, 5,9m de largura e 7,4m de altura, para secagem de madeira,
controlados por um CLP, com sistema (dispositivo) de recuperagdo de energia de perdas de transmissdo nas estruturas das paredes e exaustdo tipo "Ecovent", com
sistema (dispositivo) de dispersdo de agua fria a alta pressdo com HPS 100bar, com vazdo de ar 1.080.000m3/h, com regulagem da velocidade do ar de 0 a 100%
com variador de frequéncia, com parede dupla de 100 de espessura e isolamento com |3 de rocha, com sistema de umidificagdo por tina para geragdo de
vapor saturado, com medi¢cdo da umidade da madeira por zonas com 8 sensores, com trocadores de calor com tubos bimetalico de ago inoxidavel, com aletas em
aluminio com poténcia térmica de 4.445kW.

8419.39
.00

84129040

182

008

Secadores de feixes tubulares rotativos, com area de aquecimento de igual ou superior a 100m?, mas igual ou inferior a 1.600m?, poténcia igual ou superior
11kW, mas igual ou inferior 132kW, umidade de alimentagdo igual ou superior a 16%, mas igual ou inferior 65%, umidade de descarga igual ou superior 3%, mas
igual ou inferior 13% e taxa de evaporagdo de agua igual ou superior 2,5m?/h, mas igual ou inferior 5m?/h, sem carcaca e sem filtro de saco.

Colunas purificadoras de CO2 pressdo a vacuo a baixa pressdo (2,5bar) com 6 bandejas tipo peneira com capacidade de temperatura de 110 graus celsius.

8419.40.

20

009

Sistemas para destilagdo, utilizados para produgdo de dlcool de milho, dotados de: Coluna de destilagdo utilizando pressdo a vacuo a baixa pressdo (2,5bar), com
22 ou 23 bandejas de grade Rh com capacidade de temperatura de 150 graus celsius; coluna retificadora, utilizando pressdo a vacuo a baixa pressdo (2,5bar)
com 44 bandejas tipo tampa de bolha com capacidade de temperatura de 150 graus celsius; Coluna purificadora de dlcool utilizando pressdo a vacuoa baixa
pressdo (2,5bar) com 6 bandejas tipo peneira com capacidade de temperatura de 100 graus celsius, coluna separadora de gases utilizando pressdo a vacuo a baixa
pressdao (2,5bar) com 4 ou mais bandejas tipo peneira com capacidade de temperatura de 150graus celsius, coluna separadora de gases, utilizando pressdo a
vacuo a baixa pressdo (2,5bar). com 14 bandejas tipo tampa de bolha com capacidade de temperatura de 150 graus celsius, decantador de dleo fusel com
capacidade de temperatura de 100 graus celsius; condensador (trocador de calor) com pressdo de 2,5 a 5bar, com capacidade de trabalhar entre 70 a 150
graus celsius, com darea de transferéncia de calor de 15m2 ou 85m2 ou 200m2, com tubo de cumprimento de 3.000mm; com condensador (trocador de calor)
com pressdo de 4,5 a 5bar, com capacidade de trabalhar entre 70 a 150 graus celsius, com area de transferéncia de calor de no minimo 3,50m2, com tubo de
cumprimento de 2.000mm; condensador (trocador de calor) com pressdo de 2,5 a 5bar, com capacidade de trabalhar entre 70 a 150 graus

celsius, com drea de transferéncia de calor de no minimo 3,50m2, com tubo de cumprimento de 3.000mm; condensador (trocador de calor) com pressdo de 2,5
a 5Sbar, com capacidade de trabalhar entre 70 a 150 graus celsius, com area de transferéncia de calor de no minimo 200 m2, com tubo de cumprimento de
3.000mm com ou sem tubulagBes de interligagdo, dotados ou ndo de tanques, dotados ou ndo cilindros separadores de liquido/vapor, dotados ou ndo trocador de
calor.

8419.40
.20

010

Equipamentos utilizados para produgdo de alcool de milho, na se¢do de evaporagdo: dotados de: 1 ou mais coluna para Sistema de evaporagdo de duplo efeito a
vacuo e sentido de fluxo descendente, utilizando vapor saturado a baixa pressdo (2,5bar), com capacidade igual ou superior a 9.700kg de vinhaga, com ou sem
tubulagdes de interligagbes, com ou sem bombas centrifugas, com ou sem tanques, com ou sem cilindros separadores, com ou sem trocadores de calor

8419.40
.90

023

Combinagdes de maquinas para a recuperagao de solventes contidos em efluentes gasosos origindrios das emissGes do processo de fabricagdo de embalagens
flexiveis, capacidade maxima de 120.000Nm3/h de fluxo de ar carregado com solvente, capacidade maxima de vazdo de solvente recuperado de 700kg/h, dotadas
de: sistema de sucgdo com 1 ventilador acionado por motor elétrico de 315kW, 1 filtro e 1 trocador de calor; sistema de adsorgdo e regeneragdo composto de 4
adsorvedores horizontais com carga de 15.000kg de carvao ativado cada um, e regeneragao através de nitrogénio com ventilador e trocadores de calor; unidade de
desidratacdo equipada com um sistema de peneiras moleculares; unidade de destilagdo continua com 2 colunas de destilagdo; 1 tanque multiplo horizontal para
armazenamento de solventes; sistema de resfriamento com 2 torres evaporativas, 2 resfriadores e 2 tanques de armazenamento de d&gua com glicol; cabine
externa para painéis elétricos e controlador légico programavel (CLP).

8419.50
21

101

Trocadores de calor tubulares, metalicos, tipo casco e tubo, com casco em acgo inoxidavel ou ago carbono, espelhos em chapas revestidas por explosdo de titdnio/aco
carbono ou de titdnio/ago inoxidavel, com até 2.500 tubos em titanio, cabecotes em titdnio, operados com misturas gasosas contendo diéxido de cloro ou com
solugdo acida geradora de diéxido de cloro contendo sais de sesquissulfato de sddio ou fluido em recirculagdo a temperatura de 55 graus celsiusde solugdo
aquosa de cloreto de sddio na concentracdo aproximada de 300g/L e de sulfato de sddio na concentracdo aproximada de 38g/IL contendo também cristais
de cloreto de sddio, diametro interno do casco entre 0,2 a 1,8m e altura incluindo cabegotes entre 2 a 7,8m, area de transferéncia entre 3 a 650m2, volume lado
tubo entre 0,04 a 3,50m3 e volume lado casco entre 0,04 a 9m3.

8419.50
21

102

Trocadores (permutadores) de calor, tubular metdlico, tipo ar-agua, fluido trabalho no tubo agua, fluido trabalho no casco ar, fabricados com feixe de tubos
em aluminio brasado dispostos em favos, material das aletas aluminio, aptos a rejeicdao de 221kW de calor, temperatura de entrada do liquido refrigerante em
35 graus celsius, vazdo entre 175 e 200L/min de liquido refrigerante dgua com 40 a 50% de glicol, entrada do ar no radiador a 95 graus celsius e saida 49 graus
celsius, pressdo nominal no lado do liquido refrigerante de 4bar com pressdo maxima 6bar, maxima queda de pressdo do ar 250PA, queda de pressdo do refrigerante
0,5bar, com fluxo de ar entre 3,2 a 6,2m?/s.

8419.81
.90

171

Equipamentos de cocgdo rdpida e gerenciamento de fluxo operacional na produgdo de alimentos em escala industrial, multifuncionais, de alta eficiéncia, com
capacidade de 20GN's 1/1, dimensdes iguais a 877 x 913 x 1.807mm (largurax profundidade x altura), utilizado para assar, grelhar, cozinhar, fritar, refogar ou
escaldar, através de sistemas de aquecimento inteligentes e turbinas multi-direciondveis, com rotagdo de até 2.050rpm e independentes, dotados de: sistemas
inteligentes de gestdo de produgdo de alimentos e cocgdo atualizaveis por conexdao WiFi integrado ou pen-drive ou conexdo remota via sistema de gerenciamento
dedicado, com cabine de cocgdo Unica; controle térmico inteligente comrange de temperatura de 30 a 300 graus Celsius, com sistema de aquecimento rapido e
preciso (até 300 graus Celsius em menos de 10min), sistema de desumidificacdo ativa através de injecdo de ar ambiente e expulsdo de umidade, capacidade de
manutenc¢do da homogeneidade térmica entre todos os niveis da cabine em cargas completas ou com capacidade de adequagdo climatica otimizada na producgdo de
diferentes tipos de alimentos; sistema inteligente e rapido de higienizacdo e descalcificagdo (em até 15min, para higienizagdo da cdmara de coc¢do e gerador de
vapor); sistema de diagndstico preventivo de possiveis problemas técnicos; possibilidade de impressdo de relatérios gerenciais, APPCC e diagndstico técnico para
manutencgao.




Maquinas automaticas para pasteurizagdo e resfriamento de potes de molhos de tomate com capacidade de 65 frascos por minuto em 3 fases de banho de aproximadamente

132
8419.89. 13,5min a 95 graus celsius, 8,5min a 67 graus celsius e a terceira de 9min a 36 graus celsius; dotadas de: controlador légico programavel (CLP), dois detectores verificadores de
19 vacuo nas extremidades do tunel de pasteurizagdo e resfriamento de frascos feito em aco inoxidavel AlSI 304, para detectar a deformidade do centro da tampas com 38mm de
diametro e frascos com alturas de 300mm e didmetro externo de 38mm; com sistema de reciclo de dgua para otimizagdo energética através de diversos ciclos de tratamento
térmico; com esteiras.
353 (CombinagBes de maquinas para o processamento de biomassa para a producdo de etanol de segunda geragdo, compostas de: méaquina para alimentagdo de biomassa e
8419.89. dispositivo de aquecimento por vapor de alta pressdo com capacidade de aquecimento de até 230 graus celsius, 14bar e pH menor que 3 com capacidade que varia de 12 a
99 24t/h.
354 Misturadores de compostos liquidos, vaso de vidro borosilicato 3.3 com parede dupla, didmetro externo do vaso: 600mm, didmetro do vaso interno: 550mm, capacidade de
8419.89. 150 Litros; tampa de vidro borosilicato 3.3 com 340mm de didmetro; condensador de vidro borosilicato 3.3; frasco recipiente de vidro borosilicato 3.3; haste metalica com
99 hélices e revestimento de teflon; vélvula de descarga inferior com torneira em teflon(PTFE); grau de vacuo(Mpa): 0.098; motor de agitagdo 220V a prova de explosdo; 750W
de poténcia; torque: 11.9 rotagdo: 50-600rpm; caixa elétrica controladora a prova de explosdao com regulador de velocidade analégico; termometro digital com "display" LCD;
vacudmetro analdgico; selo mecanico com anel de vedagdo antigotejamento; suporte metalico em ago inox 304 com rodas e sistema de travamento.
355 [Equipamentos termocicladores para experimentos de PCR de ponto final répidos; de alto desempenho; bloco de 96 pogos; protocolo de ciclagem répida de até 45 minutos
8419.89. para 30 ciclos; taxas de rampa de temperatura de até 4 graus Celsius por segundo; fun¢do de gradiente linear para otimizagdo do ensaio; Ciclagem rapida, tela sensivel ao toque
99 colorida; interface com sistemas laboratoriais; altas taxas de resfriamento e aquecimento (3,3 graus Celsius por segundo e 4 graus Celsius por segundo respectivamente) para
tempos de execugdo de protocolo curtos; precisdo de controle de aproximadamente 0,1 graus Celsius; uniformidade de temperatura até aproximadamente 0,2 graus Celsius
em todo o bloco de amostra; tecnologia de tampa inteligente com uma faixa de temperatura de 30 a 110 graus Celsius.
356 |Redes de tubos constituidas em aco inoxidavel para distribuicdo de componentes para fermentagdo com capacidade Util de até 550m3/h, onde ureia, gluco, amilase,
8419.89. levedura propagada, CIP (clean-in-place) sdo adicionadas a linha de enchimento do fermentador, constituido de: valvulas acionadas "on/off"; valvulas de controle; painel de
99 controle integrado equipado com controlador légico programavel (PLC) e "software".
067 Méquinas laminadoras de massas para panificagdo, estrutura confeccionada em ago carbono pintada e pés em ago inoxidavel, capacidade méxima de massa (sem fermento)
8420.10. compreendida entre 8 e 14kg, laminagem minima de 2mm, dimensdes da esteira igual ou superior a 1.600 x 480mm, espagamento entre rolos de até 40mm, dotadas de: 2
90 acionadores bidirecionais de esteiras; mesas removiveis; rolos de laminagem confeccionados em ago inoxidavel com didametro de 60mm; painel de comando.
096 Centrifugas tipo decanter, horizontais, para separagdo continua de sélidos em meio aquoso, com design para uso em industria de produgdo de etanol a partir de milho, em
8421.19. ago inox, tambor 620mm conduzido por um motor axial com transmissdo de correia, motor secundario para regulagem da velocidade diferencial, relagdo I/d 1:4, velocidade
90 tambor de 3.200rpm (ajustavel), volume interno de 402, torque nominal 13.000nm, fator de aceleragdo 3.500 x g (ajustavel).
097 Centrifugas tipo tricanter, horizontais, para separacdo continua de sélidos em meio aquoso, e duas fases liquidas, com design para uso em industria de produgdo de etanol a
8421.19. partir de milho, em ago inox, tambor 620mm conduzido por um motor axial com transmissdo de correia, motor secundario para regulagem da velocidade diferencial, relagdo
90 I/d 1:4, velocidade tambor de 3.200rpm (ajustével), volume interno de 400L, torque nominal 6.000nm, fator de acelera¢do 3.500 x g ajustavel.
237 |Mddulos de membranas de ultrafiltragéo de fibras ocas de fluoreto de polivinilideno (PVDF), resistente a até 1.000mg/I de exposicéo ao cloro, de didmetro nominal interno de
8421.21. 0,66mm e didmetro nominal externo de 1,1 a 1,2mm com um tamanho nominal de poro de 0,01 a 0,02 micron, com &rea de filtracdo de 55,7m?/mddulo para tratamento de
00 dguas e para o tratamento tercidrio de efluentes, com sentido de fluxo de filtragdo de fora para dentro e operagdo pressurizada, trabalhando com uma faixa de pressao
transmembrana entre 0 e 276kPa, com pressdao maxima admissivel no casco de 379kPa.
238 [Equipamentos para inativagdo de virus e bactérias com risco de contaminagdo em efluentes farmacéuticos (BIOKILL) incluindo pés-tratamento biolégico compostos de: sistema
8421.21. de inativacdo com vazdo didria de 4,5m3/d; utilizando 65kg/h vapor e 0,6m3/h de dgua de resfriamento; tanque pulm3o de 10m? e 2 esterilizadores em linha de dupla camisa
00 para inativagdo sendo operados de forma alternada; filtro com sistema de aquecimento elétrico com temperatura de até 140 graus celsius para a inativagdo com tempo de
30min; agitador magnético dos reatores de inativagdo; eliminagdo da carga organica em um reator bioldgico com misturador em formato de Tordide hiperbdlico para evitar a
sedimenta¢do de lodo; peneira de tambor rotativo autolimpante com malha de 1 mm para separar os solidos provenientes; filtro-prensa; filtros multicamadas; bomba
centrifuga controlada por inversor de frequéncia; tubos para interligagdo e CLP.
239 [Equipamentos préprios para desidratagdo de lodo e residuos sdlidos despejados por estagbes tratadoras de efluentes, com capacidade de desidratagdo méaxima de
8421.21. 20.000kg/dia e capacidade méxima hidraulica de 65m3/h, dotados de condicionador de lodo (floculador) com poténcia de 0,75kW, mesa adensadora e filtro prensa com tela
00 filtrante.
198 |Desgaseificadores para eliminagdo de gases e impurezas no aluminio liquido, por meio dos gases argdnio e cloro com capacidade de vazdo maxima de metal liquido de até
8421.29. 1.500kg/min, vazdo de argdnio de até 520 litros/min, vazdo de cloro de até 26 litros/min, dotados de: estrutura metalica de suporte, 4 rotores, 4 resisténcias elétricas para
90 controle de temperatura, estagdo de mistura e controle de gases, painel de "interface" operador-equipamento e CLP.
199 [CombinagBes de maquinas para tratamento de cinzas oriundas da caldeira de recuperacdo quimica do processo de produgdo de celulose, préprios para remogdo de cloreto e
8421.29. potassio, recuperacgdo de sddio e sulfato e, consequentemente, aumento da eficiéncia térmica do ciclo de recuperagcdo, com capacidade de processamento de aproximadamente
90 308t/dia de cinzas, eficiéncia de remogdo de até 68% de potassio e até 68% de cloreto, eficiéncia de recuperagdo de até 79% de sddio e até 83% de sulfato, compostas de:
sistema de transporte de cinzas com dutos transportadores, valvula rotativa e vélvula guilhotina, valvulas automaticas para ajuste de nivel, bomba para transporte de lama e
centrifugas de Unico ou multiplos estéagios.
8621'29' 200 r'\é\é H't?g adg giz!‘tl;r ar, %Ignﬁzce;tgag%aodié/amg%r;r\nao(fé)gp&fm. aco inox, equipada com placas de polipropileno "Moplen" com tamanho de 400 x 400mm, com valvulas de regulagdo
201 Méquinas desaguadoras utilizadas na separacdo entre sélidos e liquidos oriundos do processo de obtencdo do etanol de milho, fabricadas em ago inox com capacidade de
8421.29. desaguar até 1200.000L/h, capacidade de filtragem de até 1.200m3/h, e area total de filtragem de até 2,5m? equipadas com peneira cilindrica de didmetro de até 400mm, com
90 furos de diametro igual ou inferior a 1.000 microns, providas internamente de pas rotatdrias e tubo para admissdo de agua para lavagdo dos sdlidos e limpeza da tela, motor
elétrico de 125hp e 890rpm.
202 Filtros rotativos, construidos em ago inoxidavel, para filtragdo de polpa de milho, capacidade de filtragem nominal de até 110m3/h com produg&o igual ou superior a 30m*/h,
8421.29. pressdo de trabalho igual ou superior a 0,20MPa, motor elétrico de 50HP, poténcia de 45kW, e velocidade de até 1.750rpm.
90
205 [Equipamentos coletores e para filtragem de névoa e fumaga de dleo, provenientes de processo de usinagem de maquinas ferramentas (operatrizes), com 2 estégios de
8421.39. filtragem e coleta, dotados de sistema com fluxo volumétrico nominal de 22.000 ou 24.000m3/h, poténcia de consumo de 39,2 ou 43,1kW, com eficiéncia na separacdo de
90 99,99% para tamanhos de particulas superiores a 1,0 micron; 99,00% para tamanhos de particulas superiores a 0,5 micron; 95,00% para tamanhos de particulas superiores a 0,2
micron; pressdo de 5.200 ou 5.380Pa.
206 [Equipamentos coletores para filtragem de névoa de combustivel, explosivos, poeiras imidas e adesivas, por meio de injecdo de dgua no fluxo de ar; dotados de entrada de ar
8421.39. contaminado; zona de pulverizagdo; carcaca do separador, eliminador de turbuléncia; ventilador radial, com poténcia de 4kW, tensdo de 400/690V, frequéncia de 50Hz; peca de
90 conexdo de descarga; tanque de reabastecimento de 4gua; abastecimento de agua doce; caixa de descarte; valvula solendide; sensor de nivel; fluxo volumétrico nominal de
2.500m3/h, poténcia de acionamento 3,3kW, tanque de dgua aproximado 410 litros; pressdo de operagdo +/- 50mbar; temperatura de operagdo 40 graus celsius.
150 Filtros de tecido em material tri-laminado SMS compostos de 3 mantas de filamentos unidos termicamente para uso em aspiradores de sélidos e liquidos, com densidade
8421.99. entre 110 e 135g/cm?, com capacidade de vazdo de ar igual ou superior a 30.000L/min, eficiéncia de retengdo maior ou igual a 95% para particulas com dimensdes iguais ou
99 superiores a 2,5 micrometros, com junta de borracha vulcanizada ndo endurecida de didmetro externo entre 293 e 315mm e dureza entre 70 e 80shore.
151 Elementos randémicos circulares de parede externa ondular, fabricados em polietileno de alta densidade virgem na cor branca com desenho, dotados de 38 cavidades sendo
8421.99. 18 cavidades sextavadas, 2 trapezoidais de bases retas e 18 trapezoidais de base onduladas, todos com espessura de parede regular, formando um conjunto estruturado
99 caracterizado por um didmetro total de 25mm e altura de 10mm, em um total de 116.000pecas/m3, para utilizacdo de desenvolvimento de micro organismos em reatores de
leito movel.
152 Equipamentos de alimentagdo para vasos de garrafas de peneira molecular tipo matriz "sieve" laterais com didmetro de até 2.750mm para rede de dutos dotadas por até 12
8421.99. ramais em diferentes niveis para distribuir etanol hidratado superaquecido dentro dos vasos das garrafas de peneira molecular, com controle de fluxo para o distribuidor.
99
048 Méquinas automaticas para limpeza e higienizacdo de potes vazios para envase posterior com molho de tomate, através de jato de vapor a aproximadamente 45 graus celsius;
8422.20. dotadas de: esteira com aletas plasticas laterais para sustentagdo até o tombamento total e rotagdo de 90 graus ocorrendo em um espago superior a 2m, com aplicagdo
00 continua de vapor culinario, sistema despaletizador de "paletes" de potes de vidro com capacidade até 560frascos/min, mesa com funil de alinhamento; com esteiras e
controlador l6gico programavel (CLP).
126 Méquinas de envasar azeite de oliva, tipo monobloco com capacidade de 150kg/h, dotadas de sistema a vacuo ou injecdo de gas inerte com tapadora, com sistema de pressdo
8422.30. para encher e fechar garrafas, simultaneamente, mantendo o azeite em condigdes de atmosfera controlada.
10
911 (Combinagdes de maquinas automaticas para soprar, envasar, fechar, rotular, agrupar e embalar recipientes de PET (politereftalato de etileno) com liquidos e/ou bebidas
8422.30. sensiveis, compostas de: maquina sopradora, maquina envasadora asséptica, com capacidade nominal maior ou igual a 12.000recipientes/h (recipientes de 1 L), sistema de
29 descontaminacdo de recipientes e tampas através da injecdo de vapor de H202 e ativagdo/secagem com ar quente, gabinete de envase com ambiente estéril, sistema de

controle de envase continuo, sistema de encapsulamento (aplicacdo de tampa) dos recipientes assepticamente envasados, sistema de rejeicdo de recipientes ndo conformes (e/ou
coleta de amostras para inspegdo de qualidade em laboratério) com impressdo de cddigo de defeito e mesa de coleta, sistema CIP-SIP para autolimpeza com esterilizagdo, sistema

COP-SOP de limpeza de superficie e sanitizagdo; com ou sem estagdo de aplicacdo de nitrogénio; estacdo de aplicagdo de rotulos com sistema de adaptagdo automatica de




velocidade em funcdo do fluxo de entrada de recipientes, para recipientes com didmetros entre 55 e 130mm; estacdo de agrupamento de recipientes e embalo unificado, apta a
agrupar e embalar os recipientes apenas com filme plastico termoencolhivel, ou com bandejas de papeldo e filme plastico termoencolhivel, ou apenas com invdlucros (caixas) de
papeldo, ou com filme plastico termoencolhivel e invélucros (caixas) de papeldo, com multiplas linhas de alimentagdo, magazine de alimentagdo de caixas e bandejas,

diametro maxim bobina de filme plastico igual a 5 - estacdo de paletizacdo com aplicacdo de filme para estabilizacdo de palete formado; transportadores em geral
com estac%‘es pu mde?o e controﬁadorﬁo%lco pro ramgve??a%. ¢ P s plicag P ¢ P P 8

Combinagdes de maquinas automaticas para sopro, extrusao, enchimento e selagem de frascos plasticos através da tecnologia "blow-fill-seal", compostas de: maquina de

12
8422.30. ° sopro, extrusdo e enchimento de frascos, com 24 cavidades, com capacidade méaxima de produgdo aproximada de até 6.600pecas/h, dependendo do tipo recipiente; e
29 maquina automatica de soldagem de tampas, com 24 cavidades, para enchimento e selagem assépticas dos recipientes.

913 Seladoras de bandeja para embalagem de produtos médicos, com controle digital, "display" e portas externas com saidas de temperatura, pressdo e tempo de selamento para
8422.30. verificagdo de controle de processo e para calibragdo, sinal de temperatura da area de selamento através de termopares, repetibilidade no selamento requerido para aplicagdes
29 de selamento de embalagens de produtos médicos, sistema de travamento com chave de acesso ao ajuste de parametros de temperatura, tempo e pressao e alarmes.
914 Maquinas rotativas, automaticas para fechamento de latas de diferentes formas, com capacidade produtiva de até 220latas/min, poténcia instalada de 8kW, pressdo de ar
8422.30. 6kg/cm, 5 cabegotes, dotadas de esteira de alimentagdo, roda estrelada de entrada de latas, alimentador de tampas, marcador e dispositivo "ndo lata ndo tampa"; polia e
79 cabegote de rebitadeira; polia e cabegote de fechamento; esteira de saida de latas e painel de comando com tela de visualizagao.
079 Méquinas termoformadoras modulares automdticas, construidas em aco inoxiddvel e grau de protecdo igual ou superior a IP65, prépria para formacdo e fechamento de
8422.40. embalagens rigidas ou flexiveis de produtos alimenticios com profundidade da embalagem fixa ou ajustavel até 150 mm, operando com embalagens a vacuo, e/ou ATM (atmosfera
90 modificada), e/ou embalagens skin, e/ou embalagens encolhiveis, entre outras, dotadas de sistemas de elevagdo pneumaticos, sem a necessidade de lubrificacdo, para estacbes
de formacdo e selagem, tamanho maximo de bobinas superiores e inferiores simples ou duplos de 300 mm e 1600mm (tipo jumbo) respectivamente, sistema de limpeza individual
para cada componente da maquina e facil acesso ao interior do equipamento, controladas por 1 PC industrial, comandado por tela "touchscreen" colorida posicionada em 1
braco movel estendido, com ou sem aplicador de etiquetas e/ou com ou sem unifilador, e avango maximo de 800mm.
080 Maquinas automaticas de empacotamento vertical e continuo, de alta velocidade, para envaze de "ketchup", mostarda e maionese, com dosagem por medidor de fluxo
8422.40. ("flowmetter") de 7 e 8G, aptas a formar, encher e selar embalagem "tipo saché 4 soldas" em material termosseldvel, com largura de 37mm e altura variavel entre 70 e 90mm;
90 com 16 pistas de produgdo e velocidade de 100 a 120ciclos/pista/min, totalizando uma capacidade de produgdo de 1.600 a 1.920sachés/min; partindo de bobina Unica de
material de embalagem com largura de 1.188mm; com fungdes bdsicas realizadas por meio da utilizagdo de 4 servomotores (rolos de selagem vertical, mordentes de selagem
horizontal, sistema de rolos que acompanham o material de embalagem, faca de corte transversal), centralizador automatico de bobina, predisposicdo para instalagdo de
impressora "inkjet", elevador automatico dos tubos de alimenta¢do; eliminador de estatica para o material de embalagem; gabinete elétrico lacrado, construido em ago
inoxidavel e com ar condicionado acoplado a porta a fim de evitar contaminagdo interna; unidade de controle de movimento (motion control) com fungdes de PLC integradas; total
controle dos movimentos através do painel de controle; dotadas de sistema dosador por tanque pressurizado, com controle de pressdao e medidor de fluxo de saida mais vélvulas
de membranas para a dosagem, com 16 pistas de produgdo e com sistema de limpeza e higienizagdo CIP ("clean in place"); esteira de saida e agrupamento dos sachés.
081 [Combina¢Bes de maquinas para embalagem a vécuo de produtos alimenticios (carne fresca, embutidos, queijos inteiros ou em fatias, cortes de aves e de suinos, eixes, frutas,
8422.40. vegetais etc.), em embalagens termo encolhivel, compostas de: empacotadora a vacuo dotada de controlador légico programavel (CL), esteira para saida de produtos com
90 velocidade de 90m/min, 2 barras de selagem de 1.000mm cada, com solda superior por meio de 2 resisténcias de 2,5mm cada e inferior por meio de uma resisténcia de 10mm,
com distancia entre as barras de 1.000mm e altura da camara 220 mm; tunel automdtico de termo encolhimento de embalagem flexiveis, por meio de jato de agua quente,
correia transportadora em aco inoxidavel com velocidade de 30m/min; secador automatico, por meio de soprador de duas laminas de ar, para produtos alimenticios em
embalagens flexiveis termo encolhidas, com correia transportadora em aco inoxidavel com velocidade de 30m/min.
082 Combina¢des de maquinas para embalagem a vacuo de produtos alimenticios (carne fresca, embutidos, queijos inteiros ou em fatias, cortes de aves e de suinos, peixes, frutas,
8422.40. vegetais, etc), em embalagens termo encolhivel , compostas de: empacotadora a vacuo dotada de controlador légico programavel (CLP), esteira para saida de produtos com
90 velocidade de 90m/min, 2 barras de selagem de 1.500mm, com solda superior por meio de 2 resisténcias de 2,5mm cada e inferior por meio de uma resisténcia de 10mm,
com distancia entre as barras de 800mm e altura da camara 220mm; tinel automdtico de termo encolhimento de embalagem flexiveis, por meio de jato de agua quente, correia
transportadora em ago inoxiddvel com velocidade de 30m/min; secador automatico, por meio de soprador de duas ldminas de ar, para produtos alimenticios em embalagens
flexiveis termo encolhidas, com correia transportadora em aco inoxiddvel com velocidade de 30m/min.
083 |Unidades funcionais automaticas para embalar folhas de celulose do tipo "kraft" em unidades de fardos, com capacidade nominal de produgdo de 210unid/h com 8 fardos
8422.40. cada, peso bruto nominal de 2.000kg por unidade e dimensdes nominais da unidade de 860 x 1.360 x 1.820mm, compostas de: transportadores de correntes; balancas de
90 pesagem; mesas giratdrias; prensas de pilhas de folha de celulose; alinhadoras de pilhas de folha de celulose; encapadoras de pilhas de folha de celulose; amarradoras de
fardos; dobradoras de capas; estagdes de descarte de fardos defeituosos; impressoras marcadoras de fardos; empilhadoras de fardos; unitizadoras de fardos; sistema de
seguranca integrado; sistema automatico de controle e gerenciamento de produgdo.
8622'40' 084 |Cabecotes arqueadores de cargas (amarragdo de carga), capacidade maxima de tensdo igual ou inferior a 10.000N.
085 Maquinas servomotorizadas para embalar agrupamentos multivaridveis (pacotes de diferentes configuragdes) de garrafas e/ou latas e/ou frascos com didmetros compreendidos
8422.40. entre 55 e 70mm, alturas compreendidas entre 125 e 250mm, com possibilidade de operar com diversos tipos de embalagens envoltdrias de papel cartdo, velocidade de produgao
90 maéxima maior ou igual a 160pacotes/min (varidvel em fungdo das caracteristicas e dimensdes dos produtos e embalagens), com estacio de alimentagdo das embalagens de papel
cartdo, estagdo de alimentagdao dos produtos a serem agrupados e embalados com transportador de entrada de 2 linhas, estagdo de formagdo das embalagens, estagdo de
agrupamento dos produtos, estagdo de finalizagdo, com ou sem rotacionador divisor em 2 pistas para agrupamento 2 x 3, sistema de auto lubrificacdo, gerenciadas por um
controlador légico programavel (CLP) com painel de "interface" homem-mdquina (IHM) tipo "touchscreen" instalado em brago direcionavel.
025 Méquinas automatizadas de preparacdo de insumos para produgdo de borrachas (natural e sintética) com capacidade de carga de 150kg e tempo de ciclo inferior a 80
8423.30. segundos, dotadas de: 10 conjuntos de roscas alimentadoras de ago inoxidavel com 250mm de didmetro, 01 conjunto de vélvula rotativa automatizada, 1 balanga com 4
11 células de carga e 1 duplo descarregador e direcionamento de material.
026 CombinagBes de maquinas para preparagdo e dosagem de produtos quimicos para fabricagdo de borracha (natural e sintética) com capacidade para dosagem de 1 a 10
8423.30. produtos e com tempo de ciclo aproximadamente de 100 segundos para cada 10kg, compostas de: conjunto de esteiras transportadoras dos containers, 10 tanques de
11 abastecimento e armazenagem dos quimicos, 9 balangas de pesagem com capacidade para 35kg, sistema de dosagem dos produtos quimicos composto por 10 roscas dosadoras
com precisdo de 25g e/ou por esteiras vibratdrias, estruturas em ago INOX e 10 a 15 "containers" de captagdo do produto quimico pesado nas balangas.
023 [Combinagdes de maquinas automatizadas para dosagem e inser¢do de insumos liquidos oleosos minerais, com 2 velocidades de alimentacdo, capacidade de medi¢do de
8423.30. aproximadamente 45kg com precisdo de 30g e tempo de ciclo inferior a 60 segundos, com capacidade de armazenamento paralelo a medigdo de aproximadamente 45kg com
19 aquecimento através de vapor, compostas de: 1 sistema automatico de medi¢do e dosagem de massas liquidas oleosas com aquecimento, 1 dispositivo de transferéncia de
insumos liquidos oleosos com acionamento elétrico.

00 | Maquinas automaticas para pesagem, porcionamento de frutas, citros e outros produtos agricolas frescos ou resfriados, com capacidade maxima de 40por¢bes/min (porgdo
8423.81. 1 | de 1 a 3kg), dotadas de: "software", com painéis elétricos e eletrdnicos de comando computadorizado dotadas de: esteira de alimentac3o da pesadora; unidade pesadora
10 multipla com pesagem simultanea de 14 vias com balancas eletrdnicas, sistema pneumdtico para liberagdo das frutas e controlador de peso gerenciados por placas eletrénicas

?Pécnrsc%gpgﬁ%sgagaar% etrg%lsnpecl)r%lg 829%8'%5‘25'5%’#8{25?5%%i%réﬁ%'f?jleeeﬁggggtrﬁecr%rés,t'tu'dO em ago inoxidavel; unidade de coleta e distribuigdo por meio de 2 esteiras de

00 | Combinagdes de mdaquinas sequenciais e sincronizadas para inspecionar pneu verde de 22,5 polegadas compostas de: unidade automatica de transferéncia e pesagem do pneu
8423.82.| 1 |verde com precisdo de 1 grama, com capacidade de pesagem de 150kg, unidade automatica de etiquetagem de cddigo de barras com sistema aplicador a vicuo da etiqueta,
00 unidade automatica de estampagem de cddigo do produto em produgdo com tinta com detector RFID, unidade automatica de movimentagdo/manipulagdo de pneu verde,

unidade automatica para reversdo do pneu verde da posi¢do vertical para horizontal, unidade automatica de transporte composto por 6 segmentos, e deslocamento através
de guias lineares com velocidade de até 15m/min para alocacdo do pneu verde no carrinho, painel de operacdo com sinais de comando e controle com interface Homem-
Mdquina.

07 | Maquinas automaticas para lavagem de placas de rolamento de caixa de marchas, do tipo tunel, por jato de 4gua, de alta pressdo, com tempo de ciclo de 53s/peca, dotadas
8424.30. 3 |de: bombas com capacidade de 8m3/h, pressdo de injecdo de aproximadamente 300bar, sistemas de filtragem, tanque com capacidade aproximada de 1.500L , unidade de
10 secagem com 4 sopradores, coletor de nevoa, sistema de transporte, programador logico programdvel e painel elétrico de controle, temperatura de operagdo maxima de 55

graus celsius e sistema de leitura de "QR CODE" para identificagdo de pega.

07 | Maquinas lavadoras de passagem, para pegas e valvulas automotivas, por jato de 4dgua, de uso industrial, com capacidade de lavagem de 1.000pegas/h, pressdo de alimentagdo
8424.30.| 4 |de agua minima de 200kpa, processo de lavagem a 50 graus celsius por pulverizagdo com detergente aquoso, processo de enxague a 40 graus celsius por pulverizagdo com
10 detergente aquoso, dotada de tanque de lavagem com capacidade de 220L; tanque de enxague com capacidade de 120L; camara de secagem por aquecimento; com

controlador légico programavel CLP.

13 | CanhBdes monitores de dgua, elétrico de controle remoto compacto, de alto fluxo para equipamento de incéndio, salvamento, incéndio aéreo, militares, construgdo civil e
8424.30.| 1 |Vveiculos de mineragdo, contendo plataforma operacional, "wi-fi" integrado para programagdo e configuragdo, dispositivo de controle com ou sem fio, taxas de fluxo de até
90 750GPM (3.000LPM), pressdo operacional de 600psi (42bar)

45 | Aparelhos robotizados para jateamento em drea fixa pré-determinada (moldura), com sistema simples de trilhos de conexdo e carro (slider), com forga maxima de recuo na
8424.89. 4 | pistola de alta pressdo, na pressdo maxima de trabalho e vazdo méaxima de 600N, velocidade de alimentagdo de 1 a 8m/min, para serem utilizados em unidades de jateamento

autoalimentadas e motorizadas, controladas automatica e/ou semiautomatica em varios eixos, equipados com "e-control" com controle remoto e acessérios para funcionamento




90 e jateamento, "kits" de extensdes para trabalhos complexos de limpeza, extragdo e tratamento, utilizados no jateamento de superficies.

45 | Aparelhos robotizados de jateamento, autopropulsados com acionamento elétrico nas rodas, sistema simples de trilhos de conexdo e carro (slider), com forga maxima de
8424.89. 5 |recuo na pistola de alta pressdo, na pressdo méaxima de trabalho e vazdo maxima de 600N, velocidade de alimentagdo de 1 a 8m/min, para serem utilizados em unidades de
90 jateamento autoalimentadas e motorizadas, controladas automatica e/ou semiautomaticamente em varios eixos, equipado com "e-control" com controle remoto e acessérios

para funcionamento e jateamento, "kits" de extensGes para trabalhos complexos de limpeza, extragdo e tratamento, utilizados no jateamento de superficies.

45 | Maquinas automaticas para aplicagdo de dleo protetivo/prelube em chapas planas de ago carbono laminadas a frio ou galvanizadas, utilizando a pulverizagdo do 6leo em
8424.89. 6 |nNnévoa através de principio eletrostatico, com capacidade de oleamento em ambas as faces da chapa com largura entre 750 e 1.875mm, gramatura aplicada de 0,3 a
90 3,0g/m?, velocidade de processo entre 30 e 240m/min, utilizando 3 tipos de 6leos e um gerador de 120kV e 2,0mA.

11 | Gotejadores auto compensantes, planos de polietileno (PE) conceito ultrafino, soldado a laser com material de longa duragdo, com filtro na entrada de agua, membrana de
8424.90. 2 | silicone dosadora de vazdo, labirinto para complemento de dosagem de vazdo, podem ser anti-sifdio PC/AS ou antidrenante PC/ND, drea para descarga no centro com
90 vazbes de 1,0 / 1,5/ 2,0/ 2,4 e 3,8 LPH a pressdo entre 0,5 a 3,5 bar.

11 | Conjuntos de componentes plasticos de ligagdo e direcionamento de vapor para limpadoras de carpete, compostos de encaixe da pistola com gatilho e mangueira; com tubo
8424.90. 3 |em material poliuretano, revestimento do encaixe em plastico polipropileno e conexdes de PVC (Policloreto de Vinila).

90

01 | Guinchos, de motor elétrico, 12V ou 24V, DC, consumo de corrente em carga maxima de 330A, acionado por controle remoto com fio, poténcia 3800w, grau de protecdo
8425.31. 3 |ip67, capacidade mdaxima de tragdo de 8500 libras, fator de redugdo 218:1, velocidade de retragdo sem carga de 7,2 metros/minuto, com cabo de ago ou sintético,

10 comprimento até 32 metros, dimensdes 530 x 160 x 218 mm.

01 | Guinchos, de motor elétrico, 12V, DC, consumo de corrente em carga maxima de 360A, acionados por controle remoto com fio, poténcia 4.000W, grau de protegdo ip67,
8425.31. 4 |capacidade maxima de tragdo de 9.000 libras (4.080kg), fator de redugdo 218:1, velocidade de retragdo sem carga de 7,2m/min, com cabo de ago, comprimento até 32
10 metros.

01 | Guinchos, de motor elétrico, 12 ou 24V, DC, consumo de corrente em carga maxima de 430A, acionados por controle remoto com fio, poténcia 4.800W, grau de protegdo
8425.31. 5 | ip67, capacidade maxima de tragdo de 20.000 libras, fator de redugdo 544:1, velocidade de retragdo sem carga de 7,28m/min, com cabo de ago ou sintético, comprimento
10 até 32 metros.

01 | Guinchos, de motor elétrico, 12V, DC, consumo de corrente em carga maxima de 446A, acionados por controle remoto com fio, poténcia 4.500W, grau de protecdo I1P67,
8425.31.| 6 |capacidade méxima de tragdo de 16.000 libras, fator de redugdo 432:1, velocidade de retracdo sem carga de 7,2m/min, com cabo de ago ou sintético, comprimento até 32
10 metros.

00 | Guindastes de pértico sobre trilhos para operar com contéineres, carga geral e granel com produtividade de 43movimentos/h no modo granel, capacidade de carga sob o gancho
8426.30.| 5 | de até 150t, velocidade maxima de operagdo de elevagdo/descida de 120m/min, movimento da lanca 85m/min, rotacdo 1,6rpm, deslocamento 5,00km/h, sistema de
00 alimentagdo eletro-hidrdulico de 13,8kV, grua configurada com um sistema de elevagdo com quatro cabos de ago com capacidade de comandar todos os 3 movimentos

(levantar, alcangar e girar) simultaneamente em plena carga, com gancho giratdrio eletro-hidraulico de ponta dupla e conexdo elétrica para garra, estrutura composta de langa,
cilindro hidraulico, plataforma de rotagao, estrutura inferior, torre, cabine, tubo de tensdo, sala elétrica, sala de maquinas e gancho.

03 | Vigas modulares em aco tipo caixa plana de aco tipo Ste 690 de alta resisténcia para transporte de cargas especiais, com comprimento total de até 13.000mm e
8426.91.| 8 | capacidade liquida de carga de no minimo 170t, largura interna maxima de 3.000mm e comprimento interno maximo de 12.000mm, contendo anéis de acoplamento
00 especifico para ser montado em modulos THP SL e acompanhado de até 2 vigas extensoras acoplaveis com largura e comprimento interno méaximos de 3.000mm cada.

01 | Guindastes para instalagdo em veiculos rodovidrios, ferrovidrios e para instalagdes estacionarias, equipados com rotacdo continua 360 graus, giro infinito, sapatas do tipo "A",
8426.99. 3 | bomba dupla e vélvulas independentes para multifungdo, pino cromado e tratado termicamente por indugdo e buchas de bronze, eleva uma carga maxima inferior ou igual a
00 5.000kg, utilizados para manipulagdo de madeiras, residuos, dormentes para trilhos, e materiais diversos, ndo necessariamente empilhaveis, com alcance maximo de 9m.

21 | Plataformas para trabalhos aéreos, com langa articulada e/ou telescépica sobre mesa giratéria, com capacidade de rotagdo da base de 355 ou de 400 graus ndo continuos,
8427.10.| 5 | autopropulsadas sobre rodas, com tracdo e direcdo em 2 ou nas 4 rodas, acionadas por motor elétrico alimentado por baterias recarregéveis do préprio equipamento, contendo
90 ou ndo alternador alimentado por motor diesel, controladas por painel de controle na plataforma, com altura maxima de trabalho da plataforma superior ou igual a 10,89m,

mas inferior ou igual a 20,16m, alcance horizontal maximo superior ou igual a 5,57m, mas inferior ou igual a 11,15m e capacidade maxima de carga sobre a plataforma igual
ou superior a 200kg, mas inferior ou igual a 300kg.

26 | Veiculos autopropulsados sobre rodas, para transporte, elevagdo, empilhamento, e armazenamento de cargas, equipados com garfo, acionados por motor diesel, com tragdo 4
8427.20.| 2 | x4, com 3 modos de diregdo, sendo nas 2 rodas dianteiras, nas 4 rodas em circulo e nas 4 rodas em movimentos na diagonal (direcdo tipo caranguejo), com langa telescépica
90 fixada na parte traseira do veiculo, controlada por alavanca de controle "joystick" e botdes de acesso, com capacidade de carga maxima de 1.588kg no alcance horizontal maximo

de 11,8m (estabilizado), com capacidade méaxima de carga com a langa totalmente recolhida de 5.443kg, com capacidade maxima de carga de 2.268kg no alcance vertical
maximo de 16,2m (estabilizado).

26 | Plataformas de trabalhos aéreos, tipo tesoura, para elevacdo de pessoas, acionada por motor elétrico com poténcia de 3,3 ou 4,5kW e alimentadas por 4 baterias recarregéveis
8427.20. 3 de 6V ou 12V de capacidade compreendida entre 150 e 245Ah; autopropulsadas sobre rodas, controladas por "joystick" (controle remoto), de velocidade maxima retraida
90 compreendida entre 3,0 e 3,4km/h e velocidade maxima estendida de 0,8km/h, com altura méxima da plataforma compreendida entre 5,71 e 13,8m, com largura compreendida

entre 0,77 e 1,25m, equipadas com "deck" extensivel da plataforma de 0,9m e capacidade maxima de carga sobre a plataforma compreendida entre 227 e 450kg.

05 | Lancas méveis de empilhamento de materiais, para recep¢do e empilhamento de até 1.000t/h de granéis sélidos, dotadas de 1 transportador de recepcdo; 1 chassi central
8428.33.| 4 | dotado de uma estrutura de perfis; uma lanca articulada de empilhamento; pistdes hidraulicos que realizam a inclinagdo vertical da langa até 45 graus e o seu giro lateral de
00 até 60 graus para cada lado, assim como o levantamento da unidade de recepcdo para permitir a movimentagdo do equipamento; motores hidraulicos ou elétricos (com seus

redutores de velocidade e acessoérios); sensores e painéis elétricos.

09 | Maquinas automdticas de classificacdo de pacotes, com movimento continuo circular (looping), sistema CLP (controlador légico programavel), com 8 estacdes de indugdo para
8428.33.| o | alimentacdo das cargas (pacotes), em carros com esteiras transversais por meio de roletes motorizados, para movimentagdo da carga para direita ou esquerda, e carros que
00 se movimentam no sentido longitudinal por meio de motor linear com velocidade de linha entre 2 e 2,5m/s, com capacidade maxima de tamanho de carga (pacote) de 700 x

700 x 700mm (LxWxH) e peso méximo de 30Kg. capacidade méaxima de classificacdo de pacotes de 16.000pacotes/h, com o sistema de roteirizacdo do pacote para que possa
ser descarregado em qualquer uma das 212 saidas de rotas possiveis.

01 | Equipamentos mecanicos auténomos, de alimentagdo e guia, de entrada e saida, denominado "Luneta", de a¢do continua através de rolos motorizados, de barras de ago, para
8428.39.| 0 | serem usinadas em descascadeira industrial, didametro bruto aceitavel: 21 a 130mm, didmetro de acabamento: 20 a 125mm, ajustabilidade das ferramentas de torneamento com
20 base no didmetro do eixo: 16mm, velocidade de alimentagdo: 0,5 a 30m/min, acionamento principal: 120kW / 1.330 a 3.000rpm, amplitude de velocidades da cabega de giro:

84-500kW/250 a 1.500rpm, alimentac¢do de material: 0,41 a 24kW/19 a 1.750rpm, acionamento de saida: 1,8/5,5kW, acionamento para saida dos rolos de aperto: 0,75/1,1kW,
acionamento hidraulico: 7,5kW/1.800rpm, lubrificagdo do eixo oco: 2,2kW/1.800rpm, acionamento da bomba de resfriamento: 4,8kW/1.800rpm.

30 | Maquinas automdticas com controle numérico, para movimentar e trocar de posi¢do as pecas de madeira e similares, com coleta das pegas através de um carro mével de
8428.39.| 4 | sistema avacuo para captacdo das pegas paralelas para efetuar a troca delas da direita pela da esquerda apds serem seccionadas, em processo linear e continuo, com
90 movimento do eixo transversal servo controlado, com ajuste de espessura e largura automético, com velocidade ajustavel maxima de 50m/min.

30 | Equipamentos vibratérios horizontais magnéticos de agdo continua, fabricados em aco, para descarga, dosagem, alimentacdo e transporte de garrafas de politereftalato de
8428.39.| 5 |etileno (PET) de tamanhos de 50 a 300mm, com capacidade de 5t/h em processo continuo, com transportador de comprimento de 3.500mm e largura de 2.800mm, com
90 rendimento (fluxo de até 1.000m3/h, a prova de poeira, elementos vibratdrios independentes para movimentagdo, acionados por motor nio balanceado com poténcia igual

a 3,6kW, controlador de poténcia e tubos de entrada e saida.

30 | Transportadores espirais verticais de 12 a 16 voltas, dotados de esteiras bidirecionais para transporte de latas de aluminio de bebidas, com tambor rotativo de aco inoxidavel,
8428.39.| 6 | suporte helicoidal de correia, torre de captagdo de correia, acionadas por moto- redutores elétricos, com dispositivos de automagdo e com ou sem painel de controle com
90 microprocessador.

743/ Unidades funcionais automaticas e sincronizadas para a paletizagdo de fardos de fraldas calga, com fun¢do determinada para a paletizacdo de até 20fardos/min, eficiéncia de
8428.90. 98 a 99% e paletizagdo de fardos/produto até a altura de torre no palete de até 2,15m, com sistema de controle de velocidade e posi¢cdo com precisdo milimétrica, tecnologia
90 embarcada para insergdo dos dados dos fardos no sistema e inteligéncia para criar automaticamente a melhor distribuigcdo dos fardos nos paletes e posicionamento em qualquer

orientagdo para obter a melhor formagdo, geragao e sincronizagdo de todos os movimentos para os robos antropomérficos e os mecanicismos incorporados devem realizar,
integracdo e automagdo com sistema pré-existente de transporte de paletes cheios e alimentagdo de paletes vazios, compostas de sistema autonomo de reconhecimento do
tipo de fardos e direcionamento dos fardos com leitores de cddigo de barras, sistema de selegdo de fardos para a paletizagdo ou direcionamento dos fardos ruins para rejeito,
direcionador dos fardos selecionados para a regido de alinhamento composto por 2 alinhadores pneumaticos de fardos, regido de tomada dos fardos composto por 2 robos
antropomorfico de 6 eixos com garra servo-motorizada para aplicacdo da forga exata de compressdo para cada tipo de fardo conforme para preservar a qualidade do produto,
garra servo motorizada interligada com o controle do robd para aumento da precisdo dos movimentos e velocidade e tecnologia embarcada que permite pegar e aplicar as




placas de papeldao na formagao das camadas de fardos no processo de paletizacdo, 2 dispositivos de tombamento de fardo, tanto pelo lado longitudinal como pelo lado
transversal o qual combinado com a agdo dos robds pode criar variadas combinagdes de formagdao do mosaico dos fardos no palete, 2 conjuntos de transporte de fardos com
sistema de bloqueio automatizado para controlar e agrupar os fardos, 2 conjuntos de transporte de paletes vazios, 2 mesas pantograficas para formagdo do palete que também
operam sincronizadamente com os robds, 2 conjuntos de transporte de paletes cheios, 2 estagdes de abastecimento de placas de papeldo, 1 painel elétrico de poténcia em
440VCA 60 Hz e controle em 24V com plataforma de automacao integrada com controlador logico programavel e unidade de controle do robd, 1 painel operacional com um
tela colorida de controle por 2 painéis de controle e programacdo dos robds, sistema de seguranga composto por grades de seguranga, portas com sensores, cortinas de luz,
botdes de emergéncia e rele de seguranga, sistema de comunicagdo e integragdo com sistema de transporte de paletes autbnomo.

Unidades funcionais automaticas para movimentar folhas e embalagens de papeldo ondulado, com controlador légico programavel, rede de comunicagdo e gerenciamento,

74
8428.90.| 4 | carregamento automatico de paletes, sistemas de inventario e rastreamento automaticos e instantdneos, compostas de: 3 unidades de empurrador de pilhas de papeldo, com
90 automacdo que permite o posicionamento das pilhas em fungdo das dimensGes das mesmas; 5 unidades de carros autdnomos com medidas distintas, acionamento automatico,

guiados através de trilhos no piso com velocidade de viagem de até 180m/min, carga maxima de 3.500kgf, dotados de sistema de alimentagdo de energia elétrica; 1 estacdo
de carregamento de paletes e material de cobertura, constituidas de rob6 guiado em trilhos com capacidade maxima 100ciclos/h, painéis elétricos, painéis de operacdo e
"interface" homem maquina.

74 | Equipamentos hidrdulicos para centralizacdo e corre¢do da posi¢do de chapa de ago com largura até 1.875mm, e 3mm de espessura no processo de transporte de
8428.90. 5 | Pproducdo, dotados de: 12 unidades de centralizadores com atuacdo mecanica por cilindros de metal, sendo 11 unidades modelo CPC (Center Positioning Control) com
90 sensores indutivos e 1 unidade modelo EPC (Edge Positioning Control) com sensores oticos.

00 | Martelos de fundo de furo (down-the-hole drilling) para perfuragdo de rochas, construidos em ago (50R61) endurecidos pelo processo de nitrocarbonetagdo, com diametro
8430.49. 2 | de 4,9pol (124,46mm), comprimento de 47pol (1193,80mm) e conexdo de rosca de 3pol (76,20mm) do tipo BECO PIN ou de 31/2pol (88,90mm) do tipo API-Reg, pressdo de
10 trabalho de 175 a 435psi e consumo de ar de 860cfm (1461m3/h), préprios para utilizacgdo em mdquinas de minerag3o.

%31 31 09 Correias dentadas utilizadas como elementos de tragdo para uso exclusivo em elevadores.

13 | Sistemas de tracdo para elevadores de servigos de torres edlicas dotados de motor trifasico de rotor de gaiola, de corrente alternada, assincrono, poténcia nominal igual ou
8431.31.| 4 | superior a 2.200W, mas inferior ou igual a 3.000W, tensdo nominal igual ou superior a 400V, mas inferior ou igual a 690V, frequéncia igual ou superior a 50Hz, mas inferior
10 ou igual a 60Hz, com alavanca manual de liberagdo de bloqueio do freio motor em casos de emergéncia, com redutor de velocidade e polia de tragdo acoplado, com sistema

de regulagem de "overload", com capacidade de carga util méxima inferior ou igual a 600kg com velocidade nominal de operagdo igual ou superior a 18m/min, mas inferior
ou igual a 24m/min, e suporta cabos de aco tipo "4x26WS C SFC B 2160" e/ou "5xK19S SFC 1960 B SZ" e/ou "5x19S SFC 1960 B SZ" e/ou "5x26W SFC 2400 B SZ" de diametro
igual ou superior a 8mm, mas inferior ou igual a 9mm.

12 | Chaves de quebrar torque para afrouxamento de conexdes roscadas, com material em ago carbono, capazes de apertar hastes de perfuragdo de 127 a 193,8mm de diametro,
8431.43. 4 | com torque maximo de 11.700 a 25.700Nm, acionadas hidraulicamente por cilindro de dupla agdo com pressdo maxima de até 3.000psi (207bar) e temperatura méaxima de
90 trabalho de até 82 graus Celsius, proprias para aplicagdo em mesas de perfuragdo de maquinas para mineragao.

12 | Chaves de quebrar torque para afrouxamento de conexdes roscadas, com material em ago carbono, prdprias para hastes de perfuragdo de 274mm de diametro, com torque
8431.43.| 5 A mMaximo de até 100KLb, acionadas hidraulicamente por cilindro de dupla agdo com pressdo méaxima de até 3.000psi (207bar) e temperatura maxima de trabalho de até 82
90 graus Celsius, proprias para aplicagdo em maquinas para mineragao.

12 | Assoalhos. planos em aco .carbono, par orte/transito dos operadores, de projeto e formato préprios para maquinas de mineragdo, com capacidade de suportar guarda
3631.43. 62 corpo e éil}%ensges apr%ximal&as dg atae s7urﬁ de éomprimento p%r gm cFe Iargtﬁ)ra.J prop P 9 ¢ P P &

12 | Guias de calgo fabricadas em aco carbono, préprias para proporcionar alinhamento ao suporte de fixagdo da unidade de forca da cabeca rotativa, em formato retangular, com
8431.43.| 7 | comprimento maximo de 600mm, largura de 20mm e espessura de 15mm, dotadas de furos com 10mm de diametro, de uso especifico em maquinas para mineragdo.

90

12 | Hastes de compressdo do tipo "strut", fabricadas em ago com perfil vazado, de acordo com projeto e formato especifico, com comprimento aproximado de 8700mm, largura
8431.43.| 8 | aproximada de 350mm e espessura aproximada de 50mm, proprias para torres de maquinas de mineragdo.
90

12 | Roletes inferiores para suporte da esteira de locomogéao, fabricados em aco carbono com témpera superficial, com pistas de rolagem duplas, diametro de 450mm e
8431.43. 9 | comprimento de 580mm, capacidade para suportar cargas radiais de até 26.000kg, dotados de mancais em bronze e aco, preenchidos com dleo SAE 90W, préprios para
90 utilizagdo em maquinas para mineragdo.

Estruturas metalicas de suporte, tabricadas em ago com pertil vazado, com altura aproximada de 3.800mm e espessura aproximada de 400mm, proprias para fixacao de
3631.43. ]03’ torres aplicadas em m%qui%as de mineragéso ¢ P P P P prop P ¢

13 | Suportes de fixagdo para barra cilindrica, dotados de olhal na face superior, construidos em ago, com projeto e formato especificos, comprimento aproximado de 3600mm e
8431.43.| 1 |didmetro aproximado de 280mm, préprios para fixagdo do eixo de pivotamento de torres de maquinas de mineragdo.
90

13 | Tensionadores mecanicos de acionamento hidrdulico, dotados de parafuso sem fim com diametro aproximado de 100mm e construido em ago carbono com témpera
8431.43.| 2 |superficial, rolamentos em aco cementado e vedagdes em borracha vulcanizada, com dimensdes aproximadas de 1.600mm de comprimento, 450mm de largura e 400mm
90 de altura, utilizados para tensionar cabos de avango préprios para maquinas de mineragao.

00 | Motocultivadores para cultivo do solo (agricola, horticola ou florestal) com motor a diesel, poténcia de 10,6CV, tampa do cabegote com bujdo de abastecimento de dleo
8432.29.| 8 |com rosca externa M18, capacidade do tanque de combustivel de 4,9L, caixa de transmissdo com 6 marchas, eixo rotativo de trabalho com 40 laminas, largura de
00 trabalho de 1.500mm, par de pneus/rodas de 5 x 12 e farol com ldmpada de LED.

00 | Sistemas compostos com tanque pressurizado de 2.800 litros de capacidade, dividido na propor¢do de 40:60, permite a semeadura de 2 variedades de sementes miudas,
8432.42.| 1 |sementes miudas e fertilizantes, 2 variedades de fertilizantes ou sementes mildas e fertilizantes da mesma variedade nos 2 compartimentos ao mesmo tempo, distribuindo
00 de forma precisa em operagdo simultanea a de preparo de solo através de placas defletoras instaladas na frente das hastes sulcadoras, tanque acoplado ao trator no sistema

3 pontos, com dosador elétrico, turbina hidraulica, possibilidade de controle de secdo, taxa varidvel de sementes através de qualquer terminal compativel com ISOBUS.

00 | Rétulas de ago temperadas, obtidas através do beneficiamento de ago ligado SAE 52100 com tratamento térmico profundo elevando a dureza do anel interno para 58 a
8432.90. 9 |64HRC e do anel externo para 54 a 60HRC, acabamento retificado e fosfatizado, com didmetro interno nominal de 10 a 200mm, utilizadas na fabrica¢do de cilindros
00 hidrdulicos para maquinas agricolas

02 | Enleiradores rebocados com 2 rotores recolhedores de forragem para formacdo de leira central, com bragos recolhedores que possuem 4 garfos recolhedores cada, caixa de
8433.30.| 2 |transmissdo em "Y", levantamento hidrdulico dos rotores para posi¢do de transporte, largura de trabalho ajustavel controlada hidraulicamente de dentro da cabine do trator de
00 6,2 a 7,2m, com 11 bragos enleiradores por rotor de 2,8m ou 2,9m de didmetro e rodado de 4 rodas por rotor, ou modelo com largura de trabalho ajustavel controlada

hidraulicamente de dentro da cabine do trator de 6,8 a 7,8m, com 13 bragos enleiradores por rotor de 3,2m de didametro e rodado de 6 rodas por rotor.

01 | Mdquinas para quebra automdtica de ovos para a producdo de ovo integral ou ovo separado em gema e clara, com capacidade maxima de 21.600 até 135.000ovos/h, com
52319133.60. 3 | lavadora, saida para as cascas, painel de controle e esteiras transportadoras.

04 | Selecionadoras de produtos agricolas, por sistema éptico VIS/NIR, por cor, tamanho, formato e textura, sistema de ejegdo de descartes por jatos de ar, com capacidade de selegdo
8433.60. 0 |entre 7 e 8t/h, com auto indice de eficiéncia conforme os pardmetros/produtos selecionados, através de "software" com algoritmo de processamento, dotadas de: 1 esteira
90 transportadora, painel de visdo, sistema de luz, escova de limpeza rotativa, grupo de ejegdo, gabinete com componentes elétricos eletronicos, tela de interface/"touch screen" de

15 polegadas com "software" integrado e acesso remoto via ethernet.

083 Combinag¢des de mdquinas para produgdo de peletes (ragdo animal), com capacidade nominal de produgdo de 30 a 45t/h, compostas de: Roscas de extragdo de produto de
8436.10. aco inoxidavel; Inversor de frequéncia para Rosca de extragdo; Sistema de redugdo de vapor e sistema de controle de vapor conectados a automacgdo e ao PLC; Misturador e
00 vapor com partida a quente e diametro de 500mm, de aco inoxiddvel de 6mm de espessura, integrado com o sistema de controle de vapor e monitorado por sensores de

temperatura; Retentor de longa durag¢3o para condicionamento do produto com tempo maximo de retencdo de 3 minutos ou capacidade de 96m3/h, equipado com sistema
de conexdo e anti-flutuagdo de corrente do peletizador monitorado por sensores de temperatura; Peletizador com matriz de didmetro interno igual a 900mm, com superficie
de peletizagdo efetiva de 10.174cm?2 e area aberta minima de 37,4%, com 2rolos com didmetro de 435mm, acionada por motor de alta eficiéncia (padrdo minimo IE3), com
poténcia de 500kW, por meio de uma transmissdo primaria de correias em V e transmissdo secundaria por correia dentada, com controle de carga da peletizadora, detecgdo
ativa de deslizamento de rolos e ajuste completamente automatizado de distancia dos rolos através de motor operado pneumaticamente, sistema "Quick-Fit" de encaixe rapido
e facil da matriz através de anel cénico com tolerdncia de 0,2mm e sistema de cilindros hidrdulicos que empurram ou puxam a matriz para desmontagem e montagem,
capacidade de

produg¢do maxima de produgdo 45 toneladas por hora; Inversor de frequéncia de 500kW para peletizadora; Bico de conexdo com indicador de produto; Valvula de entrada
500 x 700 (4 laminas) em ago inox e 0,75kW para controle do fluxo de produg¢do; um Resfriador de contrafluxo de 4.200 x 3.800mm com vdélvula de entrada de 4 [aminas em
aco inoxidavel, cobertura em ago inoxidavel com 2 saidas de exaustdo e sensor de seguranga de temperatura, com distribuidor de peletes, porta em vidro reforgado com
interruptores de seguranga, sensores rotativos de enchimento e de nivel, tremonha de saida hidraulica, com funil de saida e suporte para o resfriador, resfriamento de peletes
apos a peletizagdo em até +/-5 graus celsius acima da temperatura ambiente, para baixo teor de umidade dos peletes, com capacidade de esvaziamento completo minimizando
a contaminagdo cruzada; Sensores de nivel para indicagdo de enchimento de produto; Vélvula de protecdo contra incéndios; Sistema ciclone de recuperagdo de pé com ciclones
completos em ago inoxidavel de 3mm; Valvula eclusa de po; Exaustores com absorcdo de vibragdo e acionamento por motor de 132kW, para uso com inversor de frequéncia




e controlador para ajuste automatico do volume de ar; Inversor de frequéncia de 132kW; Abafador de ruido de 900mm de diametro interno e 1.200mm de comprimento, de
aco galvanizado eletrolitico de parede dupla com enchimento de absorg¢do acustica; Triturador para peletes com capacidade de 30 a 45t/h com alimentador rotativo de duplo
rolo

corrugado com ajuste de distancia de rolos; Controlador Légico Programavel, integrando todos os equipamentos em um sistema de "software" de automagao, controle e
operagao com CLP, com painel IHM e painel de controle; Indicador de nivel cheio; Indicador de nivel vazio.

08 | Misturadores autocarregaveis e autopropelidos para ragdo animal com capacidade util de 19 a 32 metros cubicos, movido por motor turbo diesel de 4 ou 6 cilindros com maximo
8436.10. 4 |de 7,7 litros, poténcia minima de 218HP e maxima de 286HP, sendo o motor posicionado entre o depdsito de mistura e a cabine, conta com duas a 3 roscas de mistura, cada
00 rosca com maximo de 3,5 espiras e maximo de 9 facas ajustaveis, com depdsito de mistura facetado, sistema de carregamento por fresa rotativa com 2.000mm e maximo de

52 facas posicionada a frente do brago de carregamento com altura méaxima de alcance de 5.500mm, acionada e comandada por "joystick" na cabine, comprimento total do
equipamento maximo 11.200mm, largura maxima de 2.850mm e altura maxima de 3.600mm, com 2 ou 3 eixos, sendo sempre o dianteiro tracionado, com opg¢do de um
segundo eixo tracionado, com os eixos dianteiro e traseiro direcionaveis.

08 | Misturadores ovais com estrutura em ago inoxidavel 304 para misturar uma gama de materiais para uma produgdo de ragdo para animais de forma homogénea, capacidade
8436.10.| 5 |efetiva de concentragdo maxima de 10m3; comprimento do cocho e didmetro da misturadora de 2.630mm; densidade maxima de 650kg/m*® e/ou maxima de 10.000L ou
00 6.500Kg; acionados por motores de até 132kW; dotados de pas ajustaveis e intercambiaveis de ago inoxiddvel, possibilitando a movimentagdo axial e radial; com porta inferior

de abertura total, operada pneumaticamente para descarga completa do produto; duto de aeragdo integrado ao compartimento inferior com vélvula anti-contaminagao;
compartimento para aditivos; porta de inspegdo ampla e ergonémica para limpeza com abertura de 750 x 545mm; com ou sem: com tubos de pulverizagdo de liquidos durante
a mistura em aco inoxidavel AISI 316, com viscosidade cinematica maxima de 500cSt (mm?/s), com até 7 configuracdes; com ou sem: com comporta superior acionada
pneumaticamente; com ou sem Silo para aditivos, com ou sem filtro; com ou sem Valvula borboleta.

12 | Desfolhadoras, lavadoras e elevadoras em ago inox com capacidade de produgdo entre 3.000 e 3.500kg/h, equipadas com um elevador esteira com uma caixa com um vibrador
8436.80.| 3 |e um dosador com giros varidveis com capacidade de 400kg de azeitonas, com aspirador que retira de 70 a 80% das partes estranhas das azeitonas, equipado com lavadora
00 com a pressdo hidrostatica, uma secadora, equipadas com um sistema para resfriar a temperatura desejada da agua, com motores controlados por inversores de frequéncia

03 | Maquinas para limpeza das azeitonas em ago inox, com 1 assoprador e um tonel giratério de 2 passagens, dotadas de numa bandeja de recepgdao, com uma rosca sem fim de
8437.10.| 5 |alimentacdo varidvel, com tambor para tirar os ramos maiores e as pedras, com um segundo tambor externo onde o assoprador, com um potentissimo fluxo de ar, empurra
00 as folhas e pequenos galhos para fora e as pedras caem na rosca sem-fim de descarga, com um canalha para transportar as azeitonas para fora da maquina, com produgdo

maxima de 2.000kg/h.

31  Combinagbes de mdaquinas para produgdo automatica de biscoito "syrup waffle" cortando, dividindo horizontalmente e recheando, com capacidade maxima de
8438.10.| 6 |3.000biscoitos/h, de 80mm de diametro e 6mm de espessura, compostas de: forno "carousel"; unidade cortadora; unidade tratamento e montagem do biscoito;

00 dosador/alimentador de massa e painel controle logico programavel.

08 | Maquinas autopropelidas para lavar, esterilizar e secar moldes de chocolate, com carcaga em ago inoxidavel, de poténcia total de 52kW e capacidade de 1.000 a
8438.20.| 5 | 1.500moldes/h, dotadas de bancada de trabalho nas 2 laterais, entrada de agua com didmetro de 20mm e saida com didmetro de 30mm, tanque Unico de agua quente
90 com poténcia de aquecimento de 30kW e esguicho duplo de alta pressdo.

08 | Combinagcdes de maquinas, controladas por CLP, para dosagem de chocolate e moldagem de produtos alimenticios a base de chocolate, com ciclo de produgdo de 2 placas
8438.20. 6 de moldes por minuto, para moldes de 275 x 175mm e 275 x 135mm, compostas de: 2 mdquinas para aquecimento de moldes; Mini depdsito de chocolate com dispositivo
90 misturador e 2 placas de distribuigdo; 1 vibrador de moldes; uma mini prensa a frio, com resfriamento por meio de "chiller", com cabeca de prensagem de 35gramas e outra

de 45 gramas; 1 dispositivo de deposicdo de marshmellow e pd; aquecedor de moldes longo; 1 dispositivo de fechamento de moldes; 1 tlnel vertical para resfriamento de
moldes; 1 dispositivo de desmoldagem; 1 esteira transportadora em forma de "U" e 1 esteira transportadora reta.

35 | Combinagbes de maquinas para desossa automatica de peito de frango tipo "front half" ou "breast cap" com capacidade para trabalhar frangos de peso vivo entre 1.000 e
8438.50.| 5 | 4.000g (peitos de peso entre 350 e 1.200g e metades dianteiras de peso entre 450 e 1.700g) para operagdo em velocidade nominal (capacidade de produgdo) entre 4.200 e
00 7.000peitos/h, construidas em estrutura modular de corpo Unico, compostas de: estacdo de alimentagdo manual com velocidade reduzida, mddulo para retirada de pele de

peito frontal, médulo para repasse e retirada de pele lateral, com ou sem o mdédulo de remogdo de pele dorsal, com ou sem o sistema de remogao de carne dorsal, sistema
para remogdo de osso jogador e raspagem do filé da carcaga em carrossel de 180 graus acionado por motor de 1,1kW de poténcia; unidade de separagdo do filé externo,
equipado com 2 laminas circulares acionadas por motor elétrico de 0,37kW de poténcia; removedor automético de filés nas opgBes peito inteiro e/ou meio peito; removedor
estatico para retirada automatica de "sassami" e/ou mddulo para retirada automatica de "sassami" através de sistema de pingas em carrossel de 180 graus acionado por motor
1,5kW de poténcia; unidade de corte do tenddo; mddulo de remogdao de membrana da quilha; médulo de remogédo da cartilagem do osso da quilha; descarregador de carcagas
e modulo de limpeza para os carros transportadores.




8438.50.

00

42

Combinagdes de maquinas para fatiar bacon e calabresa, compostas de: Fatiadora dotada de camera e escaneamento a lazer do produto a ser fatiado de alta velocidade para
produzir pacotes de peso fixo, com: sistema de alimentagdo de esteiras rolantes, corte das bordas do bacon, descarga de detritos, lamina de corte envolvente de longa
durabilidade com velocidade de rotagdo de até 1.600rpm, Temperatura do produto entre -5 a -3 graus Celcius, Velocidade da linha até 2.000rpm, com Capacidade de produgdo
de: Bacon Barriga: de 800 a 1.800kg/h; bacon Redondo: de 800 a .1.800kg/h; calabresa Reta: de 800 a 1.200kg/h; com painel de controle "ihm" completo, com ou sem acesso
para acesso remoto; com ou sem afiador de laminas de corte, com ou sem carro de higienizagdo; e balanga verificadora de peso de produtos em processo, com esteira de
dejetos para produtos fora do peso e esteiras de descarga de produto em 2 estdgios.

8438.50.

00

42

Maquinas porcionadoras de carne com peso controlado para produtos com ou sem 0sso, com temperatura maior ou igual a -3 graus Celsius, mas inferior ou igual a 8 graus
Celsius, comprimento de até 700mm e espessura de 1 a 50mm, com velocidade maxima de até 240cortes/min, dotadas de sistema de troca réapida de moldes, com ou sem
conjunto de moldes e acessérios para diferentes tamanhos de carnes, com painel de controle.

8438.50.

00

42

Mdquinas construidas em ago inox, para fatiamento vertical por discos para carne fresca sem osso, com altura maxima do produto 180mm, com largura maxima de trabalho
de 460mm, motor de 0,73kW, espessura de corte minimo de 5mm, velocidade de trabalho 9,8m/min., capacidade maxima de produgdo até 3.000kg/h, rolo dentado de
7=88 dentes, alimentac¢do 24V, 380V/60Hz

8438.50.

00

8438.50.

00

42

42

Maquinas construidas em ago inox, para retirada de pele e gorduras de origem animal, com regulagem para variagdo de espessura, com area de trabalho de 450mm, motor de
0,75kW, comando elétrico 24V, rolo de arraste dentado Z=44, velocidade de trabalho de 14m/min, 380V/60Hz.

Maquinas construidas em ago inox, para retirada de membrana de origem animal, com regulagem para variagdo de espessura, com area de trabalho de 450mm, motor de
0,75kW, comando elétrico 24V, rolo de arraste dentado passo p=2,5mm, velocidade de trabalho de 21m/min, 380V/60Hz.

8438.60.

00

04

"

Combinagbes de maquinas para processamento de batatas "in natura" para produgdo de batatas tipo palito e fatiada transversalmente (chips) pré-fritas e congeladas,
capacidade nominal de entrada de batatas cruas com a casca de 1.600kg/h, capacidade nominal de batatas processadas (pré-fritas e congeladas) 1.000kg/h, com equipamentos
construidos em ago inoxidavel 304, compostas de: recipiente de entrada das batatas cruas com elevador; calha transportadora para selegao manual; 2 maquinas de cortar batatas,
uma o tipo palito e outra o tipo chips; transportador em rampa; transportador classificador para remogdo das sobras de corte; equipamento de enxague para remogdo do
amido; maquina para branqueamento com temperatura de 90 a 95 graus celsius: remog¢do da dgua do branqueamento através de vibragdo e jato de ar; transportador em
rampa para o fritador; fritador com temperatura de operagao de 170 a 180 graus celsius e tempo de fritura de 60 a 90 segundos, dependendo do tipo da batata; remogao do
dleo de fritura por vibragdo e jato de ar; transportador em rampa para entrada no tunel de congelamento; tunel de congelamento rdpido com 11 metros de comprimento;
balanga embaladora

8438.80.

90

12

Maquinas descascadoras de nozes em aco inoxidavel por rolo roto-progressivo gerado por um sistema de motorizagdo elétrica de 1/2CV, controlado por inversor de frequéncia
alimentado com energia elétrica monofasica de 220V, capacidade méaxima de 400nozes/min, com sistema pneumatico de precisdo para quase todos os tamanhos de nozes,
resultando em rachaduras mais consistente na noz e alta porcentagem de nozes completas descascadas, podendo chegar a 85%, com sistema de operagdo de limpeza das nozes
com menos poeira, com painel de controle com chave de seguranga, com funil com capacidade de 6kg de nozes, podendo ser alimentado de forma continua, com umidade
e uniformidade das nozes.

8439.10.

90

06

Unidades funcionais para extragdo alcalina de lignina de cavacos de eucalipto para produgdo continua de polpa de celulose do tipo "kraft", com capacidade nominal de
produg3o igual ou superior a 8.000t/d (toneladas por dia) de polpa, compostas de: rosca de alimentagdo e selagem do silo de cavacos; silo de aquecimento e vaporizagdo continua
de cavacos; separador de finos; rosca dupla dosadora de cavacos; tubo de cavacos com geometria especial; sistema de bombeamento de cavacos com bombas centrifugas
instaladas em série; termocompressor; vaso de cozimento continuo de cavacos (digestor), com separador de topo invertido e dispositivo de descarga com raspador de fundo;
tanque de descarga do digestor com raspador de fundo; tanque-pulmao de filtrado; tanque de condensado; trocadores de calor; filtros de licor negro; separadores de areia;
valvulas; instrumentos.

8439.30.

30

012

Combinagdes de maquinas para fabricagdo de chapas de papeldo ondulado, com largura maxima de trabalho igual ou inferior a 2.500mm, velocidade maxima operacional igual
ou inferior a 320m/min, compostas de: 5 porta-bobinas duplos hidrdulicos com controle automético de tensdo do papel, com emendadores automaticos de papel, com
capacidade de realizar a emenda do papel em velocidade de até 300 metros/minuto, 5 carrinhos duplos para transporte de bobina de papel acionados por corrente, didmetro
maximo recomendavel das bobinas de 1.500mm; 2 cabegotes onduladores tipo cassete de troca rapida dos rolos corrugadores, com cilindros pré- aquecedores e pre-
condicionadores, carrinho para transporte dos cassetes, rolos corrugadores com aquecimento periférico e pressdo positiva que podem trabalhar com Pressdo/temperatura
maxima <15bar/<205 graus celsius, com velocidade de até 400m/min e cabine acustica para diminuigdo do ruido; 1 ponte dupla para transporte de papel ondulado, com guias
automadticos de alinhamento lateral e freios automaticos para controle de tensdo do papel; 1 estagdo pré-aquecedora tipo triplex com 3 cilindros com 900mm de didmetro
com bragos de abragamento do papel automaticos; 1 coleiro duplo com limitadores de cola automaticos, com sapatas de pressdo e rolos dosador em cromo; 1 forradeira tipo
"double face" com mesa de aquecimento com 16 placas de calor de 750mm divididas em 3 se¢Bes de aquecimentos e Placas de pressdo pneumaticas com agrupamentos, 1
tesoura rotativa tipo

"Rotary shear" automatico para separagdo de chapas em movimento na troca de formato, com velocidade maxima no corte simples de 250m/min; 1 vincadeira e cortadeira
longitudinal automatica tipo "slitter scorer" com 3 eixos de vincos, 2 esta¢es de facas com "zero blade lubrification" com 7 saidas e precisdo de posicionamento de +/-0,5mm
e com 1 robd de posicionamento para posicionamento das facas e vincos; 1 cortadeira transversal dupla tipo "cut off knife", dotada de comando automatico com eixos porta
facas construidos em fibra de carbono, de faca serrilhada com 2 motores por nivel com velocidade de até 320 metros/minutos e comprimento minimo de corte de 500mm , 1
empilhador automatico duplo de chapas tipo "stacker" com 2 cdmaras de empilhamento de baixo para cima (downstacker), com comprimentos maximo da folha de 3.500mm
no empilhador inferior e 4.500mm no empilhador superior; sistema que geréncia, sincroniza e controla toda a linha da onduladeira a partir de uma Unica posigdo; sistemas de
controle e gerenciamento eletronico com controlador légico programdvel (CLP) e seus respectivos painéis e quadros elétricos e painéis de interface, completa com suas
estruturas, mesas de transferéncia, sistema de vapor, sistemas de controle e gerenciamento eletrénico e interligagdes.

8441.10.

90

15

Maquinas para corte transversal e longitudinal de bobinas de papel cartdo, revestido ou ndo, simples ou multiplo, operando com corte transversal duplo sincronizado através de
facas rotativas, corte longitudinal através de facas circulares, com unidade de alimentagdo automatica da bobina, empilhamento das folhas soltas na saida, aplicador de etiquetas,
emendador automatico de bobinas, sistema de remocdo de pd, sistema de inspe¢do de bobina, largura maxima da bobina de 2.500mm, velocidade maxima de 400m/min.

8441.10.

90

15

Cortadoras transversais de pacotes de caixas de papeldo ondulado com lamina de fita sem fim, automaticas e continuas, largura maxima a ser cortada igual a 1.270mm,
comprimento maximo a ser cortado igual a 1.066mm, altura maxima do pacote igual a 304,8mm, com transportadores para movimentagdo dos pacotes, sistema de
esquadrejamento e centralizagdo de pacotes, sistema de desacoplamento sem inativagdo da linha, sistema de inspegdo por cameras, sistema gerencial com painel elétrico e

de
controle com software dedicado e interface homem-maquina.

8441.20.

00

05

Maquinas automaticas para confeccdo de sacolas e sacos de papel com gramatura maxima de 150g/m?, de fundo quadrado, com ou sem aplica¢do de alcas, alimentada por
rolos com largura maxima de 1.150mm, largura maxima do corpo das sacolas/sacos de até 360mm; comprimento maximo do tubo de papel para sacolas de até 530mm e de
até 650mm para sacos; tamanho maximo do fundo das sacolas/sacos de até 200mm; altura maxima da alga para sacolas de até 115mm, com capacidade maxima de produgdo
de até 120sacolas/min ou de até 150 sacos/min; dotadas de se¢des de alimentagdo do papel, fabricagdo de alga, aplicagdo de alga, formagdo de tubo, formagéo do fundo,
coleta de sacolas/sacos e se¢do de controle.

8441.80.

00

15

Maquinas automaticas para cortar e vincar cartdo liso ou papeldo ondulado, controladas por comando numérico computadorizado, com autoajuste, com capacidade de produgdo
de até 600 ou 720pecas/h, com formato da folha de tamanho méximo de 2.500 ou 3.000mm, e minimo de 200mm, dotadas de 2 ou mais unidades de vinco, 4 ou mais unidades
de faca de corte vertical, e 1 faca ou mais de corte horizontal, com posicionamento automatico simultaneo dos grupos independentes, tanto longitudinais como transversais,
através de sistema computadorizado e com memoéria de formatos de caixas pré-definidos por padrdo FEFCO, dotado de alimentagdo manual ou automatica da folha de
papeldo, com ou sem mesa de leitura dptica das dimensGes dos volumes.

8442.30.

90

04

Montadoras semiautomaticas de clichés flexograficos com largura maxima de montagem de até 1.600mm, passo de impressdo de 320 até 1.400mm, com 2 cameras digitais
coloridas de até x100 de ampliagdo, motorizadas com motor elétrico independentes com "7 encoder" e caixa de cambio de precisdo, se movimenta horizontalmente sob uma
barra imantada sem atrito e verticalmente sobre fuso de esferas permitindo precisdo de posicionamento de +/-1microns, cilindro pneumético de pressdo e mesa de apoio
traseira com movimentagdo pneumatica, sistema de inspegdo de excentricidade por toda a largura da camisa, TIR (Total Excentricidade Indicada), motores e "encoder" controlados
através de uma "interface" por um computador industrial sem ventilador permitindo gravar, importar via icones e manipular 100.000 trabalhos, computador trabalha em
ambientes com -20 a 70 graus celsius a 100% CPU, com conexdo a rede LAN/WAN e permitindo acesso remoto.

8443.16.

00

8443.39.

10

05

40

Equipamentos para otimizar produtividade e a qualidade de impressoras corte e vinco rotativas de até 12.000cart3o (papeldo) ondulado/h, através de secagem com lampadas
infravermelho e sistema de cura com lampadas ultravioleta, controle de temperatura, viscosidade e Ph da tinta flexo no processo produtivo da impressdao em caixas de papeldo
ondulado; obtendo cura do verniz; eficiéncia na secagem e estabilidade da tinta na impressdo e dosagem automatica para corrigir ph e viscosidade das tintas nas impressoes.

Maquinas de impressdo industrial por jato de tinta piezolétrica, com processo de cura por UV LED, para 4 ou mais cores, tamanho minimo da gota igual ou superior a 3,5
picolitros, formato maximo de impressdo compreendido entre 125 x 250cm (L x H) e 158 x 318cm (L x H), velocidade maxima de impressdo igual ou superior a 39m2/h,
espessura maxima do substrato de 10cm.

8443.39.

10

40

Mdquinas de impressao industrial, por jato de tinta piezoelétrica, operando com minimo de 4 e maximo de 42 cabegas de impressdo piezoelétricas, tamanho minimo das gotas
de 6 picolitros e méximo de 30 ou 42 picolitros, podendo imprimir em "grayscale", com velocidade maxima de impressdo compreendida entre 34.2 e 155m?/h (modo express),
com processo de cura UV, em 4 ou mais cores, unidade controladora interna, mesa plana "flatbed", espessura maxima da midia rigida igual ou superior a 50mm, tamanho
da midia compreendido entre 1,25 x 2,50m até 2,51 x 3,20m, podendo contar com alimentagdo rolo a rolo para midias flexiveis de até 2,2m de largura.




10

8443.39.

41

Madquinas de impressao industrial, por jato de tinta piezoelétrica, operadas com tinta UV gel e processo de cura via LED UV, 4 cores (CMYK), contendo 1 cabega de impressdo
por cor, resolugdo maxima de 1.800dpi, com monitoramento acustico dos ejetores para compensagdo automatica de possiveis falhas na impressdo, manutengdo automatica
do sistema, para substratos com largura maxima de 1.625mm e espessura maxima de 0,8mm, operando com 1 ou 2 rolos na alimenta¢do, chaveamento automatico na opgao
de 2 rolos, velocidade maxima de impressdo de 111m2/h.

10

8445.90.

01

Urdideiras continuas para rolos de acionamento retratil, com 1.400mm de largura de trabalho e flanges de até 1.400mm de diametro, acopladas a uma gaiola dupla paralela,
que permite troca independente em cada um dos lados, com capacidade para até 864 (432 + 432) bobinas de 315mm de diametro, acionadas por eixo com velocidade de até
1.000m/min, controladas por PLC (Controlador Logico Programavel), contendo sistema de monitoramento de nimero de fios quebrados, comprimento de fios no rolo,
metragem produzida e eficiéncia por tipo de fio, por turno, sistema de frenagem a disco, controle de tensdo e parada eletrénica quando da quebra de fios, barra de protegdo
e para-brisa contra impurezas e sinaleira indicadora de fio partido.

8453.10.
90

Maquinas rebaxadeiras, com largura util de trabalho de 1.300mm, utilizadas para trabalhar peles imidas caprinas e/ou ovinas, possuem sistema de afiagdo de modo
continuo, automatico e intermitente e painel de comando frontal.

90

8454.30.

Maquinas de lingotamento continuo responsavel pela solidificagdo do metal liquido em tarugos de ago, através da transferéncia de calor, tendo 9m de raio principal, com 3
veios, para produgdo de tarugos com sec¢do de 130 x 130mm e 140 x 140mm e comprimento de 5 a 12m, compostas de: torre giratéria com capacidade de até 75t; 2 carros
"tundish"; moldes de 130 x 130mm e 140 x 140mm; tubos molde de 130 x 130mm e 140 x 140mm; rolos de pé de 130 x 130mm e 140 x 140mm; sistemas de resfriamento
por anéis de pulverizagdo; mecanismo de oscilagdo dos moldes; sistema de lubrificagdo dos moldes; 3 unidades de extragdo e endireitamento; 3 tuneis de resfriamento; mesas
de rolos intermedidria; 3 unidades de armazenamento das barras falsas; 3 barras falsas; 3 mdaquinas de oxicorte; mesas de rolos de descarga; 3 deslocadores de tarugos;
carro transferidor; mesa de resfriamento; mesa armazenadora; com seus respectivos sistemas elétricos, hidraulicos, pneumaticos, de exaustdo e de automagdo com controles
|6gicos programaveis (CLP).

90

8455.21.

04

Laminadores a quente de diregdo axial-radial, para producdo de rolamentos e anéis sem costura, forjados em ago carbono ou forjados em ago inoxidavel, com didmetro externo
do anel compreendido entre 400 e 3.000mm, altura do anel compreendida entre 50 e 400mm, com capacidade de forjar anéis com peso maximo superior ou igual a 3.000kg,
com forga radial maxima superior ou igual a 125 toneladas, com forga axial maxima superior ou igual a 100 toneladas, com motorizagado radial dc 2x 250 Kw e motorizagao
axial dc 2x 250 Kw, constituidos de sistema hidraulico, sistema de lubrificagdo, rolo principal, mandril, rolo axial, dispositivo de centralizagdo, sistema a laser de medicdo
dos anéis, motores, descarepador, cilindros hidraulicos, sistema de refrigeracdo, mesa giratéria e painel de controle manual, semi-automatico e automatico.

19

8456.11.

04

Gravadores a laser "Excimer", com carregamento manual ou automadtico, para marcagdes semivisiveis em lentes, compativeis com todos os materiais organicos e minerais,
dotado de processo de controle e estabilidade automatico, com comprimento de onda de 193 nm (nanémetros).

00

8457.10.

55

Centros de usinagem vertical, com rotagdo igual ou superior a 42.000rpm, equipados com rolamentos hibridos de ceramica, com comando numérico computadorizado (CNC),
5 eixos com acionamento linear direto (motor linear) com cursos de 500mm no eixo X, 240mm no eixo Y e 360mm no eixo Z, com inclinagdo no eixo basculante +110/-110
graus, eixo giratério de nx360 graus, velocidade de avanco rapido nos eixos X, Y e Z de 61m/min, rotacdo no eixo basculante de 165rpm e rotacdo no eixo giratério de 250rpm,
com estrutura em forma de pirdmide construido em concreto polimero, sistema de compensacdo de temperatura inteligente, mesa de 156mm com capacidade de carga
maxima de 25Kg, sistema de refrigeragdo independente nos motores X, Y, Z, C, B, no armario elétrico, no corpo da maquina e no spindle da maquina, precisdo de posicionamento
no eixo X, Y e Z de 0,004mm e repetibilidade de +/- 0,0024mm, precisdo de posicionamento no eixo basculante e giratdrio de 5,0 segundos e repetibilidade de +/-3,5 segundos,
magazine com capacidade igual ou inferior a 68 ferramentas, tanque com sistema de lavagem de cavacos, apalpador infravermelho para preparagdo e inspe¢do da pega e
sistema de medi¢do de ferramentas a laser.

00

00

8457.10.

8457.10.

55

55

Centros de usinagem vertical de 3 eixos (X, Y e Z), com comando numérico computadorizado (CNC), podendo fresar, mandrilar, furar e roscar, com curso em X iguais a 700 ou
500 ou 300mm, Y iguais a 300 ou 400mm e Ziguais a 330 ou 400mm, avanco rapido dos eixos X, Y e Z de 54m/min e avanco de usinagem de 30m/min, tamanho da mesa
de 630 x 300mm ou 650 x 400mm ou 850 x 410mm com capacidade maxima de carga sobre a mesa de até 200kg ou 300Kg, eixo-arvore com rotagdao maxima de 10.000 a
24.000rpm, cone de fixagdo da ferramenta BT30, torre com capacidade para 14 ou 21 ferramentas com didmetro maximo de 80mm, precisdo bidirecional de posicionamento
de um eixo de 0,006mm, repetibilidade bidirecional de posicionamento de um eixo de 0,004mm, compensagdo térmica para variagdo dimensional dos eixos X, Y e Z com ou
sem sensores de temperatura e com possibilidade de um 4 eixo trabalhando em deslocamento circular, com torque méaximo de usinagem de até 275Nm, velocidade maxima
de até 300rpm e avango maximo de 30.000/min.

Centros de usinagem para perfis metalicos e/ou de PVC, com comando numérico computadorizado (CNC), com 4 eixos interpolados para furagdo e fresamento de perfis, curso
do eixo X de 4.160 ou maior ou 7.160mm ou maior, curso do eixo Y de 300mm, curso do eixo Z de 270mm, curso do eixo A de -15 a +195 graus, com porta ferramentas de 9
posicdes, com ou sem porta ferramentas de 8 posi¢des fixos na estrutura, 4 ou mais morsas pneumaticas, velocidade de deslocamento em X 100m/min, Y 66m/min e Z
38m/min, com eletromandril de 7 ou 11kW e rotagdo maxima de 20.000 ou 24.000rpm, com PC industrial com "interface" grafica FSTCAM4, com area de trabalho de 1 a 5
pecas.

00

8457.10.

55

Centros de usinagem vertical com baixa inercia e alta velocidade , com comando numérico computadorizado CNC, com mesa de 600 x 400mm e capacidade maxima de 250kg,
com cursoem X,Ye Zde 500, 400 e 300mm respectivamente, velocidade do "spindle" de 15.000 ou de 20.000 ou de 24.000 RPM, sistema controlador integrado ao CNC para
ajuste automatico de parametros dos motores de eixos X, Y e Z, controle de esfor¢co do "spindle" na usinagem com desligamento programavel, avanco de trabalho de
20.000mm/min e avango rapido nos eixos X, Y e Z de 48m/min ou 50m/min.

00

90

99

8457.10.

8457.30.

8458.11.

55

01

26

Centros de usinagem vertical de duplo palete para usinagem de pecgas metalicas e ndo metdlicas, com comando numérico computadorizado (CNC) e até 3 eixos controlados
simultaneamente, maquina com capacidade para realizar operagdes de fresamento, furagao, mandrilhamento e rosqueamento, com cursos de trabalho nos eixos lineares X, Y e
Ziguais a 1.050, 530 e 510mm respectivamente e todos com incremento minimo de posicionamento de 0,0001lmm, velocidade maxima de avancgo rapido (deslocamento) dos
eixos X, Y e Z de 42.000mm/min e velocidade maxima de avango de usinagem (corte) de até 42.000mm/min com guias lineares de rolos em ambos os eixos, paletes com
dimensdes de 1.050mm de comprimento por 550mm de largura, tempo de troca automatica dos mesmos de 12s e capacidade maxima de carga uniformemente distribuida
de 800kg, eixo arvore refrigerado com velocidade de até 12.000rpm e poténcia de até 18,5kW, trocador automdtico de ferramentas com magazine e capacidade de 30
posicBes, tempo de troca em 1,3s e dimensdes maximas das ferramentas de 350mm de comprimento por 125mm de didmetro. Sistema automatico de controle de dilatagdo
térmica que corrige eletronicamente a posigdo dos eixos X, Y e Z para mitigar erros de posi¢ao relacionados a mudanga de temperatura, acompanha a tecnologia "Smooth",
com programacdo conversacional instalada (Mazatrol), completa com monitoramento e diagndsticos, e programagdo padrdo EIA/ISSO.

Maquinas de estagBes multiplas acionadas a came, com controlador légico programavel (CLP), tipo "transfer" linear, para conformacgdo universal de arames e fitas de ago e
configurada especificamente para a produgdo de suportes metalicos rebitados para cabos de panelas, com maximo comprimento de fita de 40mm, tolerdncia de alimentagdo
de 0,05mm, com velocidade de conformagdo de 40 a 80pg¢s/min, com forga de prensa de 30t, de lubrificagdo automatica, com a motorizagdo de poténcia de 11kW, setup de
estagOes individualizado para troca rapida de ferramentas, com alimentador integrado acionado por servomotor e conjunto (set) de ferramentas completo para o trabalho
com desbobinador.

Centros de usinagem vertical de 3 eixos, com comando numérico computadorizado (CNC), cone 50, com curso em X, Y, Z, iguais a 64 x 32 x 30 polegadas respectivamente,
tamanho da mesa de 1.626 x 711mm com capacidade maxima de carga sobre a mesa de 1.814kg, classificagdo maxima de fuso em 22,4kW/30HP, velocidade maxima 7.500rpm,
torque maximo de usinagem 460nm @700, caixa de cdmbio de 2 velocidades, lubrificagdo de mancais por injecdo ar/dleo, refrigerado a liquido, corte maximo 12,7m/min, trocador
de ferramentas tipo SMTC de montagem lateral de 30 + 1 ferramentas, peso maximo da ferramenta em 13,6kg, parafuso sem-fim, bico de refrigeragdo programavel e manivela
remota, sistema automatico de agente de chip, 1mb, "quick code", 3,5 "floopy disk drive", capacidade de refrigeragdao de 360L, tensdo CA de entrada trifasica em 220VAC.

00

8458.91.

10

Tornos verticais com ferramenta acionada, de comando numérico, de torneamento e usinagem, para pe¢as metalicas, multitarefas, para tornear, furar, fresar e rosquear, de
comando numérico computadorizado (CNC), com didmetro maximo de giro de 900mm, didmetro maximo de corte 650(eixo), diametro maximo de corte(disco) de 850mm,
altura maxima da pega 700mm, com deslocamento tipo guia linear, deslocamento em x/z 520/750, com velocidade de deslocamento do eixo x 16 m/min, com velocidade de
deslocamento do eixo z 16 m/min, velocidade méxima do eixo arvore 2000 r/m, poténcia do motor principal 18.5(22)k/w, didmetro do mandril de 24 polegadas (mandril
hidraulico), nariz eixo arvore a2-11, rolamento dianteiro do eixo arvore com didmetro de 160mm, torque maximo da mesa de trabalho 1.302nm, com torre viva horizontal,
posicdo da ferramenta 12, suporte da ferramenta, torre viva, poténcia da torre 5,5(7,5)k/W, velocidade da torre 4.000r/min, tamanho da haste da ferramenta 32x32mm,
suporte de ferramenta de perfuragdo com didmetro de 50mm, capacidade maxima de furagdo didmetro 18x0,2mm, capacidade maxima de rosqueamento m16x2/m27 x 1,5,
refrigeracdo de alta pressdo através do fuso 20bar, capacidade maxima de fresamento de canais diametro 20 x 22 x 35, precisdo de posicionamento (x/z)0,008/0,012mm,
repetir posicionamento (x/z)0.006/0,008, painel de controle de sistema, caminho traseiro via lateral transportador automatico de cavacos, capacidade de energia 40kVA.

00

8459.31.

08

Mandriladoras horizontais tipo "floor type", de coluna mével com comando numérico, curso longitudinal da coluna (x) maior ou igual a 5.000mm, curso vertical do cabegote
(y) maior ou igual a 2.500mm, curso horizontal do cabegote (z) 1.200mm, curso do fuso (w) 800mm, diametro do fuso 150mm, rotagdo maxima do fuso até 2.800rpm, com
trocador automatico de ferramentas com capacidade igual ou maior de 40 posi¢des, capacidade de carga total 1.000kg, tempo de troca 20s, mesa rotativa com capacidade de
carga igual ou maior de 16.000kg.

00

8459.59.

00

Fresadoras ferramenteiras convencional (sem qualquer tipo de comando CLP ou CNC) com cabecgote vertical de velocidade variavel, com ou sem inversor de frequéncia, velocidade
maxima do eixo-arvore vertical inferior ou igual a 5.000rpm, motor do cabegote vertical ferramenteiro maior ou igual a 5HP, motor do cabegote universal horizontal maior ou
igual a 5HP, angulagdo da mesa igual ou maior que 35 Graus, inclinagdo lateral do cabecgote vertical de +-45 Graus, cone do eixo-arvore do cabecgote ferramenteiro vertical
1S040, cone do eixo-arvore do cabecgote universal horizontal 1SO50, leitores digitais nos eixos X, Y e Z, deslocamento dos eixos X, Y e Z através de servomotor.

00

8459.59.

00

Fresadoras universais convencionais (sem qualquer tipo de comando CLP ou CNC), com cabegote de velocidade varidvel, eixo drvore horizontal, velocidade minima do eixo-
arvore maior ou igual a 25rpm, velocidade maxima do eixo-arvore inferior ou igual a 2.000rpm, poténcia do motor principal igual ou inferior a 15HP, poténcia do motor de
avanco dos eixos igual ou superior a 2HP, rotagdo da mesa de +-45 Graus, cone do eixo-arvore do cabecgote 1S050, equipadas ou ndo com cabegote vertical para ser acoplado
ao eixo-arvore horizontal, leitores digitais nos eixos X, Y e Z, eixos X, Y e Z motorizados com servomotor.




00

00 | Retificadoras de superficies com eixo vertical e mesa giratéria para retificagdo de pegas com superficies planas e paralelas, com CLP, dotadas de sistema de controle de
8460.19. g8 | retificagdo, com exibigdo dos valores de avango automatico e velocidade no painel de controle, mesa giratéria com didmetro da mesa igual ou superior a 750mm, eixo de
00 retificagdo com motor igual ou superior a 25HP, sistema de refrigeragcdao com filtragem de particulas sélidas e controle MPG gerador de pulso manual.

00 | Maquinas para retificar superficie plana de acabamento fino ou para corte e acabamento grosso de pontas planas de valvulas de motores de pistdo, por meio de rebolo para
8460.19.| 9 |acabamento ou para corte; dotadas de controlador légico programavel CLP; sistema de carga e descarga por gravidade e manipuladores pneumaticos; com avango do disco
00 abrasivo por meio de cilindro hidropneumdtico ou servomotor; tempo de ciclo ndo superior a 5s.

05 | Maquinas para retificar superficies cilindricas, com controle de comando numérico computadorizado (CNC), para desenhar o perfil da peca a ser usinada no rebolo, destinada
8460.23.| 1 | a retificacdo do perfil da cabega de vélvulas automotivas por meio de rebolos abrasivos com eixo de rotagdo inclinado a 60 graus, dotadas de sistema de carga e descarga
00 automatica por carregador pneumatico especifico para véalvulas automotivas, para rebolos com didametro entre 409 e 609mm; com 4 eixos de comando, sendo o eixo X de

avango do cabegote de retificagdo, eixo Y de avango do rolo diamantado, eixo Z de avango do rolo diamantado, os eixos Y e Z interpolados desenham o perfil a ser usinado,
eixo T de deslocamento e posicionamento da cabega da valvula em relagdo ao perfil do rebolo, deslocamento no eixo X de 100mm, eixo Y de 100mm, eixo Z de 60mm, eixo
T de 250mm, precisdo de 0,001lmm nos eixos X, Y, Z, T; velocidade periférica de até 100m/s no rebolo; giro das pecas de trabalho com velocidade de até 2.000rev/min;
tempo de ciclo entre 4 e 12 segundos.

18 | Retificadoras de dentes para serra de fita, para espessura de 0,45 a 1,6mm, para larguras de fita até 30mm, capacidade de retificar até 70mm de material na morsa, com controle
8460.29. 9 | numérico para comando dos eixos, com 4 eixos com CNC, com sistema de dressagem do rebolo diamantado, com comando CNC e programagdo na maquina, com central de
00 lubrificagdo integrada aos eixos e barramentos, com central hidraulica para acionamento das morsas de fixacdo, com sistema de oscilagdo no eixo X para o rebolo com curso

de 1Imm, com angulo do eixo Y de até 15 graus, com sistema de alimentag¢do do material com controle eletronico, com rebolos de material abrasivo com diametro externo de
500mm, com controle de rotagdo do rebolo de até 50m/s, com sistema de refrigeragdo integrado ao processo de retifica, com enclausuramento para prote¢do do operador,
400V, 60Hz.

20 | Mdquinas para afiagdo e fabricagdo de ferramentas rotativas e ndo-rotativas, como: brocas, fresas, alargadores, machos, chaves "torx", limas, instrumentos cirurgicos,
8460.31.| 1 |odontolégicos e ferramentas de formas em geral, insertos intercambidveis ou ndo, ferramentas especiais, escalonadas e de formas complexas, com faixa de afiacdo de
00 didmetros de 0,1 até 20mm, com 6 eixos para a estacdo de afiagdo, sendo os cursos dos eixos X=300mm, Y=220m e Z=180mm, com resolu¢do de 0,0001mm/A=-50 até 90

graus (140 graus) com resolucdo de 0,0000125 graus/B=-75 até 135 graus (210 graus) com resolugdo de 0,0005 graus/C=360 graus de rotagdo continua, com resolugdo de
0,0004 graus e maxima de 300rpm, com sistema de troca de pacote de rebolos de 6 estagdes com 4 rebolos por pacote maximo e opcionais de robd de alimentagdo e
descarga automatica, todos controlados por controle numérico computadorizado (CNC) e poténcia total maxima de 18kW.
202 |Maquinas para afiagdo e fabricagdo de ferramentas rotativas e ndo-rotativas, como: brocas, fresas, alargadores, machos, chaves "torx", limas, instrumentos cirlrgicos,
8460.31. odontoldgicos e ferramentas de formas em geral, insertos intercambidveis ou ndo, ferramentas especiais, escalonadas e de formas complexas, com faixa de afiagdo de
00 didmetros de 0,1 até 16mm, com 6 eixos para a estacdo de afiagdo, sendo os cursos dos eixos X=300mm, Y=220m e Z=180mm com resolugdo de 0,00001mm / A=-195 até 30
graus (225 graus) com resolucdo de 0,0000125 graus/ B=-75 até 135 graus (210 graus) com resolu¢do de 0,00005 graus/C=360 graus de rota¢do continua, com resolu¢do de
0,0001 graus e maxima de 300rpm, com opcionais de rob6 de alimentagdo e
descarga automatica, todos controlados por controle numérico computadorizado (CNC) e poténcia total méxima de 18kW.
203 |Maquinas para afiagdo e fabricacdo de ferramentas rotativas e ndo rotativas, como: brocas, fresas, alargadores, machos, chaves "torx", limas, Instrumentos cirdrgicos,
8460.31. odontoldgicos e ferramentas de formas em geral, insertos intercambidveis ou nao, ferramentas especiais, escalonadas e de formas complexas, com faixa para afiagdo em
00 didametros de 0,5 até 20mm, com 5 eixos para a estagdo de afiagdo, sendo os cursos dos eixos X=300mm, Y=220m e Z=180mm com resolu¢do de 0,00001mm/B=-75 até 135
graus (210 graus) com resolugdo de 0,00005/C=360 graus de rotagdo continua, com resolugdo de 0,0004 graus e maxima de 300rpm, todos controlados por controle numérico
computadorizado (CNC), com sistema programado de troca automdtica de pacote de rebolos de 6 estagdes com 4 rebolos por pacote maximo e opcionais de robo de
alimentagdo e descarga programada automatica, com poténcia total instalada de 18kW.
204 |Maquinas para afiacdo e fabricacdo de ferramentas de corte rotativas e ndo rotativas padrdo e especiais, escalonadas e de formas complexas, como brocas, fresas de topo reto
8460.31. e com raios, esféricas, alargadores, limas rotativas, instrumentos cortantes cirirgicos e odontolégicos e ferramentas de formas em geral, com faixa de didmetros de 0,5 até
00 25mm, com 5 eixos para a estacdo de afiagdo, sendo os cursos dos eixos X= 300mm, Y= 220mm e Z= 180mm com resolu¢do de 0,00001mm/B=-75 até 135 graus (210 graus)
com resolugdo de 0,00005 graus/C= 360 graus de rotagdo continua, com resolugdo de 0,0001 graus e maxima de 300rpm, todos controlados por controle numérico
computadorizado (CNC).
042 Méquinas para afiar ferramentas rotativas de corte (brocas e/ou fresas) com didmetro compreendidos entre 0,5 e 34mm, velocidade de rotagdo compreendido entre 4.600
8460.39. a 10.000rpm, tensdo elétrica de 220V/60Hz de frequéncia, dotadas de: rebolo diamantado do tipo CBN para ferramentas rotativas de corte de ago rapido (HSS) e/ou rebolo
00 diamantado do tipo SDC para ferramentas rotativas de corte de metal duro (MD); pingas porta ferramenta; 1 ou mais suportes porta pinga; podendo ou ndo conter microscopio
com tela de 4,3 polegadas.
003 |Maquinas para corte e acaba to de deptes de engrenagens tipo espinha de peixe através do processo "Maag" (gear shaping), sem comando numérico, com capacidade
319161.40. par engre%agens pesando atrg %t e gm cpe dc‘lame%rg exte%no. P P P P g' (8 ping) P
036 Maquinas de corte de um cabegote com controle de posicionamento eletrénico dos graus intermediarios de perfis em aluminio, metal ndo ferroso e PVC, com disco de serra
8461.50. circular com didametro de 700mm, com rotagdo do disco no eixo vertical entre 20 graus a esquerda até 20 graus a direita, com inclinagdo do disco sobre o eixo horizontal
20 entre 90 a 35 graus a direita, com ou sem mesa de carregamento e/ou com sem mesa de descarga e/ou de medir.
009 Maquinas automdticas para descascamento de fios de arames de materiais ferrosos e ndo ferrosos, com rebobinador, com capacidade para descascar arames com didmetro
8461.90. de 9,52 a 31,75mm a velocidade de até 36,5m/min no formato de rolo para rolo, poténcia total aproximada de até 260HP, controladas por controlador légico programavel
90 (PLC) e painel "touch" operacional de interface com o operador.
028 Méquinas prensas dobradeiras hidrdulicas de comando numérico computadorizado (CNC DT-touch 15 Gréfico) para cortar e dobrar chapas metélicas, com 3 eixos
8462.23. sincronizados, com for¢a de dobra maxima até 320t, comprimento de dobra de 3.050mm, passagem entre colunas 2.600mm, curso de trabalho 365mm, velocidade de
00 dobra 10mm/s, velocidade de aproximagdo 160mm/s, distdncia entre mesa e avental 630mm, compensacdo da mesa CNC motorizado.
029 Maquinas prensas hidraulicas viradeiras com comando numérico (CNC), para cortar e dobrar chapas metélicas com for¢a de dobra 125t e comprimento de dobra de 4.000mm,
8462.23. distancia entre colunas de 3.100mm, profundidade da garganta de 320mm, abertura maxima de 390mm, curso maximo do eixo X 600mm, velocidade rédpida 120mm/s.
00
030 Maquinas prensas hidraulicas com comando numérico (CNC), para cortar e dobrar chapas metalicas com forga de dobra 250t e comprimento de dobra de 3.200mm, distancia
8462.23. entre colunas de 2.700mm, profundidade da garganta de 400mm, abertura maxima de 500mm, curso maximo do eixo X 800mm, velocidade rapida 120mm/s.
00
009 Maquinas automaticas formadoras de aros para cintas fechadoras de tambores de tampas removiveis para os diametros entre 300 e 600mm com o uso de chapas com as
8462.25. espessuras entre 1 e 2mm, para larguras das chapas de 10 e 75mm, dotadas de controle por Sistema de CLP e servomotores, com capacidade de 16 a 18m/min, com 6 pares
00 de rolos formadores de perfil com 58 graus de dureza, equipadas com um sistema automatico para fazer 4 furos por aro
308 |Maquinas eletromecanicas para dobrar telas eletrosoldadas de forma automatica, com até 30 fios de 10mm e largura maxima de 4m, altura de trabalho de 1,10m, 27 pinos
8462.29. de dobrar, definicdo de angulo digital, 2 motores elétricos de 1,1kW, acionamento por pedaleira elétrica.
00
005 Méquinas eletromecanicas para corte de telas eletrosoldadas com até 12mm de didmetro e comprimento maximo de 4m, velocidade de corte de até 25m/min, altura de
8462.32. trabalho de 1,10m, dotadas de: tesoura mével, mesa com trilhos, poténcia elétrica instalada 7,5kW.
00
005 Guilhotinas hidraulicas com sistema de comando numérico, para cortes de chapas com até 4mm de espessura e 2.000mm de comprimento, com capacidade até
8462.33. 16golpes/min, profundidade da garganta de 100mm, com altura da mesa de trabalho de 760mm, comprimento da ldmina do cortador 2.050mm, press3o hidraulica maxima
00 até 275bar.
004 Méquinas automadticas, por controlador Iégico programadvel, para cisalhamento das bordas da chapa de ago laminadas a frio ou galvanizadas (Tesoura de bordas) em
8462.39. processo continuo de espessura entre 0,4 a 3,00 milimetros, largura de 700 a 1.875mm e velocidade de processo entre 30 e 240m/min com precisdo de recorte de -Omm /+
00 1,0mm, por meio de cabegas compostas por 2 laminas.
047 Prensas enfardadeiras de metais e sucatas ferrosas e ndo ferrosas com sistema hidraulico/ automatico acionados mediante controle remoto ou manualmente, enfardamento
8462.61. horizontal reguldvel de 500*500/400-1.000mm e metodologia de empurrdo lateral, com sistema de refrigeragdo prdprio, motor com poténcia de 22kW x 2, 380V, 60Hz.
00
045 [Prensas para execugdo por puncionamento de ranhuras em laminas de aco inteirigas (discos) por meio do deslocamento do eixo X em uma base rotativa indexada por
8462.62. servomotores que utilizam comando numérico computadorizado (CNC), com capacidade de 80kN e velocidade méaxima de 1.200golpes/min.
00
059 Prensas eletro mecanicas, dotadas de juntas articuladas projetadas de forma simétrica para eliminar deslocamentos térmicos, servomotor de corrente alternada para acionamento
8462.62. com poténcia de 47kW, com velocidade maxima de 1.100golpes/min, capacidade de forca de 500kN, corpo em ferro fundido capaz de fornecer rigidez de alta resisténcia a pressdo

e absorgao de vibragGes, curso com ajuste automatico e continuo na faixa de 16 a 64 mm, guia do ariete com rolamento de agulhas de oito pontas com superficie de contato




longa para cargas excéntricas, ariete com ajuste de 55 mm, placa de fixagdo com espessura de 220mm e altura de fechamento entre 235 e 290mm, com alimentador
integrado, préprias para estampagem de terminais elétricos.

038 Maquinas laminadoras de roscas, e ou, perfis especiais como recartilha, chanfro, canais e similares em rebites sélidos, e ou, parafusos e pegas especiais com dimensdes de
8463.20. rosca entre 2 e 24mm de diametro, comprimento de rosca entre 20 e 150mm, por meio de 2 blocos de pentes planos para formagdo do perfil de rosca, e ou, perfis especiais
99 como recartilha, chanfro, canais e similares, dotada de sistema de alimentagdo automatica por panela vibratdria ou tambor rotativo, ou alimentador tipo elevatério com escada
/ degraus "step conveyor".
181 [Mdquinas automaticas para fabricar e ensacar molas de ago, de formato barril ou cilindrico, em tiras de falso tecido, utilizadas na fabricagdo do molejo de colchdo de molas
8463.30. ensacadas, com diametro da mola entre 35 e 75mm (incluindo os limites), altura da mola ensacada entre 70 e 240mm (incluindo os limites), diametro do fio entre 1,1 e
00 2,2mm (incluindo os limites), velocidade méaxima de 120molas/min, com desbobinador de falso tecido e desbobinador de fio de aco.
014 Maquinas polidoras automaticas, controladas por comando numérico computadorizado (CNC), para polimento de lentes oftdlmicas "free-form" de diametro de até 92mm e de
8464.20. diversos materiais organicos, tais como CR39, policarbonato ou "trivex", entre outros, com sistema de fixagdo de bloco com didametro de 43mm, para curvas concavas de 0 a
10 14 dioptrias ou 0 a 18 dioptrias.
179 [Maquinas para lapidacdo das 4 laterais de chapas de vidro, com espessura minima igual ou superior a 2mm, dotadas de: 2 lapidadoras bilaterais com 10 ou 12 mandris para
8464.90. lapidagdo, com dimensdao minima trabalhdvel igual ou superior a 65 x 80mm, com dimensdo de abertura de 1.000 até 8.000mm; com velocidade de avango minima de 1,5
19 até 12m/min, dotadas de grupo de esquadro e grupo de alinhamento e sistema de refrigeragdo dos rebolos em circuito fechado.
151 [Combinagbes de maquinas para corte de placa continua de gesso acartonado rigido, compostas de: transportadores de rolos justapostos motorizados, com correia linear especifica,
8464.90. dispositivos tracionadores, umidificadores e réguas de planicidade; transportador de rolos motorizados, com equipamento de medicdo e controle de espessura, de largura e de
90 perfil de borda da placa continua; maquina para corte de placa continua de gesso acartonado rigido, por meio de ldminas rotativas sincronizadas, com regulagem manual de
profundidade de corte e dispositivos de limpeza das laminas; transportadores de correia, de diferentes velocidades, com dispositivo pneumatico de elevagdo de amostras;
transportadores de rejeitos; transportadores de correias, com equipamentos de inversdo de face das placas cortadas e; conjunto de instrumentos de monitoramento (plc),
seguranga e controle.
943 Coladeiras de bordos automaticas eletrénicas com comando numérico computadorizado (CNC), capazes de efetuar diferentes tipos de operagdes sem troca de ferramentas
8465.10. para colagem de bordos em bobina de espessura maxima de 3mm, com sistema de troca rapida do coleiro, com sistema de ajuste automatico dos grupos de acabamento para
00 diferentes espessuras de bordas por meio de instrugdes de comando numérico, com unidade de fresagem "KFA" para fim de canto (arredondamento dos cantos na frente e
atras, superior e inferior das pecas) ,com programacgdo e ajuste totalmente automatico via comando para chanfro, raio 1, raio 2 e raio 3mm, com ou sem sistema de retorno
das pegas, com ou sem pulmao com garfos para estoque intermediario das pegas.
944 Conjuntos de 2 coladeiras de bordos autométicas eletrénicas, com comando numérico computadorizado (CNC), capazes de efetuar diferentes tipos de operagdes sem troca de
8465.10. ferramentas para colagem de bordos em bobina de espessura maxima de 3mm, com sistema de troca rapida do coleiro, com sistema de ajuste automatico dos grupos de
00 acabamento para diferentes espessuras de bordas por meio de instrugdes de comando numérico, com unidade de fresagem "KFA" para fim de canto (arredondamento dos
cantos na frente e atrds, superior e inferior das pegas), com programacdo e ajuste totalmente automatico via comando para chanfro, raio 1, raio 2 e raio 3mm, com sistema
de retorno das pegas, com pulmdo com garfos para estoque intermediario das pegas, com pulmao tipo porco-espinho.
013 [Méquinas de serrar, de fita sem fim, para corte fino de madeira, com corte minimo da serra de 1,1mm +0,5mm, com alimentagdo continua de madeiras de 1 a 45m/min, para um
8465.91. ou dois blocos lado a lado, um a 3 mdédulos em uma fileira, com sistema hidropneumatico para tensionamento da serra em até 2,1t, poténcia nominal do motor principal: a partir
10 de 15kW, largura de corte maxima: 660mm, velocidade da folha de serra: continua ajustdvel até 60m/s, didmetro das polias de desvio da folha de serra: 800 até 1.000mm,
espessura de corte: 3 até 200mm.
014 Serras fitas de bancada com poténcia de 900W, duas velocidades mecénicas, com capacidade maxima de corte de 165mm de altura e 305mm de largura, fungdo anti-reinicio,
8465.91. contendo 6 leds de iluminagdo, corte em angulo com a base inclinada em até 45 graus, empunhadura para transporte e base com rodas para maior mobilidade, adaptavel a
10 aspirador de po, alavanca de rapida liberagéo de tensdo para troca da lamina, bancada medindo 560 x 400mm, velocidade minima de corte 8,3m/s e maximo de 16,7m/s.
018 Serras esquadrejadeiras de precisdo, para discos de 12 polegadas (305mm), para cortes bisel até 45 graus, com mesa deslizante em aluminio com rolamentos radiais, com
8465.91. ajuste de corte em angulo até 50 graus, com velocidade de rotagdo de 4.000rpm e poténcia de 1.600W, com ajuste manual analdgico, com alavanca para ajuste rapido de
20 posicdo para corte, com placa graduada de ago inox para maior durabilidade, com coletor de residuos de corte, permitindo cortar varios materiais, tais como painéis
amadeirados, madeira maciga, metais ndo ferrosos e plastico e com sistema de arranque progressivo e freio motor controlado por placa eletronica para uma parada rapida
da serra em até 5s.
019 Serras esquadrejadeiras de precisdo, para discos de 12 polegadas (305mm), com braco telescépico, com 3 paradas de ajuste para cortes bisel até 45 graus, com mesa deslizante
8465.91. em aluminio com rolamentos radiais, com ajuste de corte em angulo até 60 graus e ajuste de corte lateral para cortes repetitivos, com velocidade de rotagdao de 3.800rpm e
20 poténcia de 1.675W, com ajuste manual analdgico para direita e esquerda, com alavanca para ajuste rapido de posigdo para corte, com placa graduada de ago inox para maior
durabilidade, com sistema de iluminagdo com LED integrado para melhor visibilidade da linha de corte, com coletor de residuos de corte, permitindo cortar vérios materiais,
tais como painéis amadeirados, madeira maciga, metais ndo ferrosos e plastico e com sistema de freio motor controlado por placa eletronica para uma parada répida da serra
em até 5s.
020 Serras esquadrejadeiras de precisdo, para discos de 10 polegadas (254mm), com ajuste para cortes bisel até 45 graus, com mesa deslizante em aluminio com rolamentos
8465.91. radiais, com ajuste de corte em angulo até 52 graus, com velocidade de rotagdo de 4.600rpm e poténcia de 1.650W, com ajuste manual analégico, com alavanca para ajuste
20 rapido de posigdo para corte, com placa de retengdo de angulo com 9 paradas, com coletor de residuos de corte, permitindo cortar varios materiais, tais como painéis amadeirados,
madeira maciga, metais ndo ferrosos e plastico e com sistema de freio motor controlado por placa eletrénica para uma parada rdpida da serra em até 10s.
021 Serras esquadrejadeiras de precisdo, para discos de 10 polegadas (254mm), com brago telescépico, para cortes bisel até 45 graus, com mesa deslizante em aluminio com
8465.91. rolamentos radiais, com ajuste de corte em angulo até 52 graus e ajuste de corte lateral para cortes repetitivos, com velocidade de rotacdo de 4.800rpm e poténcia de 1.800W,
20 com ajuste manual analégico, com alavanca para ajuste rapido de posi¢do para corte, com sistema de iluminagdao com LED integrado para melhor visibilidade da linha de corte,
com coletor de residuos de corte, permitindo cortar varios materiais, tais como painéis amadeirados, madeira macica, metais ndo ferrosos e plastico e com sistema de freio
motor controlado por placa eletronica para uma parada rapida da serra em até 10s.
022 Serras esquadrejadeiras de precisdo, para discos de 10 polegadas (254mm), para cortes bisel até 45 graus, com mesa deslizante em aluminio com rolamentos radiais, com ajuste
8465.91. de corte em angulo até 52 graus e ajuste de corte lateral para cortes repetitivos, com velocidade de rotagdo de 4.800rpm e poténcia de 1.650W, com ajuste manual analégico,
20 com alavanca para ajuste rapido de posi¢do para corte, com sistema de iluminagdo com LED integrado para melhor visibilidade da linha de corte, com coletor de residuos de
corte, permitindo cortar varios materiais, tais como painéis amadeirados, madeira maciga, metais ndo ferrosos e plastico e com sistema de freio motor controlado por placa
eletronica para uma parada rapida da serra em até 10s.
023 Serras de precisdo de bancada, com disco de 10 polegadas, com extensdo deslizante até 1.040mm de largura, com botdo de acionamento com trava de seguranga, com
8465.91. velocidade de rotagdo de 4.800rpm e poténcia de 1.800W, dotadas de eixos inclinaveis, com ajuste analdgico através de manivela, permitindo cortar varios materiais, tais como
20 painéis amadeirados, madeira maciga e pldstico, com cortes bisel em angulos de até 45 graus e 50mm de espessura méaxima ou cortes retos de 90 graus com espessura maxima
de 80mm, com rodas de transporte e 2 saidas para extragdo de poeira.
024 Serras de precisdo de bancada, com disco de 10 polegadas (254mm), com extensdo deslizante até 825mm de largura, com pés traseiros ajustdveis para diversas superficies de
8465.91. trabalho, com botdo de acionamento com trava de seguranca, com velocidade de rotacdo de 3.850rpm e poténcia de 2.000W, dotadas de eixos inclindveis, com ajuste manual
20 analdgico, permitindo cortar varios materiais, tais como painéis amadeirados, madeira maciga e plastico, em angulos de 45 e 90 graus, uma saida para extragao de poeira.
025 Serras de precisdo de bancada, com disco de 10 polegadas (254mm), com extensdo deslizante até 406mm de largura, com botdo de acionamento com trava de seguranca,
8465.91. com velocidade de rotagdo de 5.000rpm e poténcia de 1.800W, dotadas de eixos inclindveis, com ajuste manual analdgico, permitindo cortar varios materiais, tais como
20 painéis amadeirados, madeira macica e plastico, em angulos de 45 e 90 graus, uma saida para extracdo de poeira.
059 Maquinas automdticas de corte vertical de painéis e de restos de madeira e similares por meio de fresas, com 1 ou mais motores controlados por 1 comando numérico
8465.91. computadorizado (CNC), com mesa de alimentagdo, com troca de ferramentas automatica e independente para corte flexivel nos eixos X e Y da chapa, com fixagdo da chapa
90 via pingas, com corte e retirada de pegas individuais, automaticamente, com ou sem robd para manuseio das pecas e paletizagdo, com ou sem sistema de etiquetagem
automatico, dimensGes maxima da chapa bruta nos eixos X e Y de 3.300 x 2.200mm, dotadas de uma esteira transportadora automatica para retirada de cavacos e sobras, com
ou sem picador para cavacos e sobras, com ou sem escova transversal para limpeza das pecas.
030 Maquinas para lixar e polir com um prato simples para trabalhos com prato de 200 ou 250mm, velocidade do prato de 30 a 600rpm, permite o trabalho em sentido horario
8465.93. e anti-horario, fun¢do de limpeza ultra centrifuga com rotagdo de 750rpm, tempo de duragdo de 3s, possui botdo de parada de emergéncia, com opgao de sistema de
90 dosagem automatica.
013 Furadeiras automaticas para painéis de madeira e aglomerados com 4 ou mais suportes verticais inferiores, com ou sem suportes verticais superiores, com 2 cabecotes
8465.95. horizontais para o topo da pega, com acionamento individual de todos os eixos das brocas, com posicionamento dos cabegotes via comando numérico computadorizado
11 (CNC), com ou sem "transfer" para pecgas na entrada e saida da maquina, com largura max. de 1.000mm das pegas.
191 [Maquinas para triturar qualquer tipo de madeira, MDP, MDF, aglomerado, papel, papeldo e seus derivados, produtos compostos de ABS, PVC, PP E PS (plasticos e seus derivados
8465.99. em geral), controladas por um PLC, dotadas de motor trifasico de 18,5 ou 22,2kW, 380V/60Hz, com redutor de velocidade, (correias que ligam o motor ao redutor) com um
00 torque elevado de baixa rotagdo, com rotor em V, com laminas de corte intercambidveis utilizadas nas 4 faces, para obtencdo de cavacos, dotadas de empurrador automatico
com um sistema hidraulico para empurrar o material, com um movimento automatico para frente e para trds, com sistema de descarga de exaustdo.
027 Bases de ago soldadas com coluna integrada, utilizadas como componente e estrutura principal de centros de usinagem, dimensdes a partir de 2.200 x 1.950 x 1.900mm,
8466.93. com precisdo dimensional de até £0,03mm e tolerancias geométricas de paralelismo, perpendicularidade e planicidade de até 0,01mm nas principais faces usinadas.
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079 Ferramentas hidraulicas para torque controlado, com 2 engates rapidos roscados independentes e com giro de 360 graus, funcionamento por somente um pistdo fabricado
8467.89. em corpo Unico, carcaga com estrutura de encaixe de mangueiras com e sem uso de engates roscados, capacidade de torque entre 159 e 74.441Nm
00
023 Placas de circuito impresso confeccionadas em resina ep6xida com fibra de vidro, montadas com componentes elétricos e eletrénicos semicondutores com tensdo maxima de
8467.99. 21Vdc e corrente continua de até 30A, interruptor com eletronica embarcada para modulagdo de poténcia e inversdo de rotagdo, com fungdes integrada de: monitoramento de
00 carga de bateria por meio de modulagdes por largura de pulso (pwm), com poténcia de até 527W; monitoramento de seguranga do conjunto eletrénico por meio de
microcontrolador; com LED para iluminagao; utilizadas em ferramentas elétricas de uso manual.

01 | Misturadores contracorrente tipo planetario para produgdo de concreto, com engrenagem planetaria com sistema de lubrificagdo central eletro-motorizado automatico, 2
8474.31.| 4  estrelas de mistura contra rotantes, com cada um dos 6 bragos de mistura ajustaveis, que funcionam em 2 raios distintos e perpassam toda a area do fundo do misturador
00 durante o ciclo, brago varredor acelerador de descarga com pa de carboneto de tungsténio, 2 tampas articuladas com abertura rapida assistida por pistées de ar e

interruptores de limite de seguranca de checagem de abertura, 2 comportas de descarga em ferro fundido dotadas de raspadores.

00 | Centrais moveis de mistura de reciclagem a frio, com produgdo maxima de até 240t/h, capacidade de processamento de materiais de base, de construgdo reciclados, material
8474.32.| 7 |asféltico fresado, concreto demolido ou materiais de construgdo de estradas, permite inser¢do de agentes ligantes no processo como cimento, emulsdo asféltica ou espuma
00 asfaltica, motor diesel com 129,4kW de poténcia, bomba helicoidal excéntrica para adi¢do de agua com vazdo maxima de até 200L/min, bomba de engrenagem para adi¢do de

espuma asféltica com vazdo até 160L/min ou emulsdo asféltica com vazdo maxima de até 180L/min, com ou sem equipamento adicional para abastecimento de aglutinante,
silo de recebimento de material bipartido com grelhas vibratérias com abertura de acionamento hidrdulico e misturador de duplo eixo acionados por motores hidrdulicos
com poténcia motriz de 30kW por eixo

01 | Unidades para mistura e bombeamento de argamassa ou concreto refratdrio, com tubos de mistura em poliuretano (PU) e painel elétrico com inversor de frequéncia, com
8474.39. 9 |tensdo de 480V, frequéncia de 60Hz e vazdo aproximada de 100L/min, utilizados em silos para construgdo civil.

00

19 | Combinagdes de mdquinas para fabricagdo de produtos de concretos para construgdo civil, compostas de: prensa com sistema de vibragdo moderno controlado eletronicamente
8474.80. 7 | (CLP) com capacidade média de produgdo por turno de 9 horas, meio fio (10.000m), bloco 10 x 2 0x 40 cm (70.000 UN), Bloco 15 x 20 x 40cm (48.000 UN), bloco 20 x 20 x 40cm
90 (36.000 UN) piso (2.600m2), com possibilidade de fazer produtos com 1 ou 2 camadas, com ciclos de produgdo de 13 a 15 segundos com inversores que permitem regular as

variagdes de frequéncia de 2.000 a 4.000rpm, com bandeja de largura 1.300 a 1.400mm, com dispositivo para troca rapida de molde, com dispositivo para lubrificagdo automatica
dos vibradores, com carro alimentador dos moldes, com transportador de correia, com empilhamento por meio de pingas automatizadas de elevagao com giro de 90 a 180
graus , com um paletizador de movimentos horizontais e verticais podendo empilhar de 1 a 15 camadas de altura, com dispositivo automatico acumulador e empurrador de
bandejas de madeira, com dispositivo para movimentagdo de produtos frescos e também secos (curados), com variagdo de altura das bandejas por sistema elétrico e
hidraulico (carro multiforga).

19 | Mdquinas para prensagem destinadas a produgdo de discos abrasivos de corte de 7,0 polegadas de diametro, com for¢a méxima de prensagem de até 700t, com mesa
8474.80. 8 |rotativa de 12 estagBes de trabalho, com regulagem da espessura dos discos, tempo de ciclo de 7 segundos e produzindo 6 discos por ciclo, composta dos seguintes
90 estagios: remogdo e empilhamento automatico, posi¢do livre para manutencdo, introdugao de fibra de vidro, enchimento volumétrico de abrasivos.

20 | Prensas ESP acionadas a fuso e servo motor para produgdo de materiais refratarios, com capacidade nominal de prensagem de até 16.000kN (1.600t) e capacidade maxima
8474.80. 5 |de 32.000kN (3.200t), drea de trabalho sobre a mesa de até 1.800 x 1.460mm, altura maxima para moldes de 1.450mm, curso maximo de martelo de 860mm e capacidade
90 de até 30ciclos/min, dotadas de moldes e sistema de alimentac&o.

09 | Maquinas injetoras hibridas horizontais monocolores, para moldar materiais termoplasticos, com unidade de fechamento hidrdulica e unidade de injegdo elétrica, consistido
8477.10.. 8 | em movimento de avango, recuo, dosagem e inje¢do elétrica, com sistema de fechamento exclusivo "Flex - Link" sobre guias lineares, sem a presenga de colunas para
21 possibilitar uso de sistema de automagdo com movimentos ilimitados, combinagdo exata de for¢a de fechamento de 450t, curso maximo de abertura 1.409mm, capacidade de

inje¢do maxima de 1.709cm3 e capacidade para operar com moldes de até 1.500 (H) x 1.285mm (V), com controlador légico programavel (CLP).

07 | Maquinas de moldar por inje¢do, para trabalhar materiais termoplasticos (EVA), com fechamento vertical e inje¢do horizontal linear, com controlador l6gico programavel
8477.10. 8 |(PLC), para injegdo de até 2 cores, com 6 estagBes de trabalho e 2 injetores (didmetro de rosca 60/65mm), capacidade de inje¢do de 1.290cm? e forga de fechamento de
99 190t.

11 | Maquinas verticais de moldar por inje¢cdo pegas de borracha e silicone ou termoplasticos, dotadas de unidade de fechamento vertical com forga maxima igual ou inferior a
8477.10.| 0 | 500t, formato maximo do molde igual ou inferior a 850 x 850mm, capacidade maxima de inje¢do igual ou inferior a 5.000cm?, pressdo maxima de injegdo igual ou inferior a
99 2.500kg/cm?, dotadas de sistema de controle légico programdvel (CLP) com painel IHM, equipadas ou ndo com mecanismo de proje¢cdo do molde para retirada das pegas.

11 | Mdquinas verticais de moldar por injeg¢do pegas de borracha e silicone, dotadas de unidade de fechamento vertical com forga maxima igual ou superior a 11.000kN, formato
8477.10. 1 | maximo do molde igual ou inferior a 800 x 2.600mm, capacidade maxima de inje¢do igual ou inferior a 25.000cm?, pressdo méxima de inje¢do igual ou inferior a 1.260bar,
99 dotadas de sistema de controle légico programavel (CLP) com painel IHM, equipadas ou ndo com mecanismo de proje¢do do molde para retirada das pegas.

33 | Combinagdes de maquinas automaticas para extrusdo de materiais termoplasticos (EVA), com capacidade de produgdo até 600kg/h, compostas de: 1 extrusora com rosca de
8477.20. 9 |didametro 150mm, velocidade do parafuso de 0 a 50rpm, poténcia do motor principal 55kW com conversor, poténcia do motor de comunicagdo 7,5kW com conversor, poténcia
10 do motor de corte 2,2kW com conversor, poténcia de calor 11kW, caixa de engrenagens de lubrificagdo por banho de éleo endurecida, sistema de corte de resfriamento a ar,

cinco zonas de controle de temperatura, cilindro em ago 38 CRMOAIA, didmetro do grdo de 3 a 5mm e sistema de resfriamento de barril a 4gua; 1 amassador de materiais
termoplasticos (EVA), com 75L de capacidade, poténcia do motor de acionamento 110kW, poténcia do motor basculante 4kW, angulo de inclinagdo 140 graus, limpador de
suc¢do HLL-20 7, resfriado a agua (refino de borracha) 0,3-0,4MPA, aquecimento a vapor (refino plastico) 0,5-0,8MPA, aquecimento elétrico (refino de plastico) 18kW e
compressor de ar 11kW; 1 transportador automatico de materiais termoplasticos (EVA), com caixa em ago inox de dimensdes 700 x 600 x 300mm e poténcia do motor de
1,5kW.

13 | Extrusoras de dupla-rosca para a composi¢do do polimero e a pré-mistura aditivada, para produgdo de tinta em pd, com capacidade de produgdo méaxima de 800kg/h,
8477.20. 5 |velocidade da rosca de 900 a 1.200rpm, roscas com didmetro de 44mm, 440V/60Hz, com estrutura de base, motor principal, redutor, eixo, canhdo, unidade de alimentagdo
90 e sistema de acionamento elétricos automatizados.

136 Combinagdes de maquinas para fabricacdo de banda de rodagem de pneus com possibilidade de extrusdo simultanea de até cinco componentes (Quintoplex) com diferentes
8477.20. misturas e em operagdo Unica, compostas de: 5 extrusoras do tipo pino com alimentagdo a frio, sendo 1 extrusora com parafuso de 150mm de diametro para base, 2
90 extrusoras com parafuso de 200mm de didmetro para capa, 1 extrusora com parafuso de 120mm de didametro para ombros e 1 extrusora com parafuso de 45mm de didametro

para o canal de descarga eletrostatica, montadas em estrutura de base estacionaria comum; unidade hidrdulica completa com bomba, reservatério, acumulador, filtros,
resfriador e todos os controles necessarios; sistema de exaustdo com ventilador de sucgdo centrifugo, dutos canalizadores e estruturas coletoras de vapor; unidade de marcagdo
para impressdo de cddigos alfanuméricos na banda de rodagem; sistema de corte de banda de rodagem de pneus com comprimento especifico; sistema automatico de aplicagdo
de tinta para marcagao de linhas coloridas na banda de rodagem com capacidade para até 6 cores diferentes; sistema de manipulagdo de receitas; tanque de resfriamento
forgado a agua; unidade de lubrificagdo com graxa; estacao de pesagem continua; estagdo de pesagem e medi¢do de comprimento; dispositivos de alimentagdo com detectores
de metal; esteira trem de rolos de encolhimento de banda de rodagem; esteira de aceleragdo; transportador descendente com sistema de centralizagdo e detector de metais;
transportador

inclinado com bicos pulverizadores de agua; conjunto de transportadores com bicos pulverizadores de dgua suportado por plataforma metalica para arrefecimento final;
balanceiros equipados com sensores opticos para direcionamento de banda de rodagem; dispositivos de sopro com transportador de rolos; painel de operagdo e controle;
container equipado com sistema de controle elétrico e controladores ldgicos programaveis; unidade de refrigeragdo (Chiller) e plataformas de acesso a pontos de manuten¢do
e operagao.

04 | Maquinas automaticas tipo B.0.M. para vulcanizar pneus, com capacidade de vulcanizagdo entre aros de 17,5 a 24,5 polegadas, com diametro externo méximo de até 1.250mm,
8477.59. 3 | altura méxima até 400mm, largura méxima de até 325mm, dotadas de: 1 corpo principal dotado de sistema de pressurizagdo interna do pneu através de bexiga de 3 estagios
11 de inflamento, 1 parte superior com 2 cavidades para alojamento de moldes segmentados, com forga de fechamento da prensa de até 4.300kN, 2 unidades automaticas tipo

vertical para abastecimento de pneus, 1 unidade com bragos de retirada de pneus, 2 esteiras para saida de pneus, 1 painel de controle l6gico programavel (CLP) e 1 painel
de comando com interface homem-maquina (IHM).

695 Combinagdes de méquinas para montagem de pneu cru com diametro compreendido entre 13 e 18 polegadas, compostas de: tambor duplo rotativo composto de 10 a 12
3477.80. segmentos entre 750 e 900mm de largura e rotacdo de 88rpm para aplicagdo do primeiro estagio e manta téxtil emborrachada, tambor duplo rotativo composto de 19
90 segmentos de ago escovado entre 450 e 750mm de diametro e rotagdo de 200rpm para aplicagdo da banda de rodagem, tambor duplo rotativo composto de 19 segmentos

magnéticos de ago escovado entre 450 e 750mm de diametro e rotagdo de 200rpm para aplicagdo da cinta metadlica, unidade de aplicagdo e corte transversal de manta téxtil
emborrachada com velocidade de giro de 78m/min na correia superior e 102,5m/min na correia inferior com velocidade de corte de 15m/min e aplica¢do de tira de borracha
através de dois bragos de aplicagdo, unidade de alimentagdo por carretel e rebobinamento do protetor da tira e tensionamento da tira, unidade pressionadora automatica de
manta e tira de borracha, unidade de aplicagdo de taldo emborrachado com didametro de abertura regulavel, unidade de aplicagdo de tira téxtil emborrachada, unidade de
aplicacdo de cinta metalica emborrachada a velocidade de 80m/min e corte diagonal de carcaca de aco emborrachada a 8m/min e dngulo de corte ajustavel automaticamente
entre 19 e 30 graus, anel duplo de transferéncia da carcaga do pneu com 6 segmentos em cada anel e movimento de avango/recuo sobre guias lineares a 66,6m/min, unidade
de conformacgdo




do pneu cru composto por 2 eixos de diametro de 115 ou 130mm com 1 par de bexigas pneumaticas com circunferéncia entre 330,2 e 457mm e rotagdo de 88rpm em cada
eixo, anel de movimentac¢do da banda de rodagem composto por 13 segmentoscom movimento de avango/recuo, anel de 13 segmentos magnetizados para movimentagio da
cinta com movimento de avango/recuo, unidades de indicagdo luminosa com ajuste de dngulos de incidéncia, unidade de fechamento da parede lateral sobre banda de rodagem
composta por 2 pares de pingas metalicas, unidade de retirada de pneu cru por pinga, sistema de automatismo com controlador légico programavel (CLP), central de sinais
de comando e controle com interface homem-maquina.

8477.80.
90

69

Combinagbes de maquinas sequenciais e sincronizadas para alimentagdo fabricagdo transporte e aplicagdo de tiras de borrachas STW de 23 mm de largura, compostas de: 1
unidade de aplicagcdo de tiras de borracha sobre tambor dotadas de 1 brago aplicador com movimento triaxial variavel; alimentado por 1 unidade de alimentagdo automatica
de borracha; 1 unidade de processamento e laminagem da tira de borracha com sistema de controle automatico de pressdo controle dimensional do perfil de borracha e de
temperatura; controle de temperatura por aquecimento de agua através de 1 a 3 controladores automaticos; 1 unidade tensionadora de tiras de borracha; 1 unidade
acumuladora de tiras de borracha; 1 sistema de transporte de tiras de borracha composto de estrutura metdlica esteira e rolos; 1 unidade pressionadora automatica de tira
de borracha; controlada por controlador légico programavel (CLP) e servomecanismos; e interface Homem-Maquina.

8477.80.
90

69

Combinagdes de maquinas para produgdo de bolsas plasticas flexiveis vazias de polietileno de baixa densidade (LLDPE), tipo "Bag in Box" com bocal e tampa, com capacidade
de 7.200bolsas/h (para bolsas de 2 a 5 litros), 4.500bolsas/h (para bolsas de 10 a 20 litros) e 600bolsas/h (para bolsas de 220 litros), compostas de: sistema de desbobinamento
com 4 carretéis para bobinas de filme plastico de largura maxima de 1.500mm, 4 rolos de tragdo servoacionados; unidade de perfuragdo; 2 cavalos para abastecimento de
bocais; 2 bandejas vibratérias para bocais; unidade de soldagem do bocal; unidade de soldagem das laterais das bolsas; unidade de soldagem transversal das bolsas; unidade
de solda delta das bolsas, unidade de picotamento/corte; mesa de saida; com controlador légico programavel (CLP).

8477.80.
90

69

Mdquinas automaticas de corte e solda de filmes plasticos laminados em bobinas para produgdo de bolsas flexiveis do tipo "Box Pouch", impressos ou ndo, nas dimensdes entre
180 a 600mm de altura , dotadas de 2 desbobinadores principais para confecg¢do da face frontal e verso do "box pouch"; com 2 desbobinadores para sanfonas laterais, com 2
desbobinadores da sanfona fundo do "Box Pouch", com dois desbobinadores do filme PE; com capacidade de funcionar em 1 ou 2 pistas de produgdo; com sistema de laser
para semi-corte do "box pouch" preparado com filmes laminados plasticos.

8477.80.
90

69

Combinagdes de maquinas para produgdo de tampas pldsticas por compressdo, com capacidade de 1.200 a 2.000tampas/min, compostas de: 1 maquina moldadora de tampas
plasticas por compressao, dotada de mesa rotativa (carrossel) com 48 cabecgotes portamoldes, ferramental de compressdo para tampas, extrusor termocontrolado, dispositivos
de alimentagdo do "compound" e "dosificador", sistema de inspe¢do eletrénica de tampas, para detecgdo de defeitos em tempo real, com descarte automatico, com tambor
de resfriamento para tampas, com elevador e orientador centrifugo para posicionamento de tampas, transportador de tampa a ar, painel elétrico, controlador l6gico programavel
(CLP); e 1 maquina dobradora e cortadora tipo rotativa, com eixos verticais, para executar corte e dobra de bordo para formagdo do anel do lacre de garantia, com seu
respectivo ferramental.

8477.80.
90

70

Sistemas automatizados sequenciais e sincronizados, desenvolvidos especificamente para alimentagdo, armazenagem e transporte de resinas e/ou "flakes" (nas formas de
politereftalato de etileno (PET), de densidade aparente igual ou superior a 0,50kg/dm?3, dotados de 1 ou mais silos modulares fabricados em aluminio soldados ou ndo através
da técnica eixo vertical, com didmetro externo de até 8,90m e altura total igual ou superior a 18m, com capacidade de armazenamento igual ou superior a 350m?3, cada um,
gerenciador da operagdo dos silos através de software de supervisdo, controlados por controlador ldgico programavel (PLC) com tela programavel ao toque tipo "touch screen),
com ou sem ar condicionado integrado, controladores individuais de nivel através de sinais de radar - sensores de nivel vibratdrio por ultrassom (instalados nos tetos),
respectivamente com sistemas de alimentagdo axial para transporte pneumatico sob pressdo, e sistemas de descarga através de roscas transportadora inclinadas, com ou sem
soprador com todos os acessorios necessarios para sua instalagdo (tubos, conexdes, cabos, fios, passarelas de aluminio, valvulas divisorias, reservatorios.

8477.80.
90

70

Granuladores automdticos para tratamento de residuos pds-consumo (garrafas PET) em processo de reciclagem, através de granulagdo, operando em ciclo continuo,
possibilitando a remogdo em grandes quantidades de impurezas, com capacidade de processamento de 2.500 a 4.000kg/h, dotados de cdmara de moagem com 9 x 4 laminas
rotantes e 2 x 2 laminas fixas em ago CrVa com troca automatica, sistema de corte em forma de V tipo cruzado duplo, eixo rotor tipo fechado com poténcia instalada de
315kW, com diametro de 800mm e comprimento de 2.000mm, rotagdo de 305rpm, fabricados em um unico bloco de ago macigo sem solda, com tela perfurada de 14mm,
dotadas de funil de alimentagdo de dimensdes de aproximadamente 1.940mm x 950mm construido em ago macigo e soldado com 3 parafusos (roscas) de alimentagao for¢ada
de diametro aproximado de 400mm cada e acionado por 3 motores de 4kW cada, painel de controle elétrico com conversor de frequéncia e potencidmetro para os parafusos
(roscas) de alimentagdo forgada.

8477.80.
90

70

Sistemas de camara quente, com vedagdo entre corpo do bico e bloco de distribuicdo (manifold) feita com contato direto, sem selos mecanicos, com uso de molas-prato de
compressdo e ndo fixado por parafusos ou rosqueado diretamente no "manifold"; com blocos de distribuicdo (manifolds) usinados e plugados sem aplicagdo de solda, com
resisténcia elétrica tubular blindada instalada no bloco; com abertura e fechamento do ponto de inje¢do do molde por pontas térmicas ou valvulas mecanicas pneumaticas ou
hidrdulicas; com insertos das pontas e resisténcias elétricas dos bicos removiveis/intercambidveis com o molde de injecdo de plastico instalado na maquina injetora de
plasticos; com capacidade de suportar limites de pressdo de inje¢ao de 26, 37 ou 43.5kpsi.

8477.80.
90

70

Amassadores de materiais termopldsticos (EVA), com 75L de capacidade, poténcia do motor de acionamento 110kW, poténcia do motor basculante 4kW, angulo de inclinagdo
140 graus, limpador de sucgdo HLL-207, resfriado a dgua (refino de borracha) 0,3- 0,4MPa, aquecimento a vapor (refino plastico) 0,5 a 0,8MPa, aquecimento elétrico (refino de
plastico) 18kW e compressor de ar 11kW, a serem utilizados para homogeneizacdo de materiais que posteriormente serdo direcionados para maquina extrusora.

8477.80.
90

704

Combinagdes de maquinas para montagem de pneu cru com diametro de 22,5 polegadas, compostas de: Tambor duplo rotativo com 12 segmentos e abertura maxima de
580mm de diametro para aplicagdo de tiras de borracha e materiais para formacdo da carcaga do pneu verde, unidade de aplicagdo e corte diagonal de cinta metalica
emborrachada e cinta téxtil emborrachada da carcaga, tambor duplo rotativo, composto de 24 segmentos de ago escovado com 470mm de largura e abertura maxima de
1.050mm de diametro para aplicagdo da banda de rodagem, tambor rotativo, composto de 24 segmentos magnéticos de ago escovado com largura de 470mm de largura e
abertura maxima de 1.050mm de diametro para aplicagdo de 4 camadas de cinta metdlica, unidade de aplicagdo e corte transversal de manta metalica emborrachada da
carcaga, com velocidade de giro de 82m/min na correia e velocidade de corte de 15m/min, tambor rotativo, composto de 12 segmentos para aplicagdo de manta metalica da
carcaca com velocidade de deslocamento de 50m/min, unidade automatica de juncdo de manta metélica emborracha através de mecanismo de rolos em formato de
engrenagem, unidade de aplicagdo de taldo emborrachado composto de 2 anéis com 6 segmentos cada e com diametro de abertura regulavel, anel duplo de transferéncia da
manta metdlica emborrachada da carcaga com cada anel composto por 6 segmentos e 6 segmentos centrais, sendo todos os segmentos magnetizados, com velocidade de
deslocamento de até 60m/min, unidade

de aplicacdo de cinta metélica emborrachada a velocidade de 120m/min e corte diagonal de carcaca de aco emborrachada a 14m/min e angulo de corte ajustavel
automaticamente entre 15 e 48 graus, anel duplo de transferéncia da carcaga do pneu verde com 6 segmentos magnetizados em cada anel, 6 segmentos centrais magnetizados,
segmentos auxiliados por 12 dispositivos mecanicos que manipulam a manta de borracha, com movimento de avango/recuo sobre guias lineares até 65m/min, unidade de
geragdo e armazenamento de viacuo e armazenamento de ar comprimido, unidade de conformagdo do pneu cru composto por 2 eixos de diametro de 170mm com 1 par de
bexigas pneumaticas com circunferéncia entre 520 e 600mm e rotagdo de até 1.500rpm em cada eixo, unidade de marcagdo de linha central da banda de rodagem, anel de
movimentacdo da banda de rodagem, composto por 12 segmentos, com movimento de avango/recuo de até 75m/min e sistema automatico de pressionamento/conformacgdo
do pneu verde, anel de 12 segmentos magnetizados para movimentagdo da cinta metalica com movimento de avango/recuo, 25 a 33 unidades de indicagdo luminosa com ajuste
de angulos de incidéncia, unidade de retirada de pneu cru composta por pingas metalicas, unidade de fechamento da parede lateral sobre banda de rodagem, composta por 2
pares de picas metdlicas e acionamento da abertura/fechamento através de conjunto com servo motor e correia sincronizada, estruturas de prote¢des mecanicas composto com
perfil metalico e policarbonato, sistema de automatismo com controlador légico programavel (CLP), central de sinais de comando e controle com interface homem-mdquina.




8477.80.

90

70

CombinagBes de maquinas para fabricagdo, transporte e aplicagdo de tiras de 23 a 33mm de largura de borrachas, compostas de: Unidade pressionadora automatica de tira
de borracha, unidade de aplicagdo de tiras de borracha sobre tambor dotadas cada uma de 2 até 6 bragos aplicadores com movimento triaxial varidvel, 6 unidades de alimentagdao
automadtica de borracha; 6 unidades de processamento e laminagdo da tira de borracha com sistema de controle automatico de pressdo, controlador de temperatura por
aquecimento de dgua através de 1 até 12 controladores automaticos, 6 unidades tensionadoras de tira de borracha de aplicagdo, 3 unidades acumuladoras de tiras de borracha,

1 sistema de transporte de tiras de borracha composto de estrutura metalica
esteira e rolos, controlada por controlador ldgico programavel (CLP) e servomecanismos e Interface Homem-Magquina

8477.80.

90

70

Combinagdes de maquinas para fabricagdo, transporte e aplicagdo de tiras de 23mm a 33mm de largura de borracha, compostas de: 2 unidades pressionadoras automaticas de
tira de borracha, 2 unidades de aplicacdo de tiras de borracha sobre tambor dotadas cada uma de 4 até 8 bragos aplicadores com movimento triaxial varidvel, 6 unidades de
alimentagdo automdtica de borracha, 6 unidades de processamento e laminagdo da tira de borracha com sistema de controle automatico de pressdo, controlador de
temperatura por aquecimento de dgua através de 1 até 19 controladores automaticos, 6 unidades tensionadoras de tiras de borracha de aplicagdo, 6 unidades acumuladoras
de tiras de borracha, 1 sistema de transporte de tiras de borracha composto de estrutura metdlica esteira e rolos, controladas por controlador légico programéavel (CLP) e
servomecanismos e Interface Homem-Maquina.

8477.80.

90

70

Mdquinas automadticas para cortar blocos de poliestireno expandido, com area de trabalho de comprimento maximo de até 4m, largura maxima de até 1,2m e altura
maxima de até 1m, velocidade de corte 1m/min por bloco de 15,00kg/m3, dotadas de: 40 fios térmicos fios horizontais ou 20 fios térmicos verticais, com painel de
controle com controlador logico programavel, esteira de expedi¢do, 3 motores elétricos de 0,7kW.

8477.80.

90

70

Combinagbes de maquinas para produgdo do taldo revestido por nylon emborrachado, com capacidade méaxima de produgdo de 1,176talées/min, para fabricagdo de pneus de
17,5 a 24,5 polegadas, compostas de: unidade de perfilamento de borracha diametro 45mm sem pinos com matriz com inserto diamantado, unidade de alimentagdo de cabos
de ago com aquecimento indutivo para limpeza térmica, unidade de alimentagdo do ago revestido para formagdo do taldo formando um a cada 51s, unidade automatica para
transporte do taldo revestido, unidade de revestimento do aro revestido com manta de tecido, unidade automatica de retirada do taldo revestido para o estoque, Painel de
Controle com Controlador Légico Programavel - (CLP).

8477.80.

90

70

Maquinas automaticas para integrar linha de extrusdo de tubos de PVC de parede sdlida ou tubos de PVC corrugados de parede dupla, com diametros entre 50 e 250mm,
para corte e abertura de bolsas, através de serra planetaria de corte rotativo com alimentagdo hidraulica, para tubos com espessura de parede maxima de 20mm, com
produtividade méxima de corte de 1,60m/min para tubos de 250mm, equipadas com dispositivo de inser¢do automatica de anéis de borracha, protecdo elétrica e CLP.

8477.80.

90

710

Combinagbes de méaquinas automaticas para producdo de fita de borda em PVC (Policloreto de Vinila), com capacidade de produgdo maxima de até 140kg/h de fita de borda,
com largura de 22 a 100mm e espessura de 0,45 a 2mm, compostas de: extrusora de rosca transportadora dupla; equipamento de aplicagdo de textura na superficie da fita de
borda; equipamento de resfriamento por imersdo da fita de borda, com unidade de resfriamento por imersdao em ago inoxidavel com largura de 120mm e comprimento de
5metros, bomba de vacuo, soprador de ar e puxador servoacionado; equipamento de pré-aquecimento e impressdo da fita de borda, com tunel de pré-aquecimento por ar
quente e 06 dispositivos de impressao por transferéncia mecanica de tinta, verniz e primer na superficie e na parte inferior da fita de borda, sendo 4 dispositivos para impressao
de tinta com bombas pneumaticas e dispositivos pré-tensionadores da fita de borda, 1 dispositivo para aplicagdo de verniz ultravioleta (UV) com bomba pneumitica, dispositivo
pré-tensionador da fita de borda e estagdo de secagem ultravioleta (UV) e 1 dispositivo para aplicagdo de primer com sensores de verificagdo da aplicagdo do primer; equipamento
de corte por facas circulares com acionamento pneumatico e por servomotor; 4 enroladores de fita de borda simples ou dupla com dispositivo expansor pneumatico; gabinete
de interface com programa de controle, para supervisdo e integragdo das maquinas e equipamentos e monitoramento automatico dos processos realizados (incluindo

ajuste dimensional automético sem interferéncia humana), atendendo aos requisitos de industria 4.0, com 2 telas de visualizagdo sensiveis ao toque ("touchscreen"),
infraestrutura completa para interligagdo e controle de todas as maquinas e equipamentos e sistema de comissionamento e controle remoto das maquinas e equipamentos
interligados a rede da empresa.

8477.80.

90

71

Maquinas para fabricagdo de sacos plasticos de até 1.150mm de comprimento, soldados por pulsos elétricos, a partir de filmes tubulares termoencolhiveis e de vacuo, com
largura de trabalho de até 850mm, cabecote de solda e picote curvo e ou reto, com capacidade de produgdo de até 200ciclos/min, com sistema de "Tape Back", dotadas de
Controlador Logico Programavel (CLP) e interface homem maquina (IHM) tipo "touchscreen".

8479.10.

90

09

Equipamentos para varricdo de ruas tipo "vacuum" para serem montados sobre chassis de caminhdes; com capacidade Util de 7m3? (metros clbicos) de detritos; tanque de dgua
de 1.800litros em ago inoxidavel (304) integrado com funil; reservatério hidraulico de 60 a 80litros, motor auxiliar de 4 cilindros turboalimentado de 115HP a 120HP, caixa de
engrenagens e acoplamentos isentos de correias para aspirar com baixo nivel de ruido e economia de combustivel; bicos de espargimento de agua; saida da bomba de
pulverizagdo de poeira de 20Lt/100bar (alta pressdo); escova lateral de 450mm; escova média de 400mm; didmetro do bocal de 250mm; largura do bocal de 750mm; largura
de varrigdo varrendo com sucg¢do dupla igual ou superior 3.000mm; tanque de agua de ago inoxidavel com uma inclinagdo de 10 graus na parte inferior da tremonha para
retirada do lixo; portas de fibra para facil acesso ao motor auxiliar; controle de horas do motor auxiliar; sistema de monitoramento por camera opcional, tela LED e software
para comando da varrigdo.

8479.10.

90

8479.20.

00

8479.20.

00

09

03

04

Combinagdes de maquinas para moldagem de formas de elementos pré-fabricados de concreto, compostas de: sistema automatico para circulagdo de mesas por blocos de
roletes com didmetro de 157/187mm para transporte longitudinal; 7 rodas motrizes de friccdo para a movimentagdo de avango de 0 a 0,3m/s, equipadas com motores de
poténcia nominal 1,5kW; 2 veiculos de elevagdo e transferéncia com capacidade de carga de até 17t com poténcia elétrica da unidade de elevagdo de 2,2kW, velocidade de
deslocamento de 0 a 0,5m/s e "encoder" de posicionamento; dispositivos de seguranga por meio de interruptor de limite elétrico; requadros metalicos de acionamento
magnético com imas incorporados com forga de aderéncia de até 2.100kg; sistema de posicionamento especial por laser de alta precisdo +0,014 polegada (0,35mm) a uma
distancia de 15 pés acima de 17 x 17 pés, incorporado "scanner" de precisdo de alta velocidade com amplificadores tipo "push-pull"; sistema de controle central composto por
um servidor VCC, painéis de controle elétricos com PLCs integrados e painéis de comando.

Maquinas extratoras de azeite extra virgem com sistema de processo continuo linear a vacuo ou inje¢do de um gas inerte, equipadas com moedor com um inversor de
frequéncia para moer a azeitona em diferentes niveis de velocidade RPM para extrair azeites com uma maior taxa fendlica, com ou sem sistema "flavour" (arrefecimento,
trocador de calor que controla a pasta da azeitona numa determinada temperatura), com batedeiras verticais, com ou sem lavagem automatica, com centrifuga (decanter)
horizontal, com sensores de temperatura controlados por um painel elétrico, com ou sem "software" industria 4.0 ( PLC) com tela "touch screan", com capacidade de
produgdo maxima de 2.000kg/h.

Maquinas separadoras, em ago inox, de carogo de azeitona triturada apds a extracdo do 6leo (resto de material da azeitona triturada), com capacidade entre 1.500 e

4.000kg/h, dotadas de: uma caixa de carga, com alimentador com um motorredutor, com um batedor com 3 pas de centrifugar o produto e descarte da parte posterior do
carogo, com motores dotados de "inverter" para controle de velocidade

8479.81.

90

a7

Sistemas de resfriamento do arame por meio de jatos de agua com regulagem de vazdo por bico com 9 posi¢des, para linha de galvanizar compostos de conjunto
mecanico, painel de controle das vélvulas pneumaticas, ventilador, exaustor e separador de gotas.

8479.82.

10

30

CombinagBes de maquinas para mistura e preparagdo da borracha (natural e sintética), compostas de: 1 unidade de processamento e mistura com capacidade de mistura de
370 litros, com motor de alta tensdo de 3,3kV e poténcia de 2250kW conectado caixa de redugdo com transmissdo dupla com sistema de resfriamento do d6leo e duplo rotor
tipo 4WN com 4 cumes de mixagem de alta homogeneidade e distribuicdo de compostos e sistema de prote¢do de incéndio que ao atingir determinada temperatura em algum
dos 5 pontos monitorados é injetado vapor; 1 unidade de processamento e laminagdo de mantas de borracha com alimentador de cone duplo e rolos de tragdo com controle
de temperatura, velocidade e pressdao, com motor de 160kW e redutor com conexdo direta da rosca alimentadora.




10

8479.82.

30

Misturadores de "bins" para utilizacdo em laboratério farmacéutico, para mistura e homogeneizagdo de pds e/ou granulados, fabricados em estrutura de acgo inoxidavel AISI 304
com dupla inclinagdo, rotagdo do "bin" no sentido horario e anti-horario, acionados por motorredutor, ajuste de velocidade com inversor entre 4 e 20rpm, sensor de seguranga,
terminal de operagdo remoto com PC industrial e tela colorida tipo "touchscreen", armazenamento e impressdao de dados de processo, criagdo de receitas, preparados para
trabalhar com recipientes intercambidveis do tipo "bin" com volume maximo igual ou inferior a 1.600 litros e valvula tipo borboleta para descarga do produto.

90

00

8479.82.

8479.83.

23

00

Trituradores de residuos sdélidos organicos de disco rotativo com rotor monoeixo, para preparagao de milho na fabricagdo de etanol, equipados com sistema de correntes
individuais e reutilizaveis, dotadas de: com 1 motor elétrico de 224kW, velocidade maxima de até 1.800rpm, capacidades de moagem de até 1.000t/dia, porta hidraulica para
manutengdo. com conversor de frequéncia controlado através de sistema de controle de distribuigdo DCS) das plantas.

Mdquinas automaticas para a fabricagdo de comprimidos de camada simples por compactagao de pds farmacéuticos, com forca de compressao de 100kN na zona de pré-
compressdo e 100kN na zona de compressdo, dotadas de 2 reservatérios para alimentacdo de pd, 2 sistemas de distribuicdo e enchimento de pd, mddulo de compressdao
segmentado, intercambiavel, para produgdo de comprimidos, configuradas com 75 esta¢des de moldagem com capacidade produtiva de 135.000 até 1.080.000comprimidos/h,
1 jogo de ferramental composto de pungdes e intercambidveis para um formato, painel de comando com tela téctil e controlador légico programavel, com ferramental completo
(rotor segmentado de até 75 estagdes, puncgdes superiores e pungdes inferiores), com ou sem rotor adicional EU441 com 55 esta¢Oes para comprimidos de até 21,0 x 8,55mm,
com ou sem rotor adicional EU19 com 75 estagdes para comprimidos de até 19,0mm, com ou sem carrinho e/ou girafa para a troca de rotor, com 2 desempoeiradores para
a remocgao de poeira e rebarbas dos comprimidos e 2 detectores de metais para deteccdo de impurezas metdlicas.

11

8479.89.

18

Compressoras rotativas de comprimidos, para fazer comprimidos regulares ou irregulares a partir de materiais granulados, dotados de torre de 21 estagGes para a produgdo
maxima de 146.100 comprimidos/h, compressdo de comprimidos com didmetro méximo de 25mm, com controle automatico de espessura e dureza do produto, onde para o
controle temos sistema hidrdulico, quadro elétrico com controlador logico programavel (CLP) e tela "touch screen, com funcionamento do tipo de dupla pressdo com fungdo
de pré-pressdo de 23kN de capacidade e compressdo principal de 100kN de capacidade, com 1(um) jogo de pungdes e matrizes tipo D para didmetro de comprimido 25mm.

11

8479.89.

18

Maquinas compressoras rotativas, automaticas, para fabricagdo de comprimidos farmacéuticos de mono camada, de uma saida, com capacidade de produgdo entre 19.800 a
475.200comprimidos/h, for¢a nas zonas de pré-compressdo e compressdo de 33 a 100kN, capazes de operar com torres (rotores) intercambidveis (matrizes e segmentos) de
22 a 66 estagdes puncionadoras, para fabricagdo de comprimidos com dimenses maximas de até 34 x 8,5mm (didametro x espessura), dotadas de: unidade de movimentagao;
sistema de torque com sistema de resfriamento interno para processo continuo; 2 torres (rotores) intercambidveis de 66 estagdes; sistema de retirada automatica e transporte
de amostras de comprimidos; sistema de rejeicdo de comprimidos de alta velocidade; desempoeirador de comprimidos com soprador para remogdo de excesso de pds e
rebarbas e detector de particulas metalicas; aparelho para inspegdo e rejeicdo de comprimidos contaminados com metais; terminal do operador com tela de 15 polegadas
sensivel ao toque; painel elétrico com CLP e CP industrial; 2 carrinhos de servigo em ago inoxidavel e 1 jogo de ferramental consistindo de pungdes superiores e inferiores tipo
FS12 com didmetro de 12 mm; segmentos e tampdes de protegdo contra poeira.

11

8479.89.

18

Prensas verticais para uso geral na montagem de pecas metdlicas e pegas de borracha vulcanizada em linha de fabricagdo de coxins antivibrantes para uso automobilistico,
dotadas de: unidade de jungdo com forca de 35 toneladas, deslocamento do pistdo de 350mm, abertura de 520mm, velocidade de prensagem ajustavel entre 3 opgOes até no
maximo 65mm/s, velocidade de abertura ajustavel entre 3 op¢des até no maximo 90mm/s, didmetro do cilindro alimentador de 160mm, com ou sem unidade ejetora com
forca de 1 tonelada, deslocamento do pistdo de 100mm, velocidade ajustavel maxima de 80mm/s, com unidade hidraulica com capacidade de 53 litros/min, pressdo de éleo
de 175kg/cm2 e motor de 7,5kW, com unidade controladora logica programavel (CLP) e interface homem-maquina (IHM) 220VCA/24VCC, cortina de luz e sensor de carga de
trabalho com registrador grafico de acompanhamento de for¢a onde faz a comparagdo curva ideal pra montagem.

12

12

12

8479.89.

8479.89.

8479.89.

18

18

18

Dosificadores eletronicos para tintas liquidas com tecnologia de dosagem volumétrica proporcional ou simultanea, pressdo entre 0,5 e 250bar, com ou sem sistema de
bombeamento do produto, com ou sem reservatérios inox para acondicionamento dos produtos, controlados por PLC gerindo até 100 receitas de trabalho, aviso de alarme,
aviso de manuteng0es preventivas e também de eventuais anomalias e contém ainda porta USB internet para conexao remota, podendo ainda conter pistolas manuais ou
automadticas tipo: "airspray", "aircoat" ou ainda eletrostatica.

Combinagbes de maquinas, para dosagem de gel em tubos plasticos destinados a coleta de sangue, compostas de: mddulo de alimentagdo de tubos, para 10 tubos; mddulo
de mudanga de posi¢do das bandejas de transporte de pegas (BTP); mddulo de verificagdo de tubos feito por 2 cameras sendo uma superior e outra lateral; dois médulos de
dosagem de gel; moédulo de transferéncia de tubos para a mesa de giro, onde temos o descarte de tubos que estejam fora de conformidade; médulo de prensa de gel; mesa
de giro com 47 bandejas de transporte de pegas (BTP) com capacidade de 320 tubos cada uma; moédulo de remogdo das bandejas de transporte de pecgas (BTP) para limpeza.
Maquinas automaticas para dosagem de tintas, vernizes, pastas, concentrados e outros liquidos, para embalagens de capacidade de até 20 litros, com tecnologia de bombas
de pistdo; com capacidade do pistdo de 50 a 480mL; com fluxo de 600 a 1.500mL/min; com capacidade do "canister" de 1.35 a 22L; com reservatdrios dispostos em linha ou
na forma de carrossel; com operagdo de dosagem sequencial ou simultdnea; com sistema automatico de recirculagdo ou agitagdo programavel via "software"

99

8479.89.

191

Unidades funcionais para recuperagdo de materiais provenientes de fraldas descartaveis rejeitadas durante o processo produtivo, sendo polimero superabsorvente (SAP),
polpa de celulose (PULP) e material residual (plastico), com taxa de recuperagdo de materiais de até 91%, sendo até 93% polimero SAP e até 89% polpa de celulose, capacidade
de processamento de 450 kg/h MAX, composto de esteira transportadora de alimentagdo com trajeto parcial horizontal e parcial inclinada 45 graus e capacidade maxima de
500 kg/h, triturador provido de 3 laminas rotativas didmetro externo de 220 cm cada, rotacdo de 250 a 360 rpm e peneira com largura 112 mm 4 orificios e capacidade méaxima
de processamento de 500 kg/h, sistema de transporte a vacuo com fluxo de ar de 20 m3/min press3o estatica de 2,5 kPa, unidade dosadora com sensor de transbordo e
sistema de transporte pneumatico, tambor de separagdao com 04 malhas e duas hélices rotativas de alta velocidade entre 600 a 1000 rpm, separador de material residual com
malha e vazdo 50 m3/min, separador e coletor de polimero SAP de dois estagios com volume de ar de processamento até 60 m3/min, separador de polpa de celulose com
volume de ar de processamento até 90 m3/min, conjunto filtros manga de feltro 520 x 4500L x 7pgs com volume de ar de processamento 150 m3/min, 1 prensa helicoidal com
capacidade de 400Kg/h para residuos plasticos, 1 prensa horizontal hidraulica com capacidade de 80 kg/h para celulose recuperada, 2 Ventiladores industriais de alto desempenho
para geragao

?S vécuci, sendo 1 ventilador grinci al cggn \\/ﬁlume de vento 170 m3/min rota¢do 1840min-1 e 1 Ventilador impulsionador com volume de vento 60 m3/min rotac&o:
Omin-1, e painel de controle elettrico kW.

99

8479.89.

19

Combinagdes de maquinas para revestimento de comprimidos farmacéuticos, compostas de: revestidora com cagamba totalmente perfurada de diametro igual a 62 polegadas
e volume maximo de 479 litros, sistema de pulverizagdo com bomba peristaltica, medidor de vazdo e 5 pistolas pulverizadoras; sensores de umidade, temperatura e vazao,
unidade de tratamento e condicionamento do ar admitido; sistema de exaustdo com coletor de pd, ventilador de exaustdo e silenciador; sistema automatico de limpeza do
equipamento; painel de operagdo com "interface" homem maquina e painel elétrico com controlador programavel.

99

8479.89.

20

Unidades funcionais de laminagao, com aplicagdo de resina sélida em pé por equipamento de vibragao e aplicagdo de verniz liquido através de cilindro de aco para impregnagao
de papel de mica e tecido de vidro de largura total 1.030mm, com opgdo de calandragem utilizando calandra de ago-borracha, compostas de: unidade de desbobinamento,
unidade de tensionamento, unidade de aplicagdo de resina sélida, acionamento principal/calandra, 2 unidades de aplica¢do de verniz liquido, unidade de secagem, unidade de
armazenamento de tecido, unidade de desbobinamento de tecido, unidade de resfriamento, unidade de embobinamento e painel elétrico; com velocidade de 10m/min e
capacidade de produgdo de 2.136.000 ou 2.200.000m?/ano.

99

8479.89.

20

Combinagbes de mdquinas semiautomaticas para aplicagdo de componentes e marcagdo a laser em corpos de panelas de aco inoxidavel de didmetro entre 80 a 410mm,
capacidade produtiva de até 250pecas/h, compostas de: centradores servos controlados em esteira; trés sistemas de marcagdo a laser; sistema de visdo; perfurador hidraulico
de 20kN; robd industrial; brago tombador; esteira; duas rebitadeiras hidraulicas duplas de 160kN; grades de protec¢do; e painéis elétricos com controlador Iégico programavel
(CLP).

99

99

8479.89.

8479.89.

21

21

Equipamentos para controle da quantidade (espessura) da camada de revestimento (Zinco/ZnAlMg) depositadas sobre a chapa de ago carbono na linha galvanizagdo e
recozimento continuo, controle realizado por 2 laminas que sopram um fluido (ar/nitrogénio), situadas nas 2 faces da chapa, com capacidade de depositar sobre a chapa de
30 até 215g/m? por face.

Equipamentos para remocdo de sélidos em efluentes com fibras, com capacidade nominal de 2.950m3/h e vazdo maxima hidrdulica de 3.650m3/h, para recebimento de
efluente contendo carga de sélidos de até 55.000kgTSS/d, dotados de: equipamento automatico para remogdo de sélidos suspensos maiores que 12mm dotados de brago
raspador para movimentag¢do do rastelo na remocgao de sélidos colmatados em barras paralelas; equipamentos automaticos para remogdo de sélidos suspensos sedimentaveis
garantindo concentragdo menor que 100mgSS/L, com didmetro de 73.800mm, dotados de brago raspador, 2 dispositivos de acionamento com uma célula de carga em cada,
e sensor de seguranca.

99

8479.89.

21

Maquinas automaticas com capacidade produtiva de 1.300unidades hora/indice de defeito menor que 1.000ppm, dedicadas para producdo de nucleos magnéticos aplicados
em contatores; dotadas de sistema de alimentagdo através de robo; sistema de medigao da altura do nucleo magnéticos, através de transdutor linear com precisao de 0,01mm;
sistema de alimentagdo dos rebites por panela vibratdria e ferramental para inser¢do dos rebites nos nucleos; sistema de transferéncia dos nucleos para as etapas de rebitagem
e inser¢do dos anéis através de sistema servoacionada com precisdo de controle e ajuste de 0,01t; controle e medigdo da tonelagem para compactagdo do nucleo no momento
da prensagem, prensagem dos rebites nos nucleos autocentrante (fazendo com que os rebites prensados possuam o mesmo dimensional de altura e diametro nos dois lados)
através de comando servoacionado com precisdo de prensagem de 0,01mm; inser¢cdo do anel de aluminio no nucleo através de ferramental com sistema autocentrante;
sistema de crimpagem servoacionada dotada de controle e registro da tonelagem no momento da crimpagem; sistema de paletizacdo do nucleo nas bandejas através de
robd.

8479.89.
99

234

Maquinas automaticas para embobinar tiras metalicas pré cortadas, com operagdo realizada no sentido horizontal, dotadas de controle de velocidade via potenciometro

linear, acumulador para tiras com capacidade de armazenamento maxima de 35m, que

it do da, maqui bobi t d barreira de luz do ti fo, de didametro de 1.200mm, axima d d
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8479.89.
99

235

Adaptadores superiores em formatos cilindricos para instalagdo e intervengdo em pogos produtores de petréleo, com perfis para encaixe em ferramentas de instalagdo de
suspensores de coluna "TH", com 15 canais hidraulicos de 10.000psi e duas linhas de fluxo de 2 e 5 polegadas.




236 |Adaptadores inferiores em formatos cilindricos para instalagdo e intervengdo em pogos produtores de petréleo, com perfis para encaixe em ferramentas de instalagdo de
8479.89. suspensores de coluna "TH", com 15 canais hidrdulicos de 10.000psi e duas linhas de fluxo de 2 e 4 polegadas
99
238 |Mddulos de corte operados hidraulicamente por duas portas de alimentagdo hidrdulica através de alojamento dos médulos de tampa tipo "flapper” e valvula esfera, com
8479.89. detalhes abaulados, com parafusos de cabega sextavada ao redor do corpo, para pressdo de trabalho até 15.000PSI.
99
239 [Dispositivos desviadores de fluxo de cimento, em formato tubular, com diametros externos entre 41/2 e 135/8 polegadas, com variados canais para fluxo, com assento
8479.89. fabricado em aluminio, para temperaturas até 148.88 graus celsius, utilizados em atividades de cimentagdo de pogos de petrdleo.
99
251 [Ferramentas com hastes flexiveis para suporte e transporte de tampdes utilizados em atividades de cimentagdo de pogos de petréleo, medindo entre 2 e 4 polegadas, para
8379.89. temperaturas até 180 graus celsius.
253 |Recipientes de recebimento do azeite com 2 setores para separar os lotes de azeite de oliva em recipiente isolados, com capacidade maxima de 150L, com uma bomba
8479.89. mono com inversor no motor de regulagdo do fluxo do azeite, com tubo de inox de aspirar o azeite de oliva selecionando o setor com uma valvula ago inox
99
255 |Prensas enfardadeiras de residuos domiciliares urbanos em fardos com dimensées do fardo de 1.100 x 1.100mm, com pressdo de compactagdo 170t mais capacidade dos
8479.89. motores e pressdo de trabalho de 280t, com dispositivo automdtico para determinar o comprimento do fardo, com dispositivo de amarragdo automatico constituido de um
99 comando eletrénico que torce o fio de arame, com sistema hidraulico MDC, com camera de compactagao e saida de fardos revestida inteiramente em chapa dupla parafusada
e substituiveis em "Hardox" com sistema de fixagdo, com placas intercambiaveis, com painel elétrico com PLC, com tremonha de carregamento de 2.100 x 1.020mm
275 |Mdquinas empastadeiras automaticas para grades de baterias automotivas, para empaste de grades simples e de painel, dotadas de um sistema de pas e roletes chamado
8479.89. marmita que proporciona a aplicagdo da massa sobre as grades, com tecnologia de empaste de dupla face com correia de tecido, largura da placa de 152 a 381mm, empaste
99 completo do lado inferior de 0,17 a 0,25mm e superior de 0,10 a 0,25mm com possibilidade de aplicagdo extra de até 0,76mm. dotadas de: alimentador e cortador que langas
as grades sobre a correia de tecido, sistema de sensores para leitura da altura andloga da grade.
277 [Maquinas automaticas para produgdo de molejos para colchdes de molas, com formato barril ou cilindrica, ensacadas em falso tecido, com diametro da mola ensacada entre
8479.89. 37 e 75mm, altura da mola ensacada entre 60 e 250mm, com capacidade de produgdo entre 12 e 14 fileiras/min, com alimentadores das molas ensacadas.
99
3479.89 278 |Maquinas para montagem de dispositivo médico descartavel em 14 etapas de trabalho, com controlador légico programavel (CLP) e painel de toque IHM.
99 T
279 |[Equipamentos para limpeza de substrato, do tipo papéis ou filme, para remogdo de microparticulas de sujeira podendo ser menor de 1 micron, com cabegote de limpeza,
8479.89. podendo ser duplo ou simples; com 4 barras x 914AC de ionizagdo para eliminagdo de cargas estaticas; com unidade de tratamento de ar (Air Handling Unit - AHU); para
99 substrato com largura maxima de 2.600mm, velocidade de 800m/min; com abertura podendo ser manual ou pneumatica.
282 |Mecanismos de acionamento de placa hidraulica, fabricados de ago inconel, com formato cilindrico, dimensdes aproximadas de 140mm de diametro externo e 465mm de
8479.89. comprimento, com extremidade em formato conico, colar de travamento e orificio para pino de liberagdo secundario ao longo do corpo.
99
302 [Sistemas de coleta pneumdtica de residuos sélidos urbanos (coleta de lixo a vacuo), compostos de rede de tubulagdo subterrdnea de didmetro igual a 500mm, com capacidade
8479.89. total de sucgdo de 3 a 7 metros clbicos por segundo, através do esvaziamento automatico dos recipientes de armazenamento por valvula, instalados dentro de edificagdes,
99 com pontos de recolhimento no nivel da rua e pavimentos, sendo que os residuos caem na linha tronco da rede externa e sdo sugados a uma velocidade méxima de 22km/h
para a estagdao de armazenamento de residuos, onde sdo aspirados e separados do ar de transporte, sendo a seguir o material comprimido e introduzido em um recipiente
selado, com capacidade de 16 a 30m3, sendo o ar de transporte libertado através de um condutor de evacuacdo, passando primeiramente por filtros de limpeza e silenciadores.
303 |Camisas de circulagdo Sslidjng sleeve) tipos SL e CSL, cilindro com orificios na parte central para permitir a comunicagdo entre a coluna de produgdo (tubing) e o espago
819179.89. anular do pogo (casing) e impedir no sentido contrario.
172 |Porticos de lavagem triplos montados com sistema de rebitagem de alta resisténcia, sem soldas, do tipo aeronautico e com parafusos em acgo inoxidavel, equipado com sete
8479.89. inversores de frequéncia, constituido por dois pdrticos e um terceiro movel que emerge do primeiro, um arco movel intermedidrio com extensdo automatica para alta pressdo
99 lateral e horizontal seguidora de perfil além de distribuicdo de cera também contornando perfil do veiculo, com barreira de fotocélulas composta por 48 feixes horizontais

sobrepostos com passo de 46 mm para detecgdo do perfil de qualquer tipo de veiculo incluindo caminhonetes, veiculos com "Santo Ant6nio" e capota maritima aberta, sirenes
e bagageiros de teto, com kit de alta pressdo nas rodas, lateral e horizontal com contorno de perfil do carro em arco movel intermediario, com adicional de alta pressdo total
composto por 13 cabecas rotativas de 30 graus em ago inoxidavel, 7 delas ajustaveis em 3 posi¢cGes no topo e fixas na lateral, adicional de alta pressdo vertical de 3 bocais
rotativos em ago inoxidavel ancorados na parte inferior do arco mével intermediario, com secagem horizontal que contorna o perfil do carro com lamina de em ago inoxidavel
com dois ventiladores elétricos de 5,5kW cada basculante em trés posigGes, com lava rodas opcional sem escova e sem contato direto com a roda que atinge toda a superficie
lateral dos pneus, raios de roda, a parte interior da caixa de rodas e o para[l]lama, composto por trés jatos rotativos de alta pressdo dispostos em um bloco de suporte de

forma assimétrica e com angulagcGes de ataque distintas entre eles, e que perfazem circunferéncias com raios distintos, com trés movimentos rotativos combinados: cabecas
giratdrias, rotagdo do bloco e angulagdo do bloco, com lavagem na parte inferior do chassi em alta pressdo de 50-60 bar com 16 cabecotes rotativos e dois bicos trabalhando
em quatro zonas, com escovas exclusivas de movimentos oscilantes que simulam a lavagem manual, esfregam as superficies a partir de varias angulagdes e alcangam pontos
criticos como maganetas, espelhos e spoilers, com programa rapido especial para distribuicdo simultanea de cera pela parte de trds do portico e shampoo pela parte da frente
na mesma passada, com kit dispensador de produtos quimicos de lavagem de rodas e lateral inferior, composto por dois bicos por roda e duas bombas dosadoras de 12It/min
e seis bar de pressdo, com kit de dispensador de produto quimico especifico para retirada de insetos, composto por quatro bicos e uma bomba dosadora de 6L/h, com sensor
de "clock" em roda neutra, com detector de vans para cobranga de prego diferenciado, com partida suave das escovas, com mddulo de pagamento de autosservigo que aceita
cédulas, moedas, cartdo de crédito e cartdo pré[l]pago de fidelidade, com bombas dosadoras de produtos quimicos a distancia da maquina, com detector de nivel minimo de
produtos quimicos com alarme de aviso, com kit de espuma ativa tipo cachoeira e trilhos guia ambos com luzes LED multicoloridas, com modem GSM para aviso de quebras,

anomalias e nimero de lavagens via sistema SMS, com sistema de instalagdo e ativagdo a distancia que permite alteragdes de configuragdes, programas e precos de forma
remota, além de geracdo de relatdrios de vendas e envio de alarmes e avisos de falhas de maquina por e-mail, lavagem na parte inferior do chassi em alta pressdao de 50 a
60bar com 16 cabegotes rotativos e dois bicos trabalhando em quatro zonas, com escovas exclusivas de movimentos oscilantes que simulam a lavagem manual, esfregam as
superficies a partir de varias angulagdes e alcangam pontos criticos como maganetas, espelhos e spoilers, com programa rapido especial para distribuicdo simultanea de cera
pela parte de tras do portico e shampoo pela parte da frente na mesma passada, com kit dispensador de produtos quimicos de lavagem de rodas e lateral inferior, composto
por dois bicos por roda e duas bombas dosadoras de 12Litros/min e seis bar de pressdo, com kit de dispensador de produto quimico especifico para retirada de insetos,
composto por 4 bicos e uma bomba dosadora de 6L/h, com sensor de "clock" em roda neutra, com detector de vans para cobranca de prego diferenciado, com partida suave das
escovas, com maédulo de pagamento de autosservigo que aceita cédulas, moedas, cartdo de crédito e cartdo pré-pago de fidelidade, com bombas dosadoras de produtos quimicos
a distancia da maquina, com detector de nivel minimo de produtos quimicos com alarme de aviso, com kit de espuma ativa tipo cachoeira e trilhos guia ambos com luzes LED
multicoloridas, com

modem GSM para aviso de quebras, anomalias e nimero de lavagens via sistema SMS, com sistema de instalagdo e ativagdo a distancia que permite alteragOes de
configurages, programas e pregos de forma remota, além de geracgdo de relatdrios de vendas e envio de alarmes e avisos de falhas de maquina por e-mail.




673 |Maquinas para cortar tecidos e laminados sintéticos, equipadas com 2 cabegotes independentes trabalhando simultaneamente, cada qual com um equipamento que permite a
8479.89. oscilagdo da faca por meio pneumatico, com 4 dispositivos puncionadores "vazadores convencionais" de tamanhos variados e com uma caneta, drea de corte de 1.560 x
99 660mm, com esteira rotativa, com sistema de abastecimento automatico de material, com painel de programacao e controle de operagées.

748 |Mdquinas para aplicagdo de revestimento antirrisco em lentes oftdlmicas blocadas, dotadas de sistema de lavagem da lente por meio de dgua quente e secagem da lente
8479.89. por meio de jato de ar, aplicagdo do revestimento antirrisco por (SPIN) e cura do revestimento antirrisco por meio de lampada UV, capacidade de produgdo para até
99 100lentes/h.

383 [Colares de paragem, utilizados para prevenir movimentos indesejados de ferramentas utilizadas em atividades de exploragdo de petréleo, com didmetro entre 2 e 6-7/8
8479.90. polegadas, feitos de ago, em pega Unica ou bipartido e preso por parafuso de dobradica, sendo dotados de multiplos parafusos de fixagdo ou lisos.
90

384 |Cabegotes de aplicagdo de adesivo "hotmelt", para uso em mdquina laminadora, na industria grafica, operando com pressdo maxima de contato de 25kg/cml, com
3679.90. velocidade maxima de 250m/min e largura maxima de papel/filme de 1.650mm.

291 Conjuntos (kit) de pegas para repotencializagdo completa da parte fria de molde de produgdo de preformas de politereftalato de etileno (PET), por inje¢do, dotados no méximo
8480.71. de até: 144 anéis de travamento do macho para travamento das castanhas com diametro de 41,40 até 64,40mm e comprimento de 99 até 154mm, 144 tubos de resfriamento
00 do macho para transporte de agua com diametro de 9,72 até 16,80mm e comprimento de 218,34 até 341,74mm, 144 pares de castanhas para rosqueamento das preformas

com altura de 28,98mm de 45,08mm, comprimento de 40,50mm até 63mm (cada unidade) e largura de 44,55 a 69,30mm, 24 GIB para prote¢do de abertura e fechamento das
barras de conexao com largura de 22,50 a 35mm, altura de 17,82 a 28mm e comprimento de 219,60 a 341,60mm, 16 placas de desgaste para prote¢do dos deslizadores 1
com altura de 9,00 a 14,00mm, largura de 91,80 até 145,60mm e comprimento de 172,35 a 499,80mm, 16 placas de desgaste para protecdo dos deslizadores 2 com altura
de 9 a 14mm, largura de 91,80 até 145,60mm e comprimento de 127,35 até 499,80mm, 144 flanges da cavidade para travamento das castanhas com diametro de 76,50 até
119mm, largura de 44,55 até 69,30mm e altura de 24,12 até 37,52mm, 2 presilhas para encaixe de moldes em seguranga com largura de 34,29 até 53,34mm, comprimento de
484,20 até 803,46mm e altura de 19 até 97mm e 1 al¢a de levantamento com altura de 174,51 até 352,80mm, comprimento de 270 até 560mm e largura de 136,80 até

217mm.




292 |Conjuntos de machos (nucleos) para moldes de injecdo com ou sem placa (core plate), intercambidveis, compostos de pinos machos, tubos de refrigeracdo e anéis-trava, de
8480.71. 48 a 144 cavidades e distancia entre centros de cavidades de 50 a 85 (V) x 80 a 180 (H)mm, para produgdo de pré-formas de politereftalato de etileno (PET) com peso de 5 a
00 94g e didmetro do gargalo de 20 a 78mm, tolerancia de até +1g e capacidade de injeg¢do igual ou maior que 48 a 144preformas/ciclo, projetados e desenvolvidos especificamente
para uso em injetoras de forga de fechamento igual ou superior a 2.000kN.
293 Conjuntos (Kit) de pegas para repotencializagdo completa da parte fria de moldes de producdo de preformas de politereftalato de etileno (PET), por inje¢do, dotados no maximo
8480.71. de até: 55 anéis de travamento do macho para travamento das castanhas com didametro de 44 mm até 50mm e comprimento de 110 até 125 mm, 55 tubos de resfriamento
00 do macho para transporte de d4gua com diametro de 10mm até 14 mm e comprimento de 250mm até 280mm, 55 pares de castanhas para rosqueamento das preformas com
altura de 26 até 34mm, comprimento de 42,50 até 48,00mm (cada unidade) e largura de 46 até 53mm, 12 GIB para protegdo de abertura e fechamento das barras de conexdo
com largura de 22,50 até 30mm, altura de 17,5 até 23mm e comprimento de 240 até 270mm, 12 placas de desgaste para prote¢do dos deslizadores com altura de 8,5 até
13,00mm, largura de 95,80 até 115mm e comprimento de 250 a 300mm, 55 flanges da cavidade para travamento das castanhas com diametro de 80,50 até 95,5mm, largura
de 44,55 até 55,5mm e altura de 25,5 até 33,5mm, 10 presilhas para encaixe de moldes em seguranga com largura de 20,4 até 35,5mm, comprimento de 494,20 até
550,96mm e altura de 99,00 até 155mm, 10 algas de levantamento com altura de 45 até 55,80mm, comprimento de 130 até 200mm e largura de 88 até 148mm.
294 |Conjuntos (Kit's) de pegas para reforma bdsica da camara quente de molde de injegdo para produgdo de preformas de polietileno tereftalato (PET) dotados de até: 149 anéis
8480.71. sob cavidade (nozzle tip insulator) didmetro minimo de 14mm e maximo de 21mm e comprimento minimo de 7mm e maximo de 12mm, 149 insertos dos bicos "hot Half"
00 (Nozzle tips) com didmetro minimo de 10mm e maximo de 18mm e comprimento minimo de 34mm e maximo de 45mm, 149 obturadores (valve stem) com didmetro minimo
de 5mm e maximo de 9mm e comprimento minimo de 126mm e maximo de 168mm, 298 juntas do piston (set of piston seal) com diametro minimo de 35mm e maximo de
46mm e comprimento minimo de 3mm e maximo de 6,6mm, 3 termopares capilares (sprue bushing T/C) com didmetro minimo de 4mm e maximo de 11mm e comprimento
minimo de 1.350mm e maximo de 2.420mm.
050 Reguladores de pressédo de gases de oxigénio, acetileno, nitrogénio, gas carbonico (CO2) ou argdnio, com pressdo maxima de entrada de 25 ou 220kgf/cm?, pressdo maxima de
8481.10. saida de 1,5 ou 8kgf/cm?, vazdo maxima de 8 ou 2,4m3/h, dotados de mandmetros de entrada e saida com didmetro nominal de 52mm com caixas confeccionadas em ago
00 carbono e componentes internos em zamak ou latdo.
051 Reguladores de pressdo de gas de nitrogénio, pressdo maxima de entrada de 220kgf/cm? e pressdo maxima de saida de 50kgf/cm?, dotados de mandmetros de entrada e
8481.10. saida com didametro nominal de 62mm com caixas confeccionadas em latdo forjado com componentes internos de latdo.
00
052 Reguladores de pressdo de gas hélio, com corpo traseiro e tampa forjados em latdo, pressdo maxima de entrada de 152,96kgf/cm? e pressdo méaxima de saida pré-calibrado
8481.10. de 3kgf/cm?, dotados de mandmetro com didmetro nominal de 60mm com caixa confeccionada em ago carbono e visor de acrilico.
00
053 Reguladores de pressdo de gds de oxigénio ou argdnio, com corpo e conexdes de entrada e saida (conforme normas ABNT) confeccionados de latdo cromado; pressdo de
8481.10. entrada de 152,96kgf/cm? e pressdo de saida calibrada de 3,5 + 0,3kgf/cm?, dotados de fluxdmetro com escala de 0 a 15 litros e manémetro confeccionado de aco com
00 pintura epoxi com escala de pressdo de 0 a 315Kgf/cm2.
166 Valvulas solenoides com cabo em fio de cobre e conector plastico M12, dotadas de @émbolo em ago e vedagdes em borracha vulcanizada, de operagdo pilotada em sistema
8481.20. hidrdulico de centro aberto com fluido SAE 32W, tensdo de operagdo de 24V e corrente de 0,5mA, pressdo maxima de trabalho de até 207bar, temperatura de operagdo de
90 até 82 graus Celsius, aplicadas na pilotagem do carretel de valvulas direcionais do sistema hidrdulico de maquinas para mineragao.
16 | Vélvulas de contrabalango para transmissdo 6leo-hidraulica através de fluido éleo mineral em sistemas de centro aberto, dotadas de trés posi¢des e seis vias, acionamento
8481.20. 7 |por contato mecanico, pressdo maxima de trabalho de até 3.000psi (206bar), vazdo volumétrica de até 144L/min, temperatura maxima de operagdo de até 82 graus Celsius,
90 materiais da carcaca, @mbolo e molas em ago e vedagdes em borracha, proprias para utilizagdo em cilindros de nivelamento de equipamentos de perfuragdo.
2481 30 061 Valvulas de retenc¢do "Standing Valve", esféricas tipo "by pass" que se abre no sentido do fluxo de baixo para cima do pogo e se fecha no sentido contrério.
00
04 | Valvulas de alivio e seguranca, castelo fechado, capuz a prova de gas H2, conforme API, orificio entre D e T, para aplicagdo em FPSO, com diametros de entrada entre 1 e 8
8481.40.| 6 |polegadas e de saida entre 2 e 10 polegadas, capuz roscado, pressdo entre 12,00 a 90,00bar[1]g, temperaturas entre 20 a 40 graus celsius, classe de pressdo do corpo entre
00 150 e 2.500lbs, flangeadas, material do corpo em ASME SA-995 CD3MN, material dos internos em DIN 1.4462/531803, com capacidade de vaz&o certificada conforme ASME
Sec. VIII.
047 Valvulas de alivio e seguranga, castelo fechado, capuz a prova de gas H2, para vapor, gases e liquidos conforme API, orificio entre D e T, para aplicagdo em FPSO, com
8481.40. didmetros de entrada entre 11/2 e 6 polegadas e de saida entre 3 e 8 polegadas, capuz roscado, pressdo entre 25,00 a 420,00bar-g, temperaturas entre 20 a 40 graus celsius,
00 classe de pressdo do corpo entre 150 e 2.500lbs, flangeadas, material do corpo em ASME SA-995 CD3MWCuN, material dos internos em DIN 1.4501/532760, com capacidade
de vazdo certificada conforme ASME Sec. VI
050 Vaélvulas esferas, tipo "Trunnion", para bloqueio de grande inventario para isolamento de equipamentos em caso de falhas ou danos, com extremidades flangeadas de 18
8481.80. polegadas, bidirecional com sentido preferencial de fluxo, capacidade de suportar pressdo de trabalho de até 25.2barg, com temperatura de até 538 graus celsius, dotadas
95 de esfera bi excéntrica sem cavidade e sede Unica.
167 Acopladores de seguranca, tipo "breakaway", para bloqueio da passagem de fluxo em ambos os lados, acionados via cabo, com tamanhos entre 1 até 10 polegadas (DN25 a
8481.80. DN250), classificagdo de pressdo de PN16 (232psi) até PN40 (580psi), classificagdo de temperatura entre -55 até 180 graus celsius, dotados de flanges.
99
168 |Valvulas de derivacdo, com 2 entradas, parte de bloco derivador para comutacédo de pressdes de até 10.000PSI, com conexdo rosca tipo macho, com 3 canais para anéis de
8481.80. vedagdo tipo "O" fabricados em borracha, utilizadas em sistemas eletro-hidraulicos de arvores submarinas de teste de pogos de petréleo.
99
075 Corpos de entrada lateral para valvulas de comandos hidraulicos, de formato retangular fabricados em ferro fundido nodular com funcionalidade de desconectar a linha e
8481.90. desvio da pressdo para valvula auxiliar, com vaélvula redutora de pressdo incorporada, pressio maxima de opera¢do 350bar e vazdo maxima 120L/min. com pérticos de
90 conexdo para entrada e auxiliar (HPCO)
076 Acionadores mecanicos para vélvula, compostos de carcaca, eixo de transmissdo, alavanca, braco de acionamento, prote¢do, conjunto de "encoders" e sistema de
8481.90. lubrificagdo, para abertura e fechamento de valvula de dosagem de coque, minério, fundentes e outros materiais em alto forno industrial
90
077 Discos internos para aplicagdo em valvulas de blogueio e controle de pressdo de vapores de turbinas a vapor; forjados em ago liga, com didmetro nominal de 20 polegadas,
8481.90. comprimento de 267/16 polegadas, com furagdo para balanceamento de pressdo interna da vélvula e superficie esférica de vedagdo; com capacidade de operagdo sob
90 pressdo nominal de 24bar e temperatura nominal de 565 graus celsius.
203 |Redutores de inclinacdo, com faixa de posicionamento do angulo de 0 a 55 graus, fator de reducdo de 135,92:1, incorporando respectiva carcaca, conjunto de engrenamento,
8483.40. segmento dentado com dureza de 50 a 54HRC, pinhdo de entrada com dureza de 54 a 58HRC, pinhdo de saida com dureza de 54 a 58HRC, sistema de lubrificagdo com 2 bombas
10 de graxa com 1 haste de controle de nivel cada, 4 pontos de lubrificagdo automatica e 3 pinos graxeiros para enchimento, e 2 tanques de graxa, para posicionamento da calha
de carregamento de matéria-prima em alto forno.
374 |Caixas de engrenagem para reducdo e transmissdo de torque para equipamento ou implemento de irrigagdo agricola com ou sem reboque, dotados de um eixo de entrada
8483.40. com didmetro nominal 1 polegada e um eixo de saida com didmetro nominal 2.1/4 polegadas, relagdo de redugdo 50:1 com torque maximo aproximado de 14,1kn.m
10 (1437,8kgf.m) com carcaga em ferro fundido com acabamento externo em tinta primer e acabamento interno em selante primer, acompanham disco, 8 prisioneiros roscados
e 8 porcas sextavadas com rosca unc 9/16 polegada, desprovidas de freio.
375 |Equipamentos de transmissdo do tipo "rabeta" para utilizagdo em embarca¢des, com sistema de inclinagdo vertical atuado hidraulicamente, exaustdo dos gases de combustdo
8483.40. feito por meio da prdpria "rabeta", sistema de embreagem de acoplamento multidisco, com redugdes, avante e ré, de 1,66:1; 1,89:1; 1,97:1; ou de 2,18:1, com ou sem
10 espelho de popa ("transom").
376 [Equipamentos de transmissdes do tipo "rabeta" para utilizacdo em embarcacdes, com sistema de inclinacdo vertical atuado hidraulicamente, sistema de exaustdo de gases
8483.40. de combustdo feito por meio da prépria "rabeta", sistema de embreagem de acoplamento multidisco, com redugdes, avante e ré, de 1,78:1, ou de 1,95:1, ou de 2,14:1, ou
10 de 2,32:1, com ou sem espelho de popa ("transom").
235 |Cabecgas rotativas, com capacidade de fornecer movimento giratério bidirecional (sentido horario e anti-horério) até 360 graus para tubos e ferramentas de perfuragdo, taxa
8483.40. de aplicagdo de torque de 1:15 e capacidade de até 9,7kNm, velocidade de rotagdo até 120rpm com material da carcaga em ferro fundido, engrenagens e eixos em ago
90 temperado e vedagGes em borracha vulcanizada, proprias para utilizagdo em maquinas de mineragao.
009 Componentes mecanicos, comercialmente denominado anel de aterramento para eixos, fabricados em aco inoxiddvel EN 10204 gx12cr12, diametro externo do eixo 330mm,
8487.90. espessura do anel 28mm, didmetro assento no eixo 140mm, com furacdes dispostos axialmente para otimizar a troca térmica, aplicados sobre eixos em revolugdo de

00

magquinas e equipamentos diversos.




003 Motores elétricos assincrono trifasico de poténcia 0,43kW com redutor de velocidade acoplado, dedicados ao acionamento de esteiras e mesas transportadoras horizontais para
8501.51. caixas e "pallets", capacidade de sobrecarga de até 400% na partida, inteligéncia eletronica integrada com parametrizagdo e diagndstico por meio de comunicagdo por
90 proximidade NFC (Near Field Communication) por aplicativo de "smartphone" ou "software" em computador com antena geradora de sinal NFC, comandos de partida e parada,
5 velocidades programaveis, controle de aceleragdo e desaceleragdo, fungdo "Eco-mode" modo de economia de energia, conectores especiais "Quick-on" para conexdo rapida.
001 Conjuntos estator/rotor "built-in motor complete" para acoplamento direto em eixos e corpos unicos de compressores reciprocos semi-herméticos de refrigeracdo de poténcia
8501.52. nominal de 0,75 a 67kW, com estator de enrolamento espiral e de passos diferentes, densidade superior a 30A/mm?2, resfriados por fluidos halogenados ou hidrocarbonetos
10 e de rotor tipo gaiola de esquilo em liga de aluminio com resfriamento por furos passantes e rasgo de chaveta para arraste.
011 Conjuntos de motores elétricos de corrente alternada com respectivos redutores planetarios de velocidade, formando corpo unico e préprios para inclinacdo e rotacdo da calha
8501.52. de distribuicdo de alto-forno, compostos cada um de 2 motores trifasicos, aplicagdo padrdo, com rotor de gaiola, poténcia 16,6/24kW, tensdo 440V, rotagdo 1.695/2.350rpm,
10 corrente 29,5/31A, frequéncia 60/82Hz, fator de poténcia 0,86, nimero de polos 4, grau de protecio IP55, classe de isolacdo F, regime tipo de opera¢do continuo, dotados de: 1
subconjunto de engrenagem intermedidria rotativa, 1 subconjunto de engrenagem intermediaria de inclinagdo, 1 subconjunto 1 eixo de inclinagdo e de 1 eixo inclinagdo e
rotagdo, 1 chave elétrica limitadora de came, e 1 conjunto de 4 acoplamentos e vedagdes
011 Motor elétrico de Indugdo Assincrono, trifasico com rotor tipo gaiola de esquilo; construgdo vertical, submersivel com protegdo IP-68; poténcia nominal 460KW, tensdo 4160V,
8501.53. frequéncia 60HZ, IV polos, rotagdo 1750 rpm para servigo continuo S1; refrigeragdo interna por liquido de resfriamento (mistura de dgua e etileno glicol), através do estator para
10 troca de calor com agua do mar; possuindo didmetro externo total de até 450 mm e comprimento total de até 2.800 mm; com bobinas do estator substituiveis, em cobre
revestido com polimeros PE2+PA com isolagdo para 6 KV (média tensdo); com conexdes diretas entre os fios das bobinas e os cabos de forga, sem uso de caixas de ligagdo
externas ao motor; com vedagdo dos cabos pela carcagca do motor com prensa cabo classificagdo IP-68; Classe de isolagdo 90 graus Celsius com maxima temperatura do meio
externo (agua do mar) de 30 graus Celsius; possuindo dois cabos, sendo cabo de alimentacdo de energia URSUS MT SUB 3.6/6KV e cabo das protegdes de sensores de
temperatura das bobinas e do Mancal Axial; contendo Mancais Radiais Hidrodinamicos e Mancal Axial Bidirecional lubrificados pelo préprio liquido interno (mistura de agua
e etileno glicol) do motor; com vedagdo do eixo através de selo mecanico simples com rotagdo bidirecional; material construtivo da carcaga do estator, eixo, porcas e parafusos
em ago inoxiddvel duplex (UNS S31803); com mancais radiais em bronze e grafite; com mancal axial em grafite; e selo mecanico com face rotativa e estaciondria em carbeto
de silicio.
015 Unidades funcionais para geragdo eléctrica trifasica, com tensdo nominal de saida de 19,5kV, de poténcia nominal de 425 MVA em condi¢Bes de referéncia (25,9 graus celsius/76,4%
8502.39. RH, 1,015bar ambiente), fator de poténcia de 0,90, rotagdo 3.600rpm e frequéncia de 60Hz, equipadas com turbina a gas; gerador sincrono refrigerado a agua; sistema de
00 arrefecimento; sistema de admissdo de ar; sistema de controle e monitoramento e seus sistemas de alimentagdo AC/DC, com banco de baterias; sistemas hidraulicos; abrigos
de ambiente e de supressao de ruido; Instrumentacao; sistema de interrupgao de circuito; dutos de isolamento de fase; transformadores auxiliares, de excitagdo, de baixa tensao
e SFC; sistema de lubrificagdo; dutos e cabos de interligagdo; estruturas metdlicas de fixagdo, estruturas de protecdo e acesso; sistema de purga; valvulas; isoladores térmicos
e acusticos; tubagens e difusor de exaustdo.
016 Unidades funcionais para geragdo eléctrica trifasica, com tensdo nominal de saida de 22kV de poténcia nominal de 653 MVA em condigdes de referéncia (25,9 graus celsius/76,4%
8502.39. RH, 1,015 bar ambiente) e fator de poténcia de 0,90, rotagdo 3.600rpm, frequéncia 60Hz, equipadas com turbina a vapor, gerador sincrono refrigerado a hidrogénio; sistema de
00 refrigeracdo; sistema de condensacdo; sistema de vacuo; sistema de drenagem; sistema de controle e monitoramento e os seus sistemas de alimentagdo AC/DC, com banco de
baterias; sistema de excitagdo e arranque estatico; abrigos de ambiente e supressdo de ruido; sistema hidraulico; sistemas de vedagdo; sistemas de by-pass; bombas; dutos;
valvulas; instrumentacdo; dutos de isolamento de fase; transformador; sistema de hidrogénio; sistema de lubrificagdo; estruturas metdlicas para fixagdo, prote¢do, acesso e
plataformas; tubagem; isoladores térmicos e acusticos; sistema de protecdo catddica; sistema evaporador de CO2 e sistema de sobreaquecimento de vapor.
025 Rotores completos com processo de magnetizagdo onde 2 polos sdo gerados de forma a proporcionar a eletrobomba uma rotacdo de 3.600rpm quando operando em
8503.00. 60Hz e 3.000rpm em 50Hz, apds magnetizado possui indugdo magnética minima de 1.400G.
90
078 Pas edlicas para aplicagdo em aerogeradores com poténcia de 5.6 até 6.6MW, desenhadas para classe IEC cllIA para operagdes em 20 anos e cllIB para operag¢bes de 25 anos,
8503.00. comprimento total de 83,3m (+0,1%), corda maxima de 4,5m (+26,4mm), peso total de 24.235kg (+3%), constituidas por fibras de vidro, fibra de carbono pultrudado, espuma
90 de PET ou PVC, madeira balsa, matriz de poliéster (aprox. 26.8% a 28.6% em relagdo ao peso total da pa), sistema de protegdo contra raios (LPS), sistema de prote¢do contra
erosdo de bordo de ataque, add-ons aerodinamicos.
079 Estruturas metdlicas, fabricadas em agco S355J0, usinadas e soldadas, para utilizagdo como suporte de geradores em turbinas edlicas, com comprimento externo de 8.162,7mm,
8503.00. largura externa de 3.990mm, altura externa de aproximadamente 1.050mm; massa aproximada de 8.838kg.
90
080 Coletores de anéis de ago inoxidavel EN 10204 gxcr12, compostos de 3 anéis coletores de poténcia, com didmetro externo de 330mm, largura das pistas de poténcia de 70mm
8503.00. com ranhuras helicoidais, distancia entre pistas do anel coletor 35mm, didmetro assento no eixo 140mm, capacidade de corrente de 1.350A/fase, com 3 pinos para conexdo
90 com as fases do rotor e furacdes axiais para troca térmica em quantidade de 12/anel coletor, tensdo de operagio continua de 1.500V, minima resisténcia de isola¢gdo 2 gohms,
com posigdo para a fixagdo de ventilador e apto a sobre velocidade de 2.500rpm/2min, parte exclusiva de motores elétricos de indugdo.
704 |Inversores para sistemas fotovoltaicos "on-grid" do tipo string, para redes monofésicas, com poténcia nominal de saida de 6.000W a 40 graus Celsius, com poténcia maxima
8504.40. de saida de 6.000W a 40 graus Celsius e tensdo nominal de saida de 220/230/240 Vca.
90
8804'40' 707 I{HSW%sszargaras&sst asilsugo(g\solga{ggzatépgc;'r%flfq§|r| X sa?ég r d«fzryor}ofa'iiﬁav%%n poténcia nominal de saida de 450W a 40 graus Celsius, com poténcia maxima de saida de
8804'40' 708 Tﬁaw%sibargﬁ’as&sst 2|Su£o(té-)\50|éa{g?1§étopgo"r%f|];§|”ge sa?ég r d(izr?o?ofagsa,vioAr.n poténcia nominal de saida de 750W a 40 graus Celsius, com poténcia maxima de saida de
8804'40' 709 Isg\ll arsggeig%%%SWeamﬁ é‘?;ca\sloclg?slﬁ?sseon %g”hg 0 a?taiggs'gl,&)g@erggs\}gﬁsica, com poténcia nominal de saida de 250.000W a 40 graus celsius, com poténcia maxima de
005 Freios duplos de seguranga com acionamento eletromagnético, para montagem direta no motor, sem pega intermediaria, préprios para controle de movimento e parada de
8505.20. elevadores, em conformidade com as normas europeias EN81-20, EN81-50 e EC95/16, com capacidade de torque nominal de 2 x 65 a 2 x 165Nm e velocidade maxima permitida
90 de 1.000 ou 1.400rpm, dotados de: carcaga fundida em EN GJS 400-15; molas de compressdao com tratamento superficial (Zn 8RoHS), diametro externo de 9,80mm, didametro
interno de 6mm e espessura de 1,90mm, capaz de suportar 10E07 ciclos de trabalho; discos de freio em EN-AC42000 ou EN-AC42200, diametro externo de 153 mm, com
estrias involutas de 30 ou 50mm de diametro interno, 20 ou 28 dentes e médulo de 1,25 ou 1,667, centradas no flanco do cubo; placa mével usinada em material EN GJS 400-
15, com diametro externo de 205,60mm e teste de magnetismo de acordo com M32 S428; carcaga dos freios dianteiro e traseiro em EN GJS 400-15 - EN 1563, com diametro
externo de 206mm e teste de magnetismo de acordo com M32 S428; Suporte da bobina em PA66-GF30; espacador em C4A5E+QT EN10083, 36SnMn14+C+QT EN10277 ou em ago
com resisténcia a tragdo maior ou igual a 600Mpa, comprimento de 50mm, com revestimento de zinco de 7 a 12 micron.
008 Atuadores eletromagnéticos do tipo solenoide (tensdo 240VDC), montados, constituidos por 2 bobinas com nucleo ferromagnético e um émbolo central, utilizados no
8505.90. mecanismo de acionamento (abertura/fechamento) em religadores para redes de distribuigdo elétrica.
80
8808'70' 002 géga\ég%a(igac%en[]d?gc%ﬂepg pgo)f)l}%\r% gé?gajsgnérﬁhggplragor%o s&ragasnéepqw m galvanoplastla com dimensGes menores ou inferiores a 300 x 5 x 25mm e cerdas
005 Fornos elétricos industriais para fundigdo de lingotes de zinco, por indugdo de alta frequéncia de poténcia de 1.000kW, destinados a um pote que serd instalado em processo
8514.20. continuo de galvanizagdo de tiras de ago de baixo carbono, aquecimento até 460 graus celsius, com capacidade nominal de 310t de ligas de zinco liquido, com sistema de
11 controle de poténcia para ajuste de temperatura, incluindo sistema de movimentagdo e ventiladores para troca de calor.
002 Fornos elétricos circulares com estrutura de aco de 18m de didmetro externo, 16,7m de diametro dentro do refratério e 7,2m de altura, destinados a fundicdo de calcina quente
8514.32. produzida pelo calcinador por aplicagdo de energia elétrica através de eletrodos de carbono; com capacidade nominal equivalente a 108dt/h e capacidade projetada equivalente
00 a 118dt/h, design projetado para fundir até 835.000t/ano (nominal) e até 850.000t/ano (projetada); internamente os equipamentos sdo protegidos com refratério e equipados
com um sistema de refrigeragdo com elementos de cobre; dotados de: carcaga do forno, sistema de transferéncia de calcinado, sistema de alimentagdo do forno, colunas de
eletrodo, sistema primario e secundario de gases de escape (sistema de exaustdo), abdéboda do forno, sistema elétrico, sistema de refrigeragdo com elementos de cobre,
refratarios, vazamento de metal e sistema de controle.
024 Maquinas para alivio de tens&o de valvulas automotivas, por meio de sistema de aquecimento por indugdo elétrica, dotadas de estagcdo de aquecimento por meio de bobinas e
8514.40. controle de temperatura de vélvula aquecidas com medi¢do por meio de pirdmetro dptico de temperatura entre 700 até 1.350 graus celsius; refrigerador de dgua e ar "chiller";
00 sistema de carga e descarga de valvulas por gravidade; transportador de fusos com capacidade de 670pecgas/h; segregador de pegas com rejeito por temperatura; controlador
l6gico programavel PLC.
014 Sistemas de controle de aquecimento da galeria (lehr) de recozimento, para uso em linhas industriais "float" de alta capacidade de produgdo continua de vidro plano,
8514.90. dotados de painéis, tiristores de poténcia, disjuntores, medidores, chaves seccionadoras, para controle e monitoramento das poténcias das zonas de aquecimento da galeria
00 (lehr), minimizando a corrente de energiza¢do do transformador e minimizando as flutuagdes de carga.
210 |Maquinas para soldagem por resisténcia, a topo, de trilhos ferrovidrios para conversdo em longos trilhos soldados, com fungdes de alinhar, fixar, soldar e rebarbar, sendo
8515.21. maquina estaciondria para soldagem elétrica por resisténcia, com dispositivo de alinhamento e fixagdo, dispositivo de solda com eletrodos independentes, dispositivo de
00 desbaste das rebarbas de solda nos trilhos com laminas de rebarba, porta de protecdo corta faiscas e cerca de prote¢do; dotadas de: painel com controlador légico programavel,

computador e analisador de solda, unidade hidraulica e unidade de refrigeragdo.

183

Maquinas semiautomaticas, de soldar metais, por arco em atmosfera inerte (MIG) e atmosferas ativa (MAG), com circuito em corrente alternada e continua (AC/DC),




8515.31. monofasicas, tensdo de alimentacdo de 230V/50/60Hz, faixa de saida de corrente elétrica de 60 a 140A, dotadas de: mascara, tocha MIG com conector EURO, garra, alicate
90 porta eletrodo, escova de limpeza e rolo de arame.
016 Fontes inversoras multiprocesso para soldagem com corretor de fator de poténcia PFC, certificacdo pelas normas técnicas CSA E60974-1-00, UL60974-1, IEC 60974-1, "display"
8515.39. digital multifungdes com tecnologia TFT, reconhecimento automatico de tensdo de entrada, classe de protegdo IP23S, tecnologia "Smig", sistema inteligente para regulagem
00 de parametros em "MigMag", fator de poténcia acima de 0,97, eficiéncia energética acima de 85%, capacidade de corrente méaxima de saida entre 125 e 255A em 60% de ciclo
de trabalho para eletrodos revestidos, capacidade de corrente méaxima de saida entre 180 e 320A em 40% de ciclo de trabalho para TIG, capacidade de corrente maxima de
saida entre 150 e 320A 40% de ciclo de trabalho para MIG/MAG e arames tubulares, alimentador de arame embutido com velocidade compreendida entre 1,3 a 20m/min,
tensdo nominal de circuito aberto de 68 ou 90VDC, didametro do arame de aluminio de 0,8 a 1,2mm e com suporte interno para rolo de arame
017 [Fontes inversoras multiprocessos para soldagem MIG/MAG, MIG PULSADO, TIG DC, MMA e opcionais "SHORT HD", "ROOT", "SRS", "3D Pulse", "Duplo Pulso" e "TIG completo",
8515.39. trifasica, 400 V (+15%/-20%, 50/60 Hz) com PFC, poténcia maxima de 18,8 a 25,8 kVA, consumo em "stand by" <50W, eficiéncia >85%, corrente de soldagem maxima de 400
00 a 500A, com alimentador externo de arame, painel de controle com tela LCD sensivel ao toque, programas de soldagem pré-instalados e memaria para 99 "jobs".
018 [Fontes inversoras multiprocessos para soldagem MIG SHORT, MIG PULSADO, MIG Duplo Pulso, TIG DC, MMA e opcional "TIG completo". Trifésica, 400 V (+15%/-20%, 50/60Hz)
8515.39. com PFC, poténcia maxima de 12,4kVA, consumo em "stand by" <50W; eficiéncia
00 zsa%m%%geggtﬁadggspjlgﬁ\ggm maxima de 300A, com alimentador interno de arame, painel de controle com tela LCD sensivel ao toque, programas de soldagem pré-instalados
019 Maquinas de soldar metais (aluminio, ago carbono, ago inoxidavel, cobre) de construgdo inversora, por arco em atmosfera inerte com eletrodo de tungsténio (TIG), com
8515.39. abertura de arco em alta frequéncia (HF), circuito em corrente continua e alternada (AC/DC), monofasica, tensdo de alimentagdo de 230V, 50/60Hz, faixa de saida de
00 corrente elétrica de 10 a 250A, "interface" e operagdo para soldagem manual, dotadas de: mascara, tocha, garra, alicate porta eletrodo e bocais ceramicos.
020 Maquinas de soldar metais de construcdo inversora, por arco em atmosfera inerte (MIG) e por eletrodos revestidos (MMA), com recurso sinérgico, circuito em corrente
8515.39. continua (DC), monofasica, tensdo de alimentacdo de 230V, 50/60Hz, faixa de saida de corrente elétrica (MIG) de 10 a 140A e faixa de saida de corrente elétrica (MMA) de 10
00 a 120A, interface e operagdo para soldagem manual através de "display", dotado de: mascara, tocha, garra, alicate porta eletrodo e bocais cerdmicos, escova de limpeza e rolo
de arame.
167 Maquinas de fusdo para emenda de fibra 6tica com alinhamento automatico ou manual, permitindo posicionamento de nicleo ou revestimento em 8s, dotadas de estufa de
8515.80. aquecimento de protetor de emenda termo retratil com 4 modos pré-instalados e configuragdo customizada de 5 até 100s, "display" de LCD colorido de 5,1 polegadas,
90 configuragdo zoom com capacidade de ampliagdo de até 300x, integrado com sistema de processamento simultaneo de ambos os eixos (X e Y), com bateria com autonomia para
cerca de 200 ciclos, eletrodos com vida util de 3.000 emendas e memoria ilimitada, para registros e imagens de emendas.

16 | Maquinas soldadoras eletrbnicas de 4 cabegas para producgdo de janelas em PVC em posigdo horizontal, controlada por um PC com monitor de tela e toques, com eliminagdo
8515.80.| 8 | de cordio de soldagem sem emenda aparente, com programacdo do ciclo da maquina do sistema de soldagem paralelo, com controle digital de retroagdo, com compensagao
20 de erros de corte verticais e horizontais, com auto adaptac¢do de altura de perfis, com sistema de soldagem de medida minima de perfil integrado de 300 x 400mm com

Peesrffri;sa%eelnqcr ’ucrgnq%gr(])waméa?ggg igtsecrm aggne%sei%ograr‘rgﬁ gcs) de 19 eixos interpolados controlado por CNC, com filtro de poliéster antiestatico de superficie, com mesa de

04 | Sistemas para processamento de sinais de posi¢do da barra de controle do reator nuclear do tipo dgua pressurizada dotados de: conjuntos de sensores indicadores de
8543.20.| 5 |posi¢do linear quadruplo redundante, gabinetes eletronicos para processamento de sinais e diagndsticos, conjuntos de cabos 1E (com qualificagdo nuclear e sismica) que
00 interligam os sensores com os gabinetes.

08 | Veiculos para manutengdo de vias férreas, para reperfilamento de trilhos ferroviarios de bitola igual ou inferior a 1.600mm, autopropulsados, acionado por motor diesel de 4
8604.00. 8§ | cilindros, refrigerado a dgua, de poténcia igual ou inferior a 350HP, com velocidade de percurso igual ou inferior a 50km/h, e dotados de: dispositivo esmerilhador contendo
90 cabecote de retificagdo movel, tanque de fluido hidrdulico de capacidade aproximada igual ou inferior a 115 litros, e cabine climatizada com controles montados no

assento/console para operagdes de esmerilhamento e percurso.

01 | Aparelhos eletromecanicos para comando de rotas de trens metropolitanos (maquinas de chave), projetados e construidos para aplicagdo "outdoor" com temperatura de
8608.00. 0 | operagdo na faixa de - 30 a + 70 graus Celsius, com curso de acionamento de 150 ou 220mm, forca de acionamento de 5.500N (tolerancia de +500N), for¢a de reten¢do de
12 7.000N (tolerancia de +500N), forca de travamento de emergéncia de 35kN, for¢a de talonamento (arrasto) de 9.000N (tolerdncia de +500N) e opgdo de comando manual em

caso de falhas de alimentagdo elétrica.

07 | Sistemas de intertravamento computadorizados para a movimentagdo segura de trens, controle instalados em salas técnicas e do Centro de Controle Operacional (CCO),
8608.00. 0 | com intertravamento de disponibilidade acima de 99,98%, confiabilidade (3 x 105h), elevado nlimero de conexdes de circuitos impressos (PCB = 400 vezes), tempo de
90 amostragem menor que 200ms.

07 | Trilhos condutores de eletricidade compostos de ago inoxiddvel e aluminio (denominado 3/4 trilhos), sendo trilhos de alimentag&o elétrica para trens de monotrilhos, montados
8608.00.| 1 |nas vigas guias, medindo ente 12 e 15m de comprimento cada, trabalhando em tensdo nominal de 750VDC, com resisténcia de isolamento elétrico nominal igual ou maior a
90 1 Giga ohms, capacidade de suportar uma tensdo elétrica maior ou igual a 20kV; e impulso de 7kV, composto por acessérios para montagem na via, sendo suporte de

isolamento, seccionadores de isolamento elétrico, transmitindo tensdo nominal em corrente continua de 750V, juntas de expansdo, utilizadas para absorver a alteragdo
automatica no comprimento do trilho, amortecedores de impacto, ancoras de fixagado dos trilhos na via, juntas para conexao dos trilhos elétricos, com corrente nominal entre
3.000 e 4.500A, placas para conexdo dos cabos elétricos, trilhos de aterramento e acessoérios de instalagdo e juntas de transicdo do AMV (Track Switch) com capacidade de
condugdo igual ou maior que 3.000A

00 | Veiculos para movimentagdo horizontal sobre trilhos do navio ja com seus blocos, se¢des, cascos e estruturas navais montados e soldados com capacidade de carga maxima
8709.19. 9 |conjunta de 600t, cada veiculo com capacidade de 300t, dotados de: 2 mddulos tipo "bogie"/truque de trole ferroviario, com sistema de elevagdo; plataforma de carga de
00 1,22 x 5,60m, altura da plataforma de carga sobre o solo de 1,4m e varia¢do de altura pela suspensdo +/-0,35m, com 2 truques com cilindro de suspensao individual, com 2

eixos e 4 rodas ferroviarias por cada truque, inclui mangueiras e conexdes hidraulicas para interligagdo dos modulos de fonte de alimentagdo por acoplamento hidrdulico.

02 | Dragas flutuantes de sucg¢do e recalque, desmontdveis, sem propulsdo; com acionamento diesel-hidraulico; com comprimento sobre os pontées de 25,50m, com boca de 7,95m,
8905.10.| 2 | com didmetro de sucgdo de 550mm e didmetro de descarga de 500mm; com profundidade de dragagem de 14m e calado de 1,05m; com cortador com poténcia de 180kW e,
00 largura de corte minima de 39,6m, equipadas com dois motores diesel, sendo o principal de 954kW e o auxiliar de 339kW, com bomba de dragagem com selo mecdnico, com

2 guinchos de giro e 1 guincho da langa acionados por sistema hidrdulico, com tragdo de 120kN e O - 15m/min e 2 estacas de fixacdo e movimentagdo com 19m de
comprimento e 610mm de diametro.

00 | Trenas a laser, alimentados e com indicador de nivel de pilhas alcalinas, com capacidade de medigdo de distancia minima entre 0,15cm e maxima de 100m, com tolerancia
9015.10. 6 | *0,15mm/m, com fungdo de medigdo continua que se ajusta conforme o movimento, com fungdes de calculos, com possibilitada de gravagdo de medidas para
00 armazenamento, com visor de LCD e com rosca na base para utilizar com tripé.

00 | Trenas a laser, alimentados e com indicador de nivel de pilhas alcalinas, com capacidade de medigdo de distancia minima entre 0,20cm e maxima de 30m, com tolerdncia
9015.10. 7 |%0,30mm/m, com fungdo de medigdo continua que se ajusta conforme o movimento e com fung¢des de calculos em visor de LCD.

00

00 | Trenas a laser, alimentados por bateria de ion de litio integrada recarregavel, com capacidade de medigdo de distdncia minima de 0,17cm e maxima de 16m, com tolerancia
9015.10. 8 | 10,61lmm/m, com fungdo de medicdo continua que se ajusta conforme o movimento em visor de LCD.

00

00 | Niveis a laser de linhas cruzadas (autonivelador horizontal e vertical), projetando 2 linhas com angulo de 90 graus, com capacidade de alcance compreendido entre 10 e
8815.30. 8 | 50m, comprimento de onda de 650nm.

00 | Lasers auto niveladores de linhas cruzadas, que emite feixes de luz, alimentados por pilhas alcalinas, com alcance visivel em ambiente interno de até 30m, compativeis com
9015.30. 9 | detector para ampliagdo do alcance, com amplitude dos feixes de 135 até 180 graus, com capacidade de auto nivelamento mediante inclinagdo de até +4 graus e com
00 precisdo de +0,3mm/m, com rosca na base para utilizar com tripé.

01 | Lasers auto niveladores de linhas cruzadas, que emitem feixes de luz com amplitude do feixe de 100 até 360 graus, alimentados por pilhas alcalinas, com alcance visivel em
9015.30.| 0 | ambientes internos de até 15m, com capacidade de auto nivelamento mediante inclinagdo de até +4 graus e precisdo de até +0,6mm/m, com rosca de na base para
00 utilizar com tripé e com trava de péndulo.

01 | Lasers auto niveladores de linhas cruzadas, que emitem feixes de luz, com amplitude dos feixes de até 360 graus, alimentados por bateria recarregdvel de ion de litio, com
9015.30. 1 | alcance interno visivel de até 70m, compativeis com detector para ampliagdo do alcance, com capacidade de auto nivelamento mediante inclinagdo de até +4 graus e
00 precisdo de +0,3mm/m, com rosca na base para utilizar com tripé e com trava de péndulo.

01 | Lasers auto niveladores de linhas cruzadas, que emitem feixes de luz, com amplitude dos feixes de até 135 graus, alimentados por bateria recarregavel de ion de litio, com
9015.30.| 2 | alcance interno visivel de até 85m, compativeis com detector para ampliagdo do alcance, com capacidade de auto nivelamento mediante inclinacdo de até +4 graus e
00 precisdo de +0,3mm/m, com rosca na base para utilizar com tripé e com trava de péndulo.

04 | Equipamentos para medigdo tridimensional intrabucal colorido com tecnologia "Phase-shifting optical triangulation" e projegdo por LED azul, com precisdo "in vitro" melhor
9018.12. 2 | Qque 3,2 (+0,49) micrémetros em coroa unitaria e gravacdo digital das caracteristicas topograficas ("scanner" intraoral).

90




Instrumentais cirdrgicos (pinga para biopsia e/ou terapia endoscépica) para uso exclusivo em endoscépios flexiveis, corpo em espiral tipo mola em ago inox ANSI 304 ou

11
9018.19.| 4 | 316, manopla de acionamento em pléstico policarbonato ou ultem, didmetro de 1,0 a 2,8mm, comprimento de 500 a 3.500mm, autolavaveis a 134 graus celsius, com
90 reprocessamento minimo de 200 ciclos.

11 | Instrumental Cirdrgico (Pinga pra Biopsia e/ou Terapia endoscdpica) para uso exclusivo em Endoscépios Flexiveis, corpo em espiral tipo mola em ago inox ANSI 304 ou
9018.19. 5 | 316 (revestido ou ndo em plastico flexivel), manopla de acionamento em Plastico policarbonato ou polipropileno, didmetro de 1 a 2,8mm, comprimento de 500 a
90 3.500mm, descartdvel ou processdvel somente em Oxido de Etileno.

o1 | Inaladores compressores comercialmente denominados nebulizadores, bivolt, de funcionamento por cabo USD, com pressdo méxima de 0,055mPa e fluxo de ar livre do
9019.20. 1 | compressor 8L/min, para nebulizagdo de medicamentos para tratamentos respiratdrios através de compressdo de ar, com filtro, vazdo maxima de 0,3 +0,1ml/min, umidade
20 operacional entre 15 e 90% e temperatura do ar de 5 a 40 graus Celsius, pressdo atmosférica 70 e 106kPa, taxa de ruido de até 56dB, protegdo contra liquidos IP21 e

capacidade de armazenamento de medicamento de 8ml.

069 Aparelhos fixos de raios-X com estativa de teto e detector digital, utilizados para aquisicdo de imagens por raios-X, com capacidade de armazenamento de 10.000 imagens,
9022.14. dotados de detector plano de silicio amorfo de 35 x 43cm ou superior, com cintilador de iodeto de césio, tamanho de pixel de 148 micrémetros ou menor; tubo de raios-X
19 com exposi¢cdo de 150kV, com velocidade do anodo de 9.000 a 10.800rpm, capacidade de armazenamento de calor da caixa da ampola de 1.350.000HU e do anodo de

350.000; colimador automatico; gerador de alta frequéncia, com saida igual ou superior a 55kW; monitor de tela plana integrado de 23,8 polegadas com unidade de
processamento de dados "all-in-one", teclado e "mouse"; mesa do paciente com ajuste de altura motorizado de 38,5cm, bandeja para detector, capacidade de 300kg e
deslocamento longitudinal de +44cm até -44cm; "Bucky Mural" com ajuste de altura motorizado e inclinagdo de -20 até +90 graus; estativa de suspensdo de teto com rastreamento
automatico da DFI (distancia fonte-imagem), do movimento entre o tubo e o detector da mesa e do movimento entre o tubo e "Bucky Mural"; cdmera de video para auxilio de
posicionamento dos pacientes em tempo real e evitar a necessidade de repeticdo de exames; tela sensivel ao toque acoplada ao tubo para ajuste de parametros radiograficos
com guia de posicionamento com ilustragdo das partes do corpo para diminuicdo do tempo de exame e controle remoto para movimentos do "Bucky Mural" e colimador;
podendo conter,

alternada ou cumulativamente, suporte para aquisicdo automatica de imagens de membros inferiores e coluna completa; LED luminoso no tubo de raios-X e na estativa para
indicagdo do status do exame para o paciente; controle remoto para posicionamento do tubo, mesa e "Bucky Mural" através do programa de érgdos selecionado; "tablet" para
identificar o paciente e editar os programas de érgaos remotamente; colimagdo virtual pela estacdo de aquisicdao; e um ou mais detectores adicionais de silicio amorfo, méveis
ou fixos.

04 | Detectores digitais de tela plana destinados para montagem permanente em aparelhos de raios-X para mamografia, denominados de "Flat Panel Detector" (FPD), com
9022.90.| 6 | tecnologia de selénio amorfo (a-Se) para conversdo direta, area ativa de 23,9 x 30,5cm, matriz de pixels de 2.816 x 3.584, tamanho do pixel de 85 micrémetros, profundidade
91 de conversdo de 14bit, DQE a 1 lp/mm de 50% ou superior a exposi¢cdo de raios-X de 20mR, MTF com frequéncia "Nyquist" de 40% ou superior, tempo maximo entre

visualizagbes de 25s pra imagem 2D; podendo ou ndo conter controlador de temperatura.

01 | Maquinas de teste de flexdo de vélvulas automotivas, para verificagdo de pré-existéncia de trincas na regido da solda, dotadas de sistemas para travamento e giro da vélvula para
9024.10.| 5 | realizagdo do teste de flexdo, acompanhadas de motores hidraulicos para carregamento e rotagdo das valvulas durante o teste; pinga de centralizagdo; dispositivo hidraulico
90 que permite o avango da unidade de carga de flexao; cilindro hidraulico que permite o avango da célula de carga; com aplicacdo de carga entre 13 e 60kg, e rotagdo da

valvula de 400rpm.

23 | Detectores portateis de multiplos gases para aviso de ambiente perigoso com sensores cataliticos e eletroquimicos que indicam a concentracdo de 4 gases (oxigénio, monoxido
9027.10.| 2 | decarbono, sulfeto de hidrogénio, gas combustivel), com visor LCD retroalimentado, bateria recarregavel, alerta de perigo por alarme, LED e vibragdo, protegdo IP 67,

00 temperatura de operagdo entre -20 a +50 graus celsius, amostragem da concentragdo de gas em tempo real e identificagdo das concentragbes maximas e minimas.

23 | Detectores portdteis mono gas para identificacdo de deficiéncia de oxigénio, com sensor eletroquimico e baterias substituiveis, medi¢cdo por difusdo, visor LCD,

9027.10.. 3 A Monitoramento continuo do ar ambiente, temperatura de operacdo entre -40 a +50 graus celsius (para gases toxicos), -35 a +50 graus celsius (para 02), alerta com LEDs,
00 vibragdo e alarmes sonoros em caso de exposi¢cdo potencialmente insegura quanto a concentragdo de gas.

23 | Detectores de gds fixo com visor LCD para medir oxigénio, gas toxico e gas combustivel, com sensores cataliticos, infravermelhos, eletroquimicos e galvanicos, tipo de medicdo
9027.10.| 4 | por difusdo, exibicdo de alarmes através de visor LCD, luz de fundo LCD e LED indicador, com faixa de medicdo de 0 a 100% LIE (Limite Inferior de Explosividade) para gases
00 combustiveis, temperatura de operagdo entre -20 a +55 graus celsius, conexdo para controlador com uma comunicagdo de saida analdgica padrdo 4-20mA ou comunicagdo

digital RS-485, estrutura a prova de agua, poeira e explosdo e fungdo de calibragdo automatica.

23 | Detectores de gés fixo para medir oxigénio, gas toxico e gas combustivel, com sensores cataliticos, infravermelhos, eletroquimicos e galvanicos, tipo de medigdo por difusdo,
9027.10.| 5 | exibicdo de modo de operagdo através de LED, com faixa de medigdo de 0 a 100% LIE (Limite Inferior de Explosividade) para gases combustiveis, temperatura de operagdo
00 entre -20 a +55 graus celsius, conexdo para controlador com uma comunicagdo de saida analdgica padrdo 4-20mA, estrutura a prova de agua, poeira e explosido e modo de

calibragdo integrado.

13 | Mddulos analiticos para serem utilizados exclusivamente no sistema para PCR em tempo real para detectar dcidos nucleicos de patdgenos em amostras bioldgicas humanas;
9027.50. 8 | com porta de entrada dos cartuchos; indicador de status do modulo analitico; gaveta de filtro de ar.

20

13 | Sistemas para PCR em tempo "seal" para detectar dcidos nucleicos de patégenos em amostras biolégicas humanas; consiste em um maédulo operacional, podendo acompanhar
9027.50.| 9 | um ou mais (até quatro) modulos analiticos; tela sensivel ao toque; leitor de cédigos de barras para identificagdo de amostras, pacientes, usudrios e cartuchos; portas USB
20 para atualizagGes de sistema e ensaios, exportagcdo de documentos e conectividade de impressora; porta de entrada de cartuchos; conector Ethernet.

14 | Equipamentos luminémetros para medicdo e analise de ensaios de captura hibrida 2 (HC2); medicdo de luz no espectro visivel (300 - 650nm); medi¢do da
9027.50.| o | Quimioluminescéncia de microplacas opacas; Faixa dindmica de 10 a 5 x 10 6 URL; conversa cruzada menor de 4 x 10 -5URL; microplacas de 96 pogos; tubo
20 fotomultiplicador (pmt).

14 | Sistemas para PCR em tempo real; protocolo de ciclagem rapida, até 30 minutos para 40 ciclos; detec¢do multiplex de até 5 alvos diferentes; taxas de rampa de temperatura de
9027.50. 1 | até8 graus Celsius por segundo; uniformidade de temperatura até aproximadamente 0,15 graus celsius em todo o bloco de amostra; fungdo gradiente para otimizacdo do
20 ensaio; bloco térmico com 96 pogos ou 484 pogos; detecgdo por tubo fotomultiplicador sensivel (PMT); sistema de transporte de fibra dptica equipado com 8 ou 16 fibras de

luz individuais; tecnologia de tampa aquecida motorizada com ajuste de temperatura de 30 a 110 graus Celsius; 5 LEDs de alta intensidade (azul, verde, branco, vermelho e
vermelho distante).

14 | Sistemas de PCR Digital baseadas em nanoplacas; sistema totalmente integrado; 1, 4 ou 8 placas; recursos avancados de multiplexagdo (até 5 plex); taxa de transferéncia de
9027.50. 2 | amostra flexivel; resultados abrangentes em menos de 2 horas; configurdvel com um ou mais termocicladores.

20

14 | Equipamentos para pirosequenciamento automatizado com metilagdo avancada, mutacdo e quantificacdo de SNP; uso em biologia molecular; tela sensivel ao toque; até 48
9027.50. 3 A amostras por execugdo; preparagdo automatizada de modelos com esferas magnéticas; comprimento de leitura de até 140 bases.

20

14 | Equipamentos para extragdo de dcidos nucleicos e detecgdo de alvos por PCR em tempo-real; acesso aleatdrio continuo; rendimento maximo de até 144 testes em 8 horas;
9027.50.| 4 | carregamento inicial de amostras de 96 testes; carregamento inicial de 320 ensaios; realizacdo de ensaios qualitativos e quantitativos de LDT simultaneamente sob demanda;
20 uso simultaneo de varios tipos e tamanhos de tubos de amostras; detecgdo de fluorescéncia em 5 comprimentos de onda permitindo reagdes de amplificagdo multiplexada,

comprimentos de onda Opticos excitagao 470, 530, 585, 625 e 680nm, emissdao 510, 555, 610, 660 e 715 passe longo; aquecimento independente da "lise" em 48 locais;
extragdo e purificagdo independentes de acido nucleico em 24 locais; PCR usando diferentes perfis de termociclagem rdpida em todos os 24 locais de mdédulos de XPCR.

22 | Analisadores semiautomaticos de imunofluorescéncia para dosagem de testes com tempo de leitura de 5 segundos, envolvendo rea¢do antigeno-anticorpo para detecgdo de
9027.50.| 6 @ marcadores inflamatdrios, marcadores tumorais, marcadores cardiacos, derrame cerebral, funcdo renal, doengas infecciosas, doengas respiratérias, diabetes, nefrologia,
90 endocrinologia com resultados quantitativos e qualitativos, fonte de luz LED, memaria para 8.000 testes, portas de conexdo RS232 e USB, interface com LIS, comprimentos de

onda de 365 e 615nm, impressora térmica e bateria interna, exclusivo para o diagndstico "in vitro".

37 | Sensores para medi¢do de concentragdo e densidade através do principio de tubo oscilatério, com didmetro interno de 6,3mm, faixa de densidade até 1.500 ou 3.000 ou até
9027.89.1 6 | 2,000kg/m?, construidos com partes em contato com o produto em ago inox 1.4404 ou liga niquel-cromo-molibdénio ou niquel-ferro-cromo ou tantalo, com incerteza de
9 medigdo de 0,5 ou 0,1 ou 0,05kg/m?, repetibilidade de 0,2 ou 0,02 ou 0,01 kg/m?3, faixa de temperatura do processo de -40 a 125 graus Celsius para classes T1 a T4 ou

;;lgx?n?aS géagéecrglcsggs eag% %Iasi%drt?érpreciséo de temperatura de 0,1 graus Celsius, disponivel nas versGes com tela ou sem tela de indicagdo de parametros e pressdo

37 | Analisadores elementares para determinagdo de teores de oxigénio e/ou nitrogénio e/ou hidrogénio de amostras metdlicas, refratdrias, minérios e outros através de
9027.89. 7 | combustdo por um forno de indugdo, com detecgdo simultanea utilizando até 6 células diferentes, sendo 2 de infravermelho (IR) para o oxigénio, 2 infravermelho (IR) para o
99 hidrogénio e 2 de termo condutividade para o nitrogénio, com limites inferiores de detec¢do de 0,1ppm para o nitrogénio, oxigénio e hidrogénio, considerando 1g de amostra,

podendo conter ou ndo carregadores de amostras automaticos, dispositivos autolimpantes e sistema de refrigeragdo, controlados por PC e "software" que permite acesso
remoto.

37 | Analisadores elementares para determinagdo de teores de carbono e/ou enxofre de amostras metilicas, refratarias, minérios e outros através de combustdo por um forno de
9027.89. 8 | indugdo até 2.000 graus celsius, com capacidade de detecgdo simultanea através de até 4 células de infravermelho (IR), uma ou 2 para detec¢do para carbono e uma ou 2
99 para detecgdo de enxofre, com limites inferiores de medigdo de 0,1% para um detector e de 0,0001% para 2 detectores para elemento carbono e de 0,015% para um detector

e de 0,0001% para 2 detectores para elemento enxofre para a massa de 500mg de amostra, com ou sem carregadoras automaticos com 36 ou 130 posi¢Oes, sistema de
limpeza automatico, controlados por PC e "software" que permite acesso remoto.




37 | Analisadores elementares para determinagdo de teores de carbono e/ou enxofre de amostras metalicas, refratdrias, minérios e amostras orgdnicas através de combustdo por
9027.89. 9 | uym forno de inducdo até 2.000 graus celsius e de um forno adicional de resisténcia até 1.550 graus celsius, com capacidade de detec¢do simultanea através de até quatro
99 células de infravermelho (IR), uma ou 2 para detecgdo para carbono e uma ou 2 para detec¢do de enxofre, com ou sem balanga, carregadoras automaticos com 36 ou

130 posicdes, sistema de limpeza automatico, controlado por PC e software que permite acesso remoto.

38 | Analisadores elementares para carbono e/ou hidrogénio e/ou enxofre por combustdo em forno cerdmico horizontal com capacidade de controlar a temperatura até 1.550
9027.89. 0 | graus celsius, com detectores até 3 detectores independentes otimizados para cada elemento, detector de infravermelho para carbono, hidrogénio e enxofre, com ou sem
99 balanga, carregador automatico de acesso aleatério, para utilizagdo de em cadinho ceramico, médulo de TIC, computador dedicado ou com sistema de tela "touchscreen".

38 | Analisadores de permeabilidade a gases de oxigénio, dotados de sensor coulométrico, contendo 4 células de teste - 2 células/cartucho - com capacidade de medigdo de até
9027.89. 1 |4 amostras simultaneas, faixa de teste compreendida entre 0,05 e 200cc/(m2.dia) para area de amostra de 50cm2, faixa de temperatura de teste compreendida entre 20 e
99 60 graus celsius * 0,2 graus celsius, podendo ou ndo conter: tela "touchscreen", conexdo para monitoramento remoto e/ou "software" para coleta e gerenciamento de dados

de teste.

24 | Equipamentos de medigdo do perfil de densidade em painéis reconstituidos de madeira com espessura entre 1 e 350mm, com densidade entre 75 e 1.500kg/m?, através
9031.20. 4 |tecnologia de raio X com velocidade de medigdo de 0,01 a 4mm/s, com ou sem sistema integrado de medicdo de espessura a laser e peso, controlado por computador de
90 dados e "software" de visualizagdo para ser utilizado.

245| Bancadas técnicas para treinamento em sistemas 6leo-hidraulicos, construidas a partir de perfis de aluminio, com gaveteiros fixos, com acumulador de bexiga de 2 litros dotadas
9031.20. de dispositivo de seguranga para monitoramento de pressdo de gas e de sensor de ruptura da bexiga, com sensor de contaminagdo para fluidos a base de déleo mineral,
90 permitindo o monitoramento e registro continuo e "online" da contaminagdo, obedecendo as faixas de operagdo ISO 9/8/7 (minima) a ISO 25/24/23 (maxima), conforme 1SO

4406:1999 e NAS 1638, precisdo de mais ou menos 0,5% na faixa calibrada, vazdo maxima de 30l/min e pressdo maxima de 350bar, com transmissor de pressdo inteligente
habilitado para a industria 4.0, precisdo de mais ou menos 0,5%, pressdo maxima de 350bar, com sensor de dgua para detecgdo de dgua, livre ou dissolvida/emulsionada, em
6leo mineral e ésteres sintéticos, faixa de viscosidade do fluido de 1 a 5.000cSt, precisdo calibrada de mais ou menos 2%, pressdo mdaxima de 40bar, com equipamento de
medi¢do portatil para medir, monitorar, parametrizar, adquirir e registrar os dados dos equipamentos hidrdulicos (pressdo, temperatura, vazdo e posigdo linear), até 38 canais
de entrada simultaneos, conexao via rede CAN bus, taxa de medi¢do de alta velocidade (0,1ms, até 8 sensores), com dispositivo para "interface" de sensores compativel com
a industria 4.0, para monitoramento das condi¢bes de operagdo da bancada com a transmissdo de sinais digitais do sensor em protocolo de rede HSI TCP/IP ou "Modbus"
TCP para

dispositivo estacionario ou movel, transmissdo sem fio e visualizagdo dos valores medidos via W-LAN e FluMoS/FluMoS mobile, com variador de velocidade compacto para
aplicagdes hidrdulicas, com pressostato eletronico, com motor elétrico, com inversor de frequéncia acoplado a uma bomba de engrenagens externa com pressdao maxima de
300bar, faixa de rotagdo de 750 a 3.500rpm, com bloco para prote¢do da bomba e acumulador, com comando hidraulico através de unidade de poténcia com reservatoério de
fluido com capacidade de 50 litros, formado por uma Unica pega de aluminio injetado com tampa em ago carbono, sobre a qual estdo instaladas 2 motobombas com vazdo de
3,7L/min, pressdo hidrostatica maxima de 300bar e nivel de ruido menor que 50dBa a 1m de distancia, com painel elétrico de controle com CLP dedicado com interface
homem-maquina (IHM) de 19 polegadas, permitindo a realizagdo de testes mediante a estimulag¢do e a simulagdo de cargas através de controles sensoriais de vazdo e de
pressdo, em sistemas do tipo close looping ou malha fechada de controle.

57 | Maquinas de controle de qualidade, assistidas por sistema de visdo através de 12 ou mais de cdmeras de alta resolugdo progressivas coloridas, 3.1 Mpixel B/W, campo de visdo
9031.49.| 6 |diametro entre 39 a 71mm, resolugdo dimensional de 0,001mm, resolugdo 6tica de 0,025 a 0,046mm, mesa com sistema carrossel para anéis de borracha (O-ring) EPDM, nas
90 dimensdes didmetro externo minimo entre 3 a 6mm e méaximo entre 35 a 70mm, espessura minima de 0,9mm e maxima de 9mm, capacidade de visdo 10 pegas/s, alimentador

para 80L, corrente de trabalho 400V, frequéncia de 60Hz, poténcia instalada de 2,2kW, sistema de ar comprimido na linha de 6bar, consumos de 250 a 300NI/min.

57 | "Kits" de sensores para controle de posicionamento de elevadores, compostos por: 2 sensores 6pticos com transistor NPN espagados em 205mm; 1 ima permanente de 30mm
9031.49.| 8 |de didmetro e indicagdo de polaridade; 1 sensor magnético com tempo de resposta menor ou igual a 0,8ms certificado pela TUV para fungdo de prevengdo de movimento ndo
90 intencional de elevadores conforme EN81-20:2014; acompanha suporte mecanico para montagem em cabine, contendo os respectivos cabos e afixados em conector do tipo

"matenlock" de 9 posi¢gdes fémea, com terminal macho.

57 | Equipamentos de funcionamento automatico por emissdo dtica através de 3 cameras com visdo 360 graus para medi¢do geométrica de amostras de vergalhdo com 200 a
9031.49. 9 | 1.000mm de comprimento, 4 a 60mm de diametro, largura de nervuras entre 0 e 10mm, distancia entre nervuras de 2 a 400mm e inclinagdo de nervuras entre 45 e 90
90 graus.

58 | Equipamentos automaticos para medir o nivel de metal exposto nas latas de aluminio, destinadas ao envase de bebidas, por meio da medida de condutividade por meio de
9031.49. 0 | solugdo eletrolitica, com capacidade para medir latas de altura de 70 a 210mm e didmetro externo de 54 a 68mm, com capacidade de teste de até 3.200latas/dia.

90

23 | Combinagdes de maquinas sequenciais e sincronizadas para inspecionar pneu cru de 13 a 18 polegadas compostas de: unidade automdtica de retirada transferéncia
9031.80. 7 | manipulagdo e pesagem do pneu cru com precisdo de 1 grama; unidade automatica de etiquetagem de cédigo de barras com sistema aplicador a vacuo da etiqueta; unidade
99 de armazenamento de ar comprimido e geragdo e armazenamento de vacuo; unidade automatica de estampagem de cddigo de lote de produgdo com tinta com detector

RFID; painel de operagdo com sinais de comando e controle com interface Homem-Mdaquina.

23 | Mdquinas para teste funcional de valvulas automotivas por meio de 4 estagbes especiais, para estanqueidade da sede da valvula, controle da integridade do perfil, extremidade
9031.80.| 8 | e cabega, batimento da sede e inexisténcia de deformagdo no didmetro da haste e dureza da ponta da valvula, dotadas de sistema de carga e descarga automatica de valvulas
99 por vacuo; teste realizado por meio de transdutores de pressdao, mandmetros, pressostatos, sensor de distancia a laser, guia mecanico de precisdo, sondas para geragdo e

leitura de campo magnético; tensdo de alimentagdo 400V +/-10%A 50Hz, tempo de ciclo entre 5 e 7 segundos.

23 | Mdquinas para teste funcional de vélvulas automotivas por meio de testes em 3 esta¢des especiais, batimento da sede, inexisténcia de deformagdo da haste, estanqueidade
9031.80. 9 | da sede da valvula, dotadas de sistema de carga e descarga automatica por garra pneumatica, teste realizado por meio de transdutores de pressdo, sonda ou sensor de
99 medicdo e guia mecanico de precisdo; painel de controle PLC, tensdo de alimentagdo 380V/60Hz.

24 | Equipamentos para medicdo dimensional, sem contato e em linha destinados a agos fabricados a quente, com medi¢do em 3 eixos, estdtico ou rotativo até 100rpm, no
9031.80.. 0 | mesmo plano sincronizado, pelo método de medidas FPS (Full Profile Synthesis) para geometria especiais e poligonais, com 2.000medi¢des/segundo a cada eixo, com
99 sistema de analise estatistica via computador.

24 | Ferramentas de teste e limpeza para "interfaces" hidraulicas fixas utilizadas em arvores de Natal Molhadas (ANM), construidas predominantemente em material metalico,
9031.80.| 1 |dotadas de 16 acopladores, 14 vias populadas e alga para movimentagdo, de formato cilindrico e estrutura em perfil "L".

99
03 | Sensores com uso da tecnologia de fluxo magnético e/ou tecnologia de correntes parasitas com frequéncia varidvel e selegdo automatica de frequéncia e amplificagdo
9031.90. 6 |Via controlador com microprocessador 16 ou 32 bits para medir a espessura das chapas.
90
ALLEGATO IV
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016/ Méquinas de produgdo de sorvete do tipo soft/italiano/expresso, com 3 bicos para retirada do sorvete, 2 cubas feitas em ago inoxidavel, 2 batedores, atua por meio de cilindros
8418.69. com capacidade de produgdo de até 25litros/h, poténcia de trabalho de 2.000W, sistema de compressdo rotativa "Gree" com gas R404a/950g, 220V/60hz, com valvulas
10 solenoides para controle e regulagem de fluxo de gds, controle eletronico feito por painel digital com fungdes de regulagem de temperatura, consisténcia, contador de

casquinhas e limpeza, formato que permite o uso em cima de balcdes ou bancadas, de valor unitdrio (CIF) ndo superior a RS 8.879,24.

017| Méquinas de produgdo de sorvete do tipo soft/italiano/expresso, com 3 bicos para retirada do sorvete, 2 cubas feitas em ago inoxidével e 2 batedores, atua por meio de cilindros
8418.69. com capacidade de produgdo de até 25litros/h, poténcia de trabalho de 2.000W, sistema de compressdo rotativa "Gree" com gas R404a/950g, 220V/60Hz, com vélvulas
10 solenoides para controle e regulagem de fluxo de gas, controle eletronico feito por painel digital com fungbes de regulagem de temperatura, consisténcia, contador de

casquinhas e limpeza, formato que permite o transporte facilitado e o deslocamento por meio de rodas, de valor unitario (CIF) ndo superior a RS 10.532,29.

018| Méquinas de produgdo de sorvete do tipo soft/italiano/expresso, com 3 bicos para retirada do sorvete, 2 cubas feitas em ago inoxidavel com sistema de conservagdo noturna,
8418.69. 2 batedores, atua por meio de cilindros com capacidade de produ¢do de até 25 litros por hora, poténcia de trabalho de 2.000W, sistema de compressdo rotativa "Gree" com
10 gés R404a/950g- R134a/150g, 220V/60Hz, com valvulas solenoides para controle e regulagem de fluxo de gés, controle eletrdnico feito por painel digital com func¢des de

regulagem de temperatura, consisténcia, contador de casquinhas e limpeza, formato que permite o uso em cima de balces ou bancadas, de valor unitario (CIF) ndo superior
a RS 10.510,98.

014/ Equipamentos para tratamento de dgua através da osmose inversa (Osmose Reversa - RO), montados em "skid" e compostos por multiplos estagios de filtracdo por meio
8421.29. de filtros para remogdo de sélidos suspensos da dgua e sistema de filtragdo por membranas semipermeaveis (osmose reversa), com bombas de transferéncia de agua, linhas
20 e valvulas de controle de fluxo, painel de energia e controle e instrumentagbes como medidores e/ou sensores de pressdo, vazdo e condutividade, com capacidade de

dessalinizagdo superior a 95% de taxa de rejeicdo de sais dissolvidos, capacidade nominal de producdo de 0,2 a 20m3/H e qualidade da agua de entrada de concentragio
igual ou inferior a 10.000ppm de sdlidos dissolvidos totais (TDS), temperatura da dgua de 5 a 45 graus celsius, PH de 6 a 8 e concentragdo de cloro residual inferior a 0,1mg/I,




com opgao de sistema de filtracdo para remogao de solidos grosseiros, sistema de limpeza quimica (Clean in Place - CIP) e sistema de dosagem de produtos quimicos, de valor
unitario (CIF) ndo superior a RS 57.215,97.

8439.99.
90

022

Prensas tipo sapata estendida, para maquina de fabricagdo de papel ou celulose, contendo rolo de sapata, manta de pressao, rolo de pressdo, unidade de ar e vicuo e
dispositivos, ferramentas e elementos diversos para montagem, de valor unitario (CIF) ndo superior a R$ 9.935.207,50.

8445.19.
22

014

CombinagGes de maquinas para descarogamento de algoddo de 139 polegadas de largura do eixo das serras, com 270 serras de até 12 polegadas de didametro, 850rpm no rolo
de serras, com capacidade de produgdo de descarogamento de 30fardos de fibra/h

; catador de pedras com transi¢cao de entrada e saida; sistema de secagem com torre com cotovelo e ima de descarga; limpador horizontal com largura de 144 polegadas;
sistema de limpeza do algoddo em carogo com Limpador extrator (chamado de HL) e limpador de ar quente e 9 rolos batedores com largura de 144 polegadas; alimentador
com cilindros de limpeza e extrator com serras com grelha limpadora; limpador de fibra a jato de ar pneumatico com dutos e painéis de descarga de sujeira; limpador de fibra,
com largura de 142 polegadas com ventiladores, de valor unitario (CIF) ndo superior a RS 4.672.800,00.

8474.20.
90

180

Moinhos de bolas cilindricos rotativos horizontais, didametro de 14,5 x 26 (pés), produtividade entre 500 e 700t/h, concebidos para cominuir o minério de ferro a imido (<13
mm), por meio de carga de bolas (aco ou ferro fundido) entre 140 e 180t, pelos mecanismos de abrasdo, impacto, atrito e compressdo, alcangando um produto com
granulometria 5% retida na malha de 0,15mm, dotados de: 1 motor de indugdo "wrin" com poténcia entre 2.500 e 3.000kW, partida controlada por resisténcia eletrolitica
moével, velocidade ajustavel, lubrificagdo a dleo, velocidade maxima com carga total 900rpm, 8 polos, voltagem 13,8kW, 60Hz; elementos rotativos (cabega e munhdo) de ago
carbono (2G270-500), se¢do da cabega de 1 x 360 graus, revestimento borracha ou ago de 6mm, acoplamento em ago carbono (Q235A); 1 camara de moagem composta de:
1 carcaga em acgo carbono (Q235B), flange em ago carbono (ZG270-500), padrdo de soldagem estrutural AWSD1.1 (2x360 graus), revestimento borracha de 6 mm; 1 tambor
cilindrico perfurado (peneira rotativa), fabricado em ago; 1 sistema de acionamento composto: 1 engrenagem circunferencial em ago cromo molibdénio (ZG45CrMo), protegdo
em ago carbono (Q235B), multissegmento, selagem com labirinto integrado de 360 graus, acoplamento em ago carbono (Q235A); 1 pinhdo em ago cromo molibdénio
(17CrNiMo6), vida util L10 maior que 80.000 horas, acoplamento em ago carbono (Q235A); 1 caixa de velocidade de 1 estagio com poténcia de 2.500kW, rolamento anti-fricgdo,
lubrificagdo

a oleo, vida util L10 maior que 80.000 horas; 1 sistema alimentador em ago fundido com selantes de poliuretano (PU), rampa de alimentagdo com estrutura em ago carbono
(Q235B), revestimento em liga resistente a abrasdo; 1 descarga em ago fundido com espiral reversa, munhdo forrado na extremidade; 1 sistemas automatizados de lubrificagdo
para mancal do moinho, redutor e mancais do eixo pinhdo, motores, bombas e instrumentos, integrados a caixa de jungdo no "skid"; 1 sistema de lubrificacdo da coroa
dentada, motores, bombas e instrumentos, integrados a caixa de juncdo no "skid"; 1 sistema de levantamento em ago carbono (Q235B), com 3 bergos, 4 cilindros de levantamento
com capacidade de 200t, elevac¢do aprox. de 100mm, de valor unitario (CIF) ndo superior a RS 10.568.564,03.

8501.51.
10

004

Motoredutores elétricos de corrente alternada, poténcia de 550W (3/4cv), trifasicos, indutivos, com rotor de gaiola esquilo, do tipo padrdo, fator de seguranga 1.3, com
isolamento ip45 classe f, tensdo nominal 460V/60Hz, rotacdo nominal de 1.745rpm, dotados de caixa de reducdo 40:1 um eixo de saida duplo didmetro nominal 1 polegada
com rotacgdo saida 43rpm, capacidade maxima de torque 27,1lb/in (3,06n/mm), com estrutura e revestimento resistente a produtos quimicos e agua corrosiva para uso em
equipamento ou implemento agricola, de valor unitario (CIF) ndo superior a RS 1.430,80.

8525.89.
13

8525.89.
13

001

002

Cameras de rede (ip) para circuito fechado de tv, sensor "cmos" com resolugdo de imagem de 2mp; compressdo de video h.265 e h.264; "interface" de rede ethernet
10/100mbps; grau de protec¢do ip67; alcance de infravermelho de 30m; faixa de trabalho entre -30 e 60 graus celsius. de valor unitario (CIF) ndo superior a RS 94,64.

Cameras de rede (ip) para circuito fechado de tv, sensor cmos de varredura progressiva com resolugdo de imagem de 2mp; compressao de video h.265 e h.264; interface
de rede ethernet 10/100mbps; grau de protecdo ip67; alimentacdo 12V ou "poe"; faixa de trabalho entre -30 e 60 graus celsius, de valor unitario (CIF) ndo superior a RS
115,42.

8605.00.
10

002

Carros (vagoes) para transporte de passageiros com necessidades especiais e seus acompanhantes, para incorporagdo em composi¢cdo de trem de passageiros tracionada por
locomotivas diesel-elétrica com esforgo trator minimo de 37.000kgf continuo e 59.000kgf minimo no momento da arrancada para percursos de distancia superior a 1.000km,
concebido para trafegar exclusivamente em ferrovias do tipo "heavy haul" (carga pesada) utilizadas para o trafego ferrovidrio combinado com vagdes de minério e outras
cargas, podendo suportar ventos laterais de 80km/h na curva com supereleva¢do maxima de 100mm com todas os passageiros no mesmo lado do carro, com instala¢do de
elevadores em ambos os lados para acesso por pessoas com cadeiras de rodas, servico de ambulatério e central de controle capaz de monitorar todos os carros (vagoes) de
todo o trem, construido em estrutura de ago com alto teor de cobre, comprimento maximo de 24m entre engates, largura de 2,824m para bitola métrica ou 3,100m para
bitola larga, altura de 4,4m, centro de gravidade maximo de 1,83m para bitola métrica ou 2,49m para bitola larga, revestimento térmico acustico antichama, interligagao
entre carro fechada com sistema "gang way" (sanfona), 2 portas de embarque e desembarque automaticas e com bloqueio de acionamento para velocidade superior a 5km/h
com sistema de antiesmagamento, sensor de presenca, lampada indicadora e alarme sonoro de movimentagdo da porta e com ultimo degrau da escada aberto automaticamente
na abertura da

porta e fechado no fechamento da porta habilitado por comando realizado remotamente de qualquer carro, equipado com freio eletro-pneumatico tipo "overlay", conforme
padrdo AAR S-4200 e disco de freio com sistema ("Wheel Slide Protection") antitravamento de rodas, truque dotado de suspensdo primdria e secundaria através de molas e
amortecedores hidrdulicos, rodeiros com rolamento tipo cartucho 51/2 x 10 polegadas, roda 33 polegadas forjada baixa tensdo com disco formato "S" conforme norma AAR
M-208 classe C, para bitolas ferroviarias de 1.000mm (1m - bitola métrica) ou 1.600mm (1,6m - bitola larga), engate tipo F com folga controlada de acordo com norma AAR

M-201 classe E, com altura de 770 +10mm para bitola métrica ou 990

+10mm para bitola lar m, calculg estrutural c rtar estrutura sanitaria de 3.200 litros de agua e dejetos e sistema de vacuo e capaz de permitir a entrada de
cadeirantes, de valor a|’ta£r(|)o ((c.?ll? ngo supeHor aaﬁ?s%%f%‘%%%aé{ g ) P P

8605.00.
90

003

Carros (vagdes) especiais adaptados para servigo de lanchonete aos passageiros, para incorporagdo em composi¢do de trem tracionada por locomotivas diesel-elétrica com
esforgo trator minimo de 37.000kgf continuo e 59.000kgf minimo no momento de arrancada para percursos de distdncia superior a 1.000km, concebido para trafegar
exclusivamente em ferrovias do tipo "heavy haul" (carga pesada) utilizadas para o trafego ferroviario combinado com vagdes de minério e outras cargas, podendo suportar
ventos laterais de 80km/h na curva com superelevagdo maxima de 100mm com todos os passageiros no mesmo lado do carro, com célculo estrutural capaz de suportar a
instalagdo elétrica de equipamentos de cozinha para preparagdo de alimentos, construido em estrutura de aco com alto teor de cobre, comprimento maximo de 24m entre
engates, largura de 2,824m para bitola métrica ou 3,1m para bitola larga, altura de 4,4m, centro de gravidade maximo de 1,83m para bitola métrica ou 2,49m para bitola
larga, revestimento térmico acustico antichama, interligagdo entre carro fechada com sistema "gang way" (sanfona), 2 portas de embarque e desembarque automaticas e com
bloqueio de acionamento para velocidade superior a 5km/h com sistema de antiesmagamento, sensor de presenca, lampada indicadora e alarme sonoro de movimentagdo da
porta e com ultimo degrau da escada aberto automaticamente na abertura da porta e fechado no fechamento da porta habilitado por comando realizado remotamente de
qualquer carro, equipado com

freio eletro-pneumatico tipo "overlay", conforme padrdo AAR S-4200 e disco de freio com sistema ("Wheel Slide Protection") antitravamento de rodas, truque dotado de
suspensdo primaria e secundaria através de molas e amortecedores hidraulicos, rodeiros com rolamento tipo cartucho 51/2 x 10 polegadas, roda 33 polegadas forjada baixa
tensdo com disco formato "S" conforme norma AAR M-208 classe C, para bitolas ferroviarias de 1.000mm (1m - bitola métrica) ou 1.600mm (1,6m - bitola larga), engate tipo
F com folga controlada de acordo com norma AAR M-201 classe E, com altura de 770 £+10mm para bitola métrica ou 990 +10mm para bitola larga, com célculo estrutural

capaz de suportar estrutura sanitaria de 3.200 litros de dgua e dejetos e sistema
de vécuo, de valor unitério (CIF) ndo superior a RS 7.628.153,28.

8605.00.
90

004

Carros (vagdes) especiais adaptados para servico de restaurante aos passageiros, para incorporagdo em composi¢do de trem tracionada por locomotivas diesel-elétrica com
esforgo trator minimo de 37.000kgf continuo e 59.000kgf minimo no momento de arrancada para percursos de distancia superior a 1.000km, concebido para trafegar
exclusivamente em ferrovias do tipo "heavy haul" (carga pesada) utilizadas para o trafego ferroviario combinado com vagdes de minério e outras cargas, podendo suportar
ventos laterais de 80km/h na curva com superelevagdo maxima de 100mm com todos os passageiros no mesmo lado do carro, construido em estrutura de ago com alto teor
de cobre, comprimento maximo de 24m entre engates, largura de 2,824m para bitola métrica ou 3,1m para bitola larga, altura de 4,4m, centro de gravidade maximo de
1,83m para bitola métrica ou 2,49m para bitola larga, revestimento térmico acustico antichama, interligagdo entre carro fechada com sistema "gang way" (sanfona), 2 portas
de embarque e desembarque automaticas e com bloqueio de acionamento para velocidade superior a 5km/h com sistema de antiesmagamento, sensor de presenga, lampada
indicadora e alarme sonoro de movimentagdo da porta e com ultimo degrau da escada automaticamente na abertura da porta e fechado no fechamento da porta habilitado
por comando realizado remotamente de qualquer carro, equipado com freio eletro-pneumatico tipo "overlay", conforme padrdao AAR S-4200 e disco de freio com sistema
("Wheel Slide Protection")

antitravamento de rodas, truque dotado de suspensdo priméria e secundaria através de molas e amortecedores hidraulicos, rodeiros com rolamento tipo cartucho 51/2 x 10
polegadas, roda 33 polegadas forjada baixa tensdo com disco formato "S" conforme norma AAR M-208 classe C, para bitolas ferroviarias de 1.000mm (1m - bitola métrica) ou

1.600mm (1,6m - bitola larga), engate tipo F com folga controlada de acordo com norma AAR M-201 classe E, com altura de 770 £10mm para bitola métrica ou 990

+10mm para bitola Iar%a, com cdlculo estrutural capaz de suportar estrutura sanitaria de 3.200 litros de dgua e dejetos e sistema de vacuo, de valor unitario (CIF) ndo
superior a RS 7.543.453,15.




RISOLUZIONE GECEX N2 357, DEL 20 GIUGNO 2022

Riduce a zero per cento I'aliquota dell’Imposta di Importazione applicata su Beni dei settori Telecomunicazioni e informatica nell’ambito

dell’ex tariffario.

Il Comitato Esecutivo di Gestione della Camera del Commercio estero, nell’lambito delle proprie funzioni attribuitegli dall’articolo 72, capitoli IV e V, del Decreto n?
10.044, de 4 ottobre 2019, considerando quanto disposto nelle Decisioni n2s 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10, 57/10, 35/14, 25/15 e 08/21 del Consiglio del Mercato
Comune del Mercosul, e nei Decreti n2 5.078, dell’11 maggio 2004, e 5.901, del 20 settembre 2006, e nell’Ordinanza n2 309, de 24 giugno 2019, del Ministero dell’Economia, e
considerando la delibera della 1952 Riunione, tenutasi il 15 giugno 2022, decide:

Art. 12 Vengono esclusi dall’Allegato | della Risoluzione Gecex n2 323, del 4 aprile 2022, i beni relativi al regime Ex-tarifario elencati

nell’Allegato | di questa Risoluzione.

Art. 22 Vengono esclusi dall’Allegato Il della Risoluzione Gecex n2 323, del 4 aprile 2022, i beni relativi al regime Ex-tarifario elencati nell’Allegato Il di questa

Risoluzione.

Art. 32 Vengono inclusi nell’Allegato | della Risoluzione GECEX n?2 323, de 2022, i beni relativi al regime Ex-tarifario elencati nell’Allegato Il di questa
Risoluzione

Art. 42 Vengono inclusi nel’Allegato Il della Risoluzione GECEX n? 323, de 2022, i beni relativi al regime Ex-tarifario elencati nell’Allegato IV di questa
Risoluzione.

Art. 52 Questa Risoluzione entra in vigore sette giorni dopo la data della sua pubblicazione

MARCELO PACHECO DOS GUARANYS
Presidente Sostituto del Comitato Esecutivo di Gestione

ALLEGATO |

NCM N2 Ex

8536.50.90 151

8541.43.00 154

8541.43.00 289

8541.43.00 341
8541.43.00 583

8541.43.00 584

8541.43.00 589
8543.70.99 294

ALLEGATO Il
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ALLEGATOIII

NCM

N2 Ex

Descrizione

8443.32.
99

066

Mdquinas para impressao digital multicolorida em bobinas, de uso industrial, com sistema de mdédulo de impressao escaldvel, para impressdo em bobinas com 1 ou mais tipos
de materiais, versado "rolo-a-rolo", operando com tecnologia de gota por demanda "Drop-on-Demand", sistema de cura UV LED, largura méaxima da bobina igual a 370mm,
largura maxima de impressdao de 360mm, comprimento maximo de impressdao de 500mm, resolugdo de impressao igual a 600dpi, dispositivo de emenda, sistema de cura
rapida, sistema de refrigeracdo/aquecimento de dgua, sistema de inspecdo de impressdo, estrutura de protegdo, sistema de gerenciamento e controle com software dedicado,
painel de "interface" homem-maquina (HIM) sensivel ao toque, com conexao via ethernet.

8443.99.
29

8471.30.
12

018

Controladores de passagem de fluxo de fluidos provenientes do sistema de tinta para o modulo de impressao e vice para impressoras de codificagdo industrial a jato de
tinta, com fungdo de aquecer a tinta que é transmitida para o médulo de impressdo, com até 4 vélvulas solenoides a depender do modelo da impressora, uma resisténcia

aquecedora e um sensor de temperatura.

001

Mdquinas automaticas portateis para processamento de dados com certificagdo militar MIL-STD-810H, classificagdo de IP65 ou IP53, peso entre 1,9 e 2,3kg, com teclado
alfanumérico padrdao ABNT com retroiluminagdo, tela de LCD 13,3 ou 14 polegadas, com ou sem "touchscreen", protegidas por para-choques em suas extremidades a fim de
resistir a quedas, entrada de agua e poeira e a temperaturas extremas, capacidade de armazenamento em unidade de estado sélido (SSD) removivel sem o uso de ferramentas
de até 2TB, funcionamento com bateria interna ou fonte de energia, com capacidade de passagem RF tripla (GPS, banda larga mével e Wi-Fi), alga removivel para transporte,
leitor de cartdo inteligente, armazenamento para caneta tatil, entrada para leitor Micro SD e cartdo Nano SIM, camera HD ou IR FHD com obturador de privacidade.

8471.50.
90

008

Bandejas de servidores para uso em racks de rede em aplicagdes de telecomunicagdo contendo unidades de processamento de dados, com capacidade de distribuicdo de
energia de +48V, contendo dispositivo de armazenamento flash (Solid- State Drive), 64 interfaces de memadria DRAM de capacidade maxima de 256GB cada e duas placas
de interface de rede de até 100GBps.

8471.50.
90

019

Unidades de processamento com a funcionalidade de gerenciamento para plantas de poténcia e estabilizagdo da rede de energia de inversores/conversores, para aplicagdo
fotovoltaica e controle de microredes isoladas, baseadas em microprocessador "CPU" com capacidade de armazenamento de até 256GB em SSD ( Solid-State Drive), suporta
conexdo maxima de até 200 dispositivos, tensdo de entrada de alimentagdo de 18 até 60Vdc, suporta sistemas I/O e analisadores de energia para até 10 dispositivos, Ethernet
e Modbus TCP, temperatura de operagdo entre -25 até +45 graus celsius, interfaces de conexado via portas "ethernet" (RJ45), USB e "interface" para comando a distancia
via 2 x DI via Digital I/O, controle energético de poténcia ativa e reativa para integracdo de gerador diesel, inversores fotovoltaicos "string" e centrais, inversores de baterias,
"Statcom" e bancos de capacitores e suporte para cdmera para coberturas de nuvens (Cloud Camera) com algoritmo de predi¢do de produgdo solar integrado.

8471.70.
10

009

Unidades de memoria em disco magnético rigido dotado de uma placa légica e um conjunto cabeca-disco (hda - "head disk assembly") destinado ao armazenamento de
dados de dudio e/ou video, com capacidade de armazenamento de no minimo 1 terabyte, memoaria "cache" de no minimo 64 megabytes e desenvolvido para suportar a
operagdo em temperatura dentro da faixa entre 0 e 60 graus celsius.

8517.62.
41

021

Roteadores de estrutura robusta para ambientes adversos para transmissdo sem fio com suporte aos seguintes protocolos: ieee 802.11a/b/g, ieee 802.11i, ieee 802.3, ieee
802.3af for power-over-ethernet, ieee 802.1d for spanning tree protocol, ieee 802.1w for rapid stp, ieee 802.1q for vlan, protocolos de seguranga firewall para
mac/ip/protocol/port-based filtering 64-bit and 128-bit wep encryption, wpa/wpa2 (ieee 802.1x/radius, tkip e aes, operacdo redundante nas frequéncias de 2,4 e 5ghz com
suporte a funcionalidades de turbo "roaming" no modo cliente e "roaming", invélucro com grau de prote¢do ip68, resistente a vibragdo, com conectores m12, entrada de
alimentagdo redundante, com suporte a "poe", destinados a uso em trens.

8517.62.
59

126

Unidades de comunicagdo utilizadas para transmissdo ou recepgdo de voz ou outros dados, conectaveis a um computador via "bluetooth", com porta usb para "wi-fi",
"bluetooth" e fone de ouvido, tela LCD 4 polegadas, com capacidade de toque de 480 x 800, teclado magnético completo, 5 pontos de superficie multitoque, "interface" de
usuario multi-idioma, LED para indicagdo de chamada e espera de mensagens, botdo dedicado ao teams, HAC, fone de ouvido "bluetooth" e modo hibrido, gigabit ethernet
de 2 portas, POE (IEEE 802.3AF), classe 3, 1 porta de bloqueio de seguranca, porta do aparelho 1 RJ9 (4P4C), servidor web http/https, sincronizacdo de hora e data usando
SNTP, seguranca da camada de transporte (TLS), gerente de certificados HTTPS, IEEE802.1X, SRTP, dudio HD ideal, tecnologia a prova de ruido, fone de ouvido "bluetooth"
via BT41, wi-fi via WF50, 1SO9001.

8517.62.
59

127

Unidades de comunicagdo utilizadas para transmissdo ou recepg¢do de voz ou outros dados, conectaveis a um computador via "bluetooth", tela de 7 polegadas com capacidade
de toque de 480 x 800, teclado magnético completo, dudio HD ideal, a prova de ruido, HAC, fone de ouvido "bluetooth" e modo hibrido, "Built-in" "bluetooth" 4.2 e banda
dupla 2.4g/5G wi-fi, porta USB tipo a, suporta fone de ouvido USB, gigabit ethernet de 2 portas, suporte a "poe", suporta até 3 mddulos de expansdo EXP50, voz HD:
aparelho HD, alto-falante HD, VAD, CBG, AEC, PLC, AJB, AGC, EEE802.1x, SRTP, gerente de certificados HTTPS, 1 porta de bloqueio de seguranga, porta do aparelho 1 RJ9
(4P4C), integragdo calendario, QOE, "screenshot" via URLI, controle de status de presenca, chamada e ligagdo P2P.

8517.62.
59

128

Mddulos eletronicos de "interface" para comunicagdo de ferramentas de perfilagem de pogos de petréleo, compostos por placas eletronicas com taxa de transmissdo de
153,6kbps, com conectores em suas extremidades, com protocolo de comunicagdo LTB, com carcaga metdlica protetora, com temperatura de operagdo entre -40 e 70
graus celsius.




Moddulos eletronicos intercambidveis para transmissdo de sinal sobre cabo de rede ethernet, com fator de forma tipo SFP ou SFP+, capacidade (data rate) maior ou igual a

129
8517.62. 125Mbps e menor ou igual 10Gbps, protegidos em invélucro metdélico e provido de conector tipo RJ (registered jack), proprios para integrar, por encaixe em conector
59 apropriado, aparelhos elétricos de comunicagdo digital.
087 | Tampas SDE blindagem com geometria, encaixes e furos especificos para uso exclusivo em radios transceptores com antena integrada e tecnologia 5G, com fun¢do de
8517.79. proteger o equipamento contra intemperes e interferéncias eletromagnéticas, fabricado em aluminio (liga AISi9Cu3(Fe)) com dimensGes maximas de 400 x 600 x 70mm.
00
044 | Mddulos eletronicos de controle de sinalizagdo ferrovidria para linearizagdo de travador elétrico (EL), constituidos de estrutura metdlica do tipo "case", dotados
8530.10. basicamente de carregador de 60A/12 Volts, relés tipo "B" de 500 Ohm e circuitos de via de dudio frequéncia.
10
045 | Bastidores de equipamentos para linearizagdo de travessdo ("Crossover"), para controle de sinalizagdo ferroviaria, constituidos de estruturas metalicas do tipo "rack”, de
8530.10. 19 polegadas, padrdo "U", dotados basicamente de geradores de sinais CAB-X de frequéncia igual ou inferior a 250Hz, relés, resistores de ajuste, e mddulos protetores
10 contra surto.
160 | Chaves eletromagnéticas biestaveis para reducdo de velocidade de elevadores, com polarizagdo de acionamento (liga com passagem do im& e uma direcdo e desliga com a
8536.50. passagem do ima na dire¢do oposta), tensdo de trabalho de 250VAC, capacidade de condugdo de 3A, frequéncia de operagdo maior ou igual a 100Hz, tempo de resposta
90 menor ou igual a 3ms, distancia para acionamento de até 27mm e grau de protec¢do IP40.
161 | Interruptores com botdo de pressdo, classe de protecdo IP54, classe de isolamento elétrico I, 2 polos com fechamento do circuito em somente 1 posigdo (DPST), corrente
8536.50. elétrica igual ou inferior a 16A, tensdo de trabalho igual ou superior a 250V, com vedacdo em material borracha nitrilica NBR, com dureza entre 65 e 75 Shore, dimensao
90 de encaixe de montagem 26 x 33mm.
162 | Chaves micro-disjuntoras (Circuit Breaker) com func¢do de interruptor elétrico, disjuntor térmico rearmavel e indicagdo de energia com uma tensdo maxima de operacdo de
8536.50. 250V e corrente nominal de operagdo de até 16A para frequéncia de 50-60Hz para prote¢do de circuito contra sobrecorrente e controle de entrada de energia (liga-desliga)
90 com um tempo de acionamento de no maximo 1 hora para 150% da corrente nominal (current trip @ 25 graus Celsius) com resisténcia de isolamento maior que 100
Megaohms a 500Vdc.
059 | Controladores programaveis para aplicagdes de automagdo distribuida avangada, protecgdo, religamento, chaveamento e seccionamento, com alimenta¢do na faixa de 18 a
8537.10. 60VDC, painel frontal com entradas USB e de cartdo SD para programacao local e transferéncia de dados, suporte a protocolos Modbus, DNP3.0 e IEC61850 opcional, mais
20 de 30 fungdes de controle, 12 entradas digitais e 12 saidas digitais programéveis, tensdo de entrada de 12V (max.), com 1 porta Ethernet 10/100Mbps (RJ-45) e 1 porta
fibra dptica 100 BASE-FX (ST).
060 |Unidades de controle de temperatura digital; faixa de temperatura: -60 a 200 graus celsius; 380V/60Hz, trifasico, com transformador 220V/60Hz; controle de precisdo(C°):
8537.10. +0.5; volume dentro da temperatura controlada 10L; saida de refrigeragdo: 18-5kW;
20 bomba de fluxo 56L/min; elevacdo 38m; volume maximo suportado 150 litros.
014 Placas de circuito impresso com componentes eletroeletrénicos montados, para painel de comando de elevadores, realizam integragdo entre encoder e inversores de
8538.90. frequéncia, aplicavel em altitudes de até 3.000m, com tratamento "coating", tensdo de alimentagdo entre 5 e 5,15VCC, possui 4 entradas digitais, 4 entradas diferenciais
10 analdgicas, 6 saidas digitais, 2 saidas analdgicas, transceiver para comunicagdo 485, contendo amplificador operacional MCP6002 e comparador série LM393.
015 Placas de circuito impresso com componentes eletroeletrénicos montados, para painel de comando de elevadores, realizam a conexdo e gerenciamento dos periféricos, com
8538.90. tratamento "coating", com 11 saidas digitais, 28 entradas digitais, 2 relés com 1 contato NAF e bobina 24VCC, 5 conectores de poténcia do tipo "matenlock"” para "interface"
10 com dispositivos elétricos externos, 7 conectores para "interface" com quadro de comando, 1 fusivel de atraso com corrente de 10A e tensdo de 250V, 2 fusiveis de atraso
com corrente de 4A e tensdo de 250V.
016 Placas de circuito impresso com componentes eletroeletrénicos montados, para painel de comando de elevadores, realizam derivagdo das linhas de alimentagdo DC e CAN
8538.90. para formato RJ45, com tratamento "coating", constituidas por 1 conector do tipo porta poste com entradas 24VCC - 0V, CAN High e CAN LOW, 3 conectores do tipo RJ45,
10 1 conector de 2 pinos para conexdo de alimentagdo de 12VCC, 3 pares de jumpers para configuragdo das saidas no tipo barramento ou em série e 1 resistor de terminagdo
de 120ohms seleciondvel por jumper.
017 Placas de circuito impresso com componentes eletroeletrénicos montados, para painel de comando de elevadores, realizam integracdo, conexdo e gerenciamento dos
8538.90. periféricos, com tratamento "coating", tensdo de alimentagao entre 20 e 28VCC, contendo 11 saidas digitais, 28 entradas digitais, 2 relés com 1 contato NAF e bobina 24VCC,
10 8 relés com 1 contato NA e bobina 24VCC, 15 conectores de poténcia do tipo "matenlock" para "interface" com dispositivos elétricos externos e 1 conector macho para cabo
flat de 50 vias.
018 Placas de circuito impresso com componentes eletroeletrénicos montados, para painel de comando de elevadores, com tratamento "coating”, "transceiver" para CAN, tensdo
8538.90. de alimentagdo entre 20 e 28VCC, 4 saidas em topologia coletor aberto, 4 saidas controladas por relés 1INA com bobina 24VDC, 4 entradas digitais, resistor de 120 ohm para
10 terminagdo de CAN selecionavel, "interface" RS232, microcontrolador 32bits, méxima corrente de trabalho de 50mA, "firmware" gravado para funcionamento com "software"
especifico.
019 Placas de circuitos impressos com componentes elétricos e eletrénicos, montados, para uso exclusivo em médulos de controle eletrénico (drivers) de sistemas de camaras
8538.90. quentes, nas dimensdes de 73 x 60 x 15mm (C x L x A), dotados de uma placa metalica de protecdo e fixagdo, conectores "latch" e USB para comunicagdo e tensdo de
10 alimentagdo de 300VCC.
020 Placas de circuito impresso com componentes eletroeletrénicos montados, utilizadas como médulo principal para controle de elevadores, gravadas com "firmware" para
8538.90. funcionamento com "software" especifico, alimentagdo padrdao minima de 21,6VCC e maxima de 26,4VCC e alimentagdo de emergéncia minima de 10,8VCC e maxima de
10 13,2VCC, com 29 entradas digitais, 6 entradas de sinal AC e 12 saidas digitais, isoladas por optoacopladores, 3 saidas de sinal AC controladas por relés, 2 portas ethernet, 3
portas para comunica¢cdo CAN, porta USB, entrada A/D para leitura de PTC da maquina, possui modulo para conexdo WiFi, "display" LCD UIT para "interface" com usuario,
memoria EEPROM para armazenamento de pardmetros e microprocessador 32 bits.
021 Placas de circuito impresso com componentes eletroeletrénicos montados, para painel de comando de elevadores, com tratamento "coating", "transceiver" para CAN, tensdo
8538.90. de alimentagdo entre 20 e 28VCC, 13 saidas controladas por relé, 22 entradas digitais isoladas por opto acopladores, "interface" UART e RS485, microcontrolador 32bits, 8
10 relés INA com acionamento 24VCC, 2 relés INAF com acionamento 24VCC, maxima corrente de trabalho de 120mA, "firmware" gravado para funcionamento com "software"
especifico.
679 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, competéncia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 405W para sistema com tensdo méaxima de 1.500V, com dimensdes de 1.754 x 1.096 (eficiéncia de 210,68Wp/m?2, equivalente a 21,1%).
00
680 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia nominal frontal (STC) igual a 550W e
8541.43. eficiéncia igual a 21,0% (210,50Wp/m?), para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.384 x 1.096mm.
00
681 Mddulos solares fotovoltaicos, bifaciais, de células de silicio monocristalino, destinados a geragdo de energia elétrica, com poténcia nominal de 545W e eficiéncia de 20,9%
8541.43. (208,58Wp/m?), com dimensdes de 2.384 x 1.096mm), para sistemas com tensdo maxima de 1.500V.
00
682 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 555W
8541.43. para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.384 x 1.096mm (eficiéncia de 212.4Wp/m2, equivalente a 21.2%).
00
683 |Mddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) de 560W para sistema
8541.43. com tensdo méaxima de 1.500V, com dimensdes de 2.384 x 1.096mm (eficiéncia de 214,3Wp/m2, equivalente a 21,4%).
00
684 Mddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) de 410W para sistema
8541.43. com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.754 x 1.096mm (eficiéncia de 213,3Wp/m2, equivalente a 21,3%).
00
692 Mddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 525W,
8541.43. para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.278 x 1.134mm (eficiéncia de 203,2Wp/m2, equivalente a 20,32%).
00
693 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 530W,
8541.43. para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimens&es de 2.278 x 1.134mm (eficiéncia de 205,2Wp/m2, equivalente a 20,52%).
00
698 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 600W
8541.43. para sistema com tensdo maxima de 1.500V, dimensdes de 2.172 x 1.303 x35mm (eficiéncia de 212.0Wp/m2, equivalente a 21.2%).
00
699 |Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino Tipo N, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 605W para sistema com tensdo maxima de 1.500V, dimensdes de 2.172 x 1.303




00 x 35mm (eficiéncia de 213.8Wp/m2, equivalente a 21.4%).

703 Mddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 550Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.278 x 1.134mm (eficiéncia de 212,9Wp/m2, equivalente a 21,3%).
00

704 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 555Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.278 x 1.134mm (eficiéncia de 214,8Wp/m2, equivalente a 21,5%).
00

711 Mddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 605Wp
8541.43. para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimens&es de 2.172 x 1.303mm (eficiéncia de 213,8Wp/m2, equivalente a 21,4%).
00

712 Mddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 610Wp
8541.43. para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.172 x 1.303mm (eficiéncia de 215,5Wp/m2, equivalente a 21,6%).
00

713 Mddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 615Wp
8541.43. para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimens&es de 2.172 x 1.303mm (eficiéncia de 217,3Wp/m2, equivalente a 21,7%).
00

714 Mddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 620Wp
8541.43. para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.172 x 1.303mm (eficiéncia de 219,1Wp/m2, equivalente a 21,9%).
00

716 Mddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 625Wp
8541.43. para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimens&es de 2.172 x 1.303mm (eficiéncia de 220,8Wp/m2, equivalente a 22,1%).
00

717 Mddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 630Wp
8541.43. para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.172 x 1.303mm (eficiéncia de 222,6Wp/m2, equivalente a 22,3%).
00

718 Mddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 635Wp
8541.43. para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.172 x 1.303mm (eficiéncia de 224,4Wp/m2, equivalente a 22,4%).
00

719 Mddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 665Wp
8541.43. para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.384 x 1.303mm (eficiéncia de 214,1Wp/m2, equivalente a 21,4%).
00

720 Mddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 670Wp
8541.43. para sistema com tensdo méaxima de 1.500V, com dimensdes de 2.384 x 1.303mm (eficiéncia de 215,7Wp/m2, equivalente a 21,6%).
00

721 Mddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 675Wp
8541.43. para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.384 x 1.303mm (eficiéncia de 217,3Wp/m2, equivalente a 21,7%).
00

722 Mddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 680Wp
8541.43. para sistema com tensdo méaxima de 1.500V, com dimensdes de 2.384 x 1.303mm (eficiéncia de 218,9Wp/m2, equivalente a 21,9%).
00

723 |Mddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 685Wp
8541.43. para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimens&es de 2.384 x 1.303mm (eficiéncia de 220,5Wp/m2, equivalente a 22,1%).
00

724 Mddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 690Wp
8541.43. para sistema com tensdo méaxima de 1.500V, com dimensdes de 2.384 x 1.303mm (eficiéncia de 222,1Wp/m2, equivalente a 22,2%).
00

725 |Méddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de 695Wp
8541.43. para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimens&es de 2.384 x 1.303mm (eficiéncia de 223,7Wp/m2, equivalente a 22,4%).
00

726 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de heterojungdo (HIT) de silicio amorfo e silicio cristalino, com poténcia de
8541.43. pico (STC) na parte frontal de 415W para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.722 x 1.134mm (eficiéncia de 212,5Wp/m2, equivalente a 21,3%).
00

727 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de heterojungdo (HJT) de silicio amorfo e silicio cristalino, com poténcia de
8541.43. pico (STC) na parte frontal de 420W para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.722 x 1.134mm (eficiéncia de 215,1Wp/m2, equivalente a 21,5%).
00

728 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de heterojungdo (HIT) de silicio amorfo e silicio cristalino, com poténcia de
8541.43. pico (STC) na parte frontal de 425W para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.722 x 1.134mm (eficiéncia de 217,6Wp/m2, equivalente a 21,8%).
00

729 |Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de heterojuncdo (HJT) de silicio amorfo e silicio cristalino, com poténcia de
8541.43. pico (STC) na parte frontal de 430W para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.722 x 1.134mm (eficiéncia de 220,2Wp/m2, equivalente a 22%).
00

730 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de heterojungdo (HIT) de silicio amorfo e silicio cristalino, com poténcia de
8541.43. pico (STC) na parte frontal de 435W para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.722 x 1.134mm (eficiéncia de 222,8Wp/m2, equivalente a 22,3%).
00

731 |Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de heterojuncdo (HJT) de silicio amorfo e silicio cristalino, com poténcia de
8541.43. pico (STC) na parte frontal de 440W para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.722 x 1.134mm (eficiéncia de 225,3Wp/m2, equivalente a 22,5%).
00

734 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 560Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.278 x 1.134mm (eficiéncia de 216,8Wp/m2, equivalente a 21,7%).
00

738 Mddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 415Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.722 x 1.134mm (eficiéncia de 212,5Wp/m2, equivalente a 21,3%).
00

739 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 420Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.722 x 1.134mm (eficiéncia de 215,1Wp/m2, equivalente a 21,5%).
00

740 Mddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 425Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.722 x 1.134mm (eficiéncia de 217,6Wp/m2, equivalente a 21,8%).
00

741 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 430Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.722 x 1.134mm (eficiéncia de 220,2Wp/m2, equivalente a 22%).
00

742 Mddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 435Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.722 x 1.134mm (eficiéncia de 222,8Wp/m2, equivalente a 22,3%).

00




743 Mddulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 505Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.093 x 1.134mm (eficiéncia de 212,8Wp/m2, equivalente a 21,3%).
00
744 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 510Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.093 x 1.134mm (eficiéncia de 214,9Wp/m2, equivalente a 21,5%).
00
745 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 515Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.093 x 1.134mm (eficiéncia de 217,0Wp/m2, equivalente a 21,7%).
00
746 Modulos solares fotovoltaicos para geracdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 520Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.093 x 1.134mm (eficiéncia de 219,1Wp/m2, equivalente a 21,9%).
00
747 Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 525Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.093 x 1.134mm (eficiéncia de 221,2Wp/m2, equivalente a 22,1%).
00
748 | Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 530Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.093 x
00 1.134mm (eficiéncia de 223,3Wp/m2, equivalente a 22,3%).
751 | Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, bifaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 545Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimens&es de 2.278 x 1.134 x 35mm (eficiéncia de 211,0Wp/m2, equivalente a 21,1%).
00
304 | Sensores de indugdo magnética para pesagem de carga da cabine de elevadores através da variacdo de distancia, dotados de sensor indutivo e ima magnético permanente,
8543.70. com tensdo de alimentagdo minima de 21,6VCC e maxima de 26,4VCC, faixa linear de deslocamento entre 10 e 20mm, comunicagdo por CAN, com resistor de terminagdo
99 de 1.200HMS, resolugdo de 0,15mm, linearidade menor ou igual a 3%, grau de prote¢do IP43.
305 | Filtros passivos LCR trifasicos de estagio duplo de filtragem, tensdo de trabalho entre 380 e 460VAC, frequéncia de operagdo entre 50 e 60Hz, corrente de trabalho entre
8543.70. 13 e 34A, faixa de temperatura de trabalho entre -10 e 45 graus celsius, com grau de prote¢do minimo IPXXB.
99
306 | Simuladores de médulo de controle submarino, fabricados predominantemente de material metalico, em formato de caixa de perfil retangular, com cabos cilindricos de
8543.70. variados diametros e comprimentos, utilizados para testes de pressdo, vazamento e limpeza da base recuperdvel do médulo de controle submarino.
99
008 | Equipamentos medidores de vazdo ultrassonicos para aplicagdo em transferéncia de custédia de hidrocarboneto liquido de viscosidade de até 1.500cSt e dgua, contendo
9026.10. sensor e conversor de sinal, tudo com didmetro entre 4 e 24 polegadas para vazdo de até 10.000m3/h, de 7 canais de medi¢do de vazdo e 1 canal para diagnostico, com
11 precisdo com Pt100 4 fios com comunicagdo via rede ethernet, 4 portas RS485 de entrada e saida.
064 | Simuladores de umbilical, dotados de: 2 unidades em formato de caixas robustas com tampa frontal e traseira para simulagdo de umbilical de 7.5 e 6km, com cabos de
3830.89. interconexdao armazenados e protegidos por caixa de aluminio.
065 | Simuladores de "interface" e comunicagdo, em formato de caixa retangular, portatil, fabricado de materiais metalicos e polimeros, contendo cabos de interconexao,
9030.89. utilizados para testes com arvores de natal molhada em superficie e/ou chdo de fabrica.
90
031 | Reguladores automaticos de temperatura, com método de sintonia por tecnologia de raciocinio ativo (ART); projetados para regulagem e controle de poténcia elétrica de
9032.89. resisténcias de aquecimento de camaras quentes de moldes pldsticos, dotados de: tela LCD colorida, "touchscreen”, com "interface” homem maquina (IHM), médulo de
82 controle de até 288 zonas sensoriais do molde de injegdo de plasticos, gabinete metalico, com fonte de alimentagdo e placas de processamento e poténcia; poténcia elétrica
nominal de 5A, 16A e/ou 30A por zona; acuracidade de 0,5 graus celsius para faixa de medida entre 0 e 500 graus celsius.
010 | Placas de circuito impresso montadas com microprocessadores, projetadas e fabricadas especificamente para médulos de superficie para comunicagdo, controle ou
9032.90. aquisicdo de dados na exploragdo e produgdo de pogos de petrdleo e gas, a prova de impactos e alta vibragdo, temperatura de trabalho até 175 graus celsius, podendo
10 operar em baixa tensdo e alta tensdo chegando até 1.200V
ALLEGATO IV
NCM | N9 Ex Descrizione
007 | Bandejas de servidores personalizadas (unidades de memdria) para uso em racks personalizados de rede ou aplicagdes de telecomunicagdo, com capacidade de distribuigdo
8471.70. de energia de +48V, contendo 15 unidades de discos magnéticos rigidos (HDD) SATA 3,5 polegadas dispostas na superficie superior, de capacidade de armazenamento entre
10 4 e 32TB cada, com ligagdo direta a barras verticais internas de distribuicdo de energia por meio de conexdes exclusivas, sem cabos externos de conexdo de energia, de
valor unitario (CIF) ndo superior a RS 17.643,41.
002 | Mddulos seriais para WiFi rede de baixa poténcia, conectividade Wi-Fi e web para qualquer dispositivo com um microcontrolador e serial interface HOST (UART ou SPI), opera
8517.62. com acesso padrdo 802.11b/g/n aponta a velocidade de até 11Mbps (802.11b), infraestrutura, AP limitado ou ad hoc; fonte de energia Unica de 3,3V, 2 portas UART seriais,
72 taxas de dados de até 921,6kbps; firmware fornece Wi-Fi e rede completos servigos de pilha, incluindo TCP/UPD/IP, HTTP, DNS, DHCP e SSL; facil provisionamento de
dispositivos por meio da limited AP (paginas da Web incorporadas) ou Wi-Fi;, configuracdo Protegida (WPS), permite a conexdo a qualquer projeto incorporado utilizando
microcontrolador de 8/16/32 bits, frequéncia de opera¢do RF: 2,4 - 2,497GHz, facilmente projetado em sistemas incorporados, suporta os modos Mestre / Escravo SPI, de
valor unitario (CIF) ndo superior a RS 23,32.
026 | Aparelhos eletronicos digitais com emissor e receptor incorporados, para transmissdo de dados, com frequéncia de 2,4GHz, com taxa de transferéncia de 9.600BPS, com
8517.62. tensdo de 5V e corrente de 300mA, proprios para comunicagdo em rede de dados para comando e operagdo de aquecedores de dgua residenciais a gas, de valor unitario
77 (CIF) n3o superior a RS 110,17.
677 | Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, competéncia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 395W para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com eficiéncia de 20,5%, com dimens&es de 1.754 x 1.096, (eficiéncia de 205,47Wp/m2, equivalente a 20,5%), com
00 valor unitario (CIF) n3o superior a RS 457,77.
678 | Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) de 400W para
8541.43. sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.754 x 1.096, eficiéncia de 208,07Wp/m2, equivalente a 20,8%, de valor unitario (CIF) ndo superior a RS
00 473,09.
685 | Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 450W para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.108 x 1.048
00 x 35mm (eficiéncia de 203,70Wp/m2, equivalente a 20,6%), com valor unitdrio (CIF) ndo superior a RS 813,53.
686 | Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 410W, para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.722 x 1.134mm (eficiéncia de 210Wp/m2, equivalente a 21%), com valor unitério (CIF) ndo
00 superior a RS 647,08.
687 Modulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 415W, para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 1.722 x 1.134mm (eficiéncia de 212,5Wp/m2, equivalente a 21,25%), com valor unitério (CIF) ndo
00 superior a RS 654,96.
688 | Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 530W, para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.278 x 1.134mm (eficiéncia de 205,2Wp/m2, equivalente a 20,52%), com valor unitario (CIF) n3o
00 superior a RS 808,31.
689 | Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 535W, para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.278 x 1.134mm (eficiéncia de 207,1Wp/m2, equivalente a 20,71%), com valor unitario (CIF) ndo

00

superior a RS 815,96.




690 | Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 540W, para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.278 x 1.134mm (eficiéncia de 209Wp/m2, equivalente a 20,90%), com valor unitario (CIF) ndo
00 superior a RS 823,56.

691 | Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 545W, para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.278 x 1.134mm (eficiéncia de 211Wp/m2, equivalente a 21,10%), com valor unitario (CIF) ndo
00 superior a RS 831,22.

694 | Mddulos solares fotovoltaicos para geragdo de energia elétrica, monofaciais, dotados de células de silicio monocristalino, com poténcia de pico (STC) na parte frontal de
8541.43. 545Wp para sistema com tensdo maxima de 1.500V, com dimensdes de 2.278 x 1.134
00 x 35mm (eficiéncia de 211,0Wp/m2, equivalente a 21,1%), com valor unitério (CIF) ndo superior a RS 839,73.

RESOLUCAO GECEX N2 361, DE 20 DE JUNHO DE 2022

Riduce a zero per cento le aliquote dell’'Imposta di Importazione appliate ai prodotti del
settore automotive privi di produzione nazionale equivalente nell’ambito dell’Accordo
di Complementazione Economica n? 14, in qualita di beni Ex-tarifarios.

Il Comitato Esecutivo di Gestione della Camera del Commercio estero, nell’ambito delle proprie funzioni attribuitegli dall’articolo 72, capitoli IV e V, del Decreto n? 10.044,

de 4 ottobre 2019, e dai 38° e 44° Protocolli Aggiuntivio dell’Accordo di Complementazione economica ACE n°14, allegati ai Decreti n2 6.500, del 2 luglio

2008, e n?

10.343, dell’8 maggio 2020, rispettivamente, nell’Ordinanza n2 309, del 24 giugno 2019, del Ministero dell’Economia, e considerando la delibera della 1952 reunido,

tenutasiil 15 giugno 2022, decide:

Art. 12 Vengono inclusi nell’Allegato Unico della Risoluzione n2 311, del 24 febbraio 2022, d el Comitato Esecutivo di Gestione della Camera del Commercio estero, i

beni Ex-tarifarios relativi a prodotti del settore auotomotive descritti nella Nomenclatura Comune del MERCOSUL come Beni Capitali (BK) che constano alle lettere "c", "f", "h" e "i"
dell’Articolo 12 del 382 Protocollo Aggiuntivo di Complementazione Economica n? 14, elencati nell’Allegato Unico di questa Risoluzione.

Art. 29 Questa Risoluzione entra in vigore sette giorni dopo la data della sua pubblicazione.
MARCELO PACHECO DOS GUARANYS

Presidente Sostituto del Comitato Esecutivo di Gestione

ALLEGATO UNICO

NCM

N2 Ex Descrizione

8429.52.19

099 Escavadeiras autopropulsadas sobre rodas, elétricas, com capacidade de cagamba entre 0,1 e 0,28m3, forga maxima de escavagdo 50KN, poténcia nominal no
volante 46,5KW, com superestrutura capaz de realizar giro de 360 graus.

8429.52.19

100 Escavadeiras autopropulsadas sobre rodas, elétricas, carga maxima 12 toneladas, com capacidade da cagamba entre 0,2 e 0,45m3, forca maxima de escavagdo 63,5
KN, poténcia nominal no volante 74 KW, com superestrutura capaz de realizar giro de 360 graus.

8429.52.19

101 Escavadeiras autopropulsadas sobre rodas, elétricas, carga maxima 15 toneladas, com capacidade da cagamba 0,8m3, forca maxima de escavagdao 100KN, poténcia
nominal no volante 92KW, com superestrutura capaz de realizar giro de 360 graus.

8429.52.19

102 Escavadeiras autopropulsadas sobre esteiras, elétricas, carga maxima 36 toneladas, com capacidade de cagamba de 1,6m3, forca maxima de escavagdao 231kN,
poténcia nominal no volante de 188kW, com superestrutura capaz de realizar giro de 360 graus.

8429.52.19

103 Escavadeiras autopropulsadas sobre esteiras, elétricas, carga maxima 25 toneladas, com capacidade de cagamba de 1,2m3, for¢a maxima de escavagdao 170kN,
poténcia nominal no volante de 126,5kW, com superestrutura capaz de realizar giro de 360 graus.

8429.52.19

8429.52.19

104 Escavadeiras autopropulsadas sobre esteiras, elétricas, carga maxima 15 toneladas, com capacidade de cagamba entre 0,5 e 0,7m3, forca maxima de escavagdo
67,6kN, poténcia nominal no volante de 126,5kW, com superestrutura capaz de realizar giro de 360 graus.

105 Escavadeiras autopropulsadas sobre esteiras, elétricas, carga maxima 12 toneladas, com capacidade de cagamba entre 0,2 e 0,45m3, forga maxima de escavagdo
63,5kN, poténcia nominal no volante de 74kW, com superestrutura capaz de realizar giro de 360 graus.

8429.52.19

106 Escavadeiras autopropulsadas sobre esteiras, elétricas, carga maxima 8 toneladas, com capacidade de cagamba entre 0,1 e 0,28m3, forca maxima de escavagao
50kN, poténcia nominal no volante de 46,5kW, com superestrutura capaz de realizar giro de 360 graus.

8433.59.90

060 Colheitadeiras seletivas de linhas de milho para produgdo de forragem, autopropelidas, com duas plataformas para recolhimento de material com largura de 100
mm, fracionamento (picagem) e proje¢do do material colhido na cagamba do equipamento, cagamba com basculamento lateral ou traseiro, com bitola ajustavel
de 320 a 400 cm e altura do solo maior que 180 cm com motor a diesel, tragdo nas quatro rodas, transmissdo hidrostatica, suspensdo ativa, pneus 14.9 P46, cabine
fechada com ar condicionado, motor 420 HP.

8436.80.00

121 Maquinas autopropulsoras sobre rodas para abate de drvores, desgalhe e recorte de toras, tipo "HARVESTER", com tragdo 4x4 ou superior, sem plataforma de carga
e grua com alcance maximo acima de 8 metros.

8479.10.90

8479.10.90

091 Madquinas varredouras compactas autopropulsadas, movidas a diesel, transmissdo hidrostatica por motor hidraulico de tragdo dianteira (4x2), poténcia do motor
49 cv, turbodiesel refrigerado a dgua; descarga traseira hidraulica por elevagdo; diregdo hidraulica das 4 rodas para uma maior manobrabilidade e freios hidraulicos;
equipada com 3 escovas frontais, sendo a terceira opcional, munidas de aspersores de agua, operando lateralmente com largura de varrido de 2.300mm, depdsito
de agua de 420 litros; cabine de ampla visibilidade; capacidade do equipamento varredor de 210 litros e 2.200 litros para a cagamba de residuos.

092 Maquinas varredouras autopropulsadas, movidas a diesel, transmissdo hidrostética de tra do integral (4x4), poténcia do motor 25,5 cv, refrigera do | quida; descarga
hidraulica frontal, dire do e freios hidraulicos; escovas de varri do frontal, operando lateralmente proporcionando 2.100mm de largura de varrido; ca amba de varrido
com capacidade de 1.100 litros e 210 litros na pr -ca amba; pulverizador de dgua com tanque de 350 litros; prote o contra capotamento/teto

protetor, avisador de marcha r e arranque e parada el tricos.

8479.10.90

8701.95.90

093 Maquinas varredeiras mecanizadas compactas, aspiradas, automdticas de alto desempenho, dedicadas limpeza de areas diversas e pequenas com operador a bordo,
com ar-condicionado, com radio, com capacidade volum trica bruta de 2m3 sendo 1,5m3 til, com carga maxima de 1 tonelada, diametro da vassoura de 400mm, bocal
de suc do medindo 650 x 400mm, diametro tubo de suc do0 200mm, rota do da vassoura at 150RPM, largura de varri do 1.500mm, tanque de dgua com capacidade de
300 litros e reservat rio hidraulico de 130 litros; motor diesel de 4 cilindros de 3.9 litros, 85 HP/63 kW a 2.300 RPM, torque maximo 330 Nm@1.500RPM, velocidade de
varri do de at 15km/h, velocidade de deslocamento de at 25km/h, tanque de combust vel de 65 litros, controle de emissdo de poluentes TIER 3, reservat rio e turbina
em a o inox, capacidade de suc do da turbina 8.250m3/hora, rota do da turbina 3.500RPM, gradiente de subida 25%.

013 Tratores florestais articulados sobre rodas para baldeio de toras de madeira, com ou sem guincho auxiliar de tragdo, com capacidade de carga igual ou superior a 14t
com tragdo 4 x 6 ou superior, com grua de alcance maximo igual ou superior a 7,5m e garra hidraulica, velocidade maxima de deslocamento inferior a 25km/h, poténcia
do motor superior a 210HP, com transmissdo hidrostatica de 2 velocidades, denominados tecnicamente "Forwarder".

Comitato Esecutivo di Gestione (GECEX)
RISOLUZIONE GECEX N¢ 358, DEL 21 GIUGNO 2022

Modifica I’Allegato Il della Risoluzione Gecex n2 272, del 19 novembre 2021.

Il Comitato Esecutivo di Gestione della Camera del Commercio estero, nell’ambito delle proprie funzioni attribuitegli dall’articolo 72, capitoli IV e V, del Decreto n? 10.044,

de 4 ottobre 2019, considerando quanto disposto nella Decisione n? 31/04 del Consiglio del Mercato Comune del Mercosul, nelle Risoluzioni n2 42/21 e n? 43/21, del

Gruppo del
dell sua 19

Mercato Comune, e e nella Risolzuione n2 272, del 19 novembre 2021, del Comitato Esecutivo di Gestione della Camera del Commercio estero, considerando la delibera
52 Riunione Ordinaria, tenutasi il 15 giugno 2022, decide:
Art. 12 Vengono modificati i codici tariffari della Nomenclatura Comune del Mercosul e le rispettive aliquote dell’imposta di importazione che

constano nell’Allegato 1l della Risoluzione Gecex n? 272, del 19 novembre 2021, come descritto nell’Allegato Unico di questa Risoluzione.

Art. 22 Viene revocato I'Art. 22 della Risoluzione Gecex n? 321, del 25 marzo
2022.
Art. 32 Questa risoluzion entra in vigore dal 12 luglio 2022.

MARCELO PACHECO DOS GUARANYS
Presidente Sostituto del Comitato Esecutivo di Gestione




ALLEGATO UNICO

NCM DESCRICAO TEC (%) | BIT/BK ALIQUOTA (%) FONDAMENTO ALIQUOTA
1513.21.11 De coco mbocaya (Acrocomia totai) 10 8 Art. 72
1513.21.19 Outros 10 8 Art. 72
1513.29.11 | De coco mbocaya (Acrocomia totai) 10 8 Art. 79
1513.29.19 | Outros 10 8 Art. 79
2936.29.52 Nicotinamida 2 0 Art. 7°
2937.19.40 Menotropinas 2 0 Art. 79
2941.10.41 | Penicilina G potassica 2 0 Art. 79
2941.10.43 Penicilina G procainica 2 0 Art. 72
3003.10.14 Penicilina G potassica 8 6,4 Art. 7¢
3003.10.15 Penicilina G procainica 8 6,4 Art. 79
3004.39.13 Menotropinas 8 6,4 Art. 79
3302.90.91 Misturas a base de substancias odoriferas apresentadas sob a forma de 2 0 Art. 72

microcapsulas
3302.90.99 Outras 14 11,2 Art. 79
3804.00.20 | Lignossulfonatos 2 0 Art. 79
3920.20.12 | De largura inferior ou igual a 1 m e espessura inferior ou igual a 13 micrémetros (microns), 2 0 Art. 79

com uma ou ambas as faces rugosas de rugosidade relativa (relagdo entrea espessura

média e a maxima) igual ou superior a 6 %, de rigidez dielétrica igual ou superior a

500 V/micrémetro (Norma ASTM D 3755-97), em rolos
3920.20.19 | Outras 16 12,8 Art. 79
8705.10.90 | Outros 20 16 Art. 79

RISOLUZIONE GECEX N¢ 359, DEL 21 GIUGNO 2022

Modifica la Lista di pezzi per auto non prodotti che consta negli Allegati | e Il della Risoluzione Gecex n2 284, del 21 settembre 2021.

Il Comitato Esecutivo di Gestione della Camera del Commercio estero, nell’ambito delle proprie funzioni attribuitegli dall’articolo 72, capitoli IV e V, del Decreto n?
10.044, de 4 ottobre 2019, con base in quanto disposto nel Decreto n?2 6.500, del 2 luglio 2008, nel Decreto n2 8.278, del 27 giugno 2014, nel Decreto n2 8.797, del 30
giugno 2016, nel Decreto n? 10.343, dell’8 maggio 2020, e nella Risoluzione n2 61, del 23 giugno 2015, della Camera del Commercio estero, considerando la delibera della
sua 1952 Riunione Ordinaria, tenutasi il 15 giugno 2022, decide:

Art. 12 Vengono esclusi dall’Allegato | della Risoluzione n2 284, del 21 dicemebre 2021, del Comitato Esecutivo di Gestione della Camera del Commercio estero, i
pezzi per auto (Ex-tarifarios ) elencati nell’Allegato | di questa Risoluzione.

Art. 22 Viene escluso dall’Allegato Il della Risoluzione GECEX n2 284, del 2021, , il bene (Ex-tarifario) relativo a pezzi per auto elencato nell’Allegato Il di questa Risoluzione
Art. 32 Vengono inclusi nell’Allegato | della Risoluzione Gecex n2 284, del 2021, ibeni ( Ex-tarifarios) relativi a pezzi per auto elencati

nell’Allegato Il di questa Risoluzione.

Art. 42 Viene incluso nell’Allegato Il della Risoluzione Gecex n2 284, del 2021, il bene ( Ex-tarifario) relativo a pezzi per auto elencato

nell’Allegato IV di questa Risoluzione

Art. 52 Questa Risoluzione entra in vigore sette giorni dopo la data della sua pubblicazione..

MARCELO PACHECO DOS GUARANYS
Presidente Sostituto del Comitato Esecutivo di Gestione

ALLEGATO |
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8528.52.20 017

NCM
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ALLEGATO I

Descrizione

4016.99.90

8481.20.90

8511.50.10

048

013

006

Suporte feito de borracha (EPDM) para acomodagdo do vidro no mecanismo de elevagdo, com altura 10 mm, largura 47,4 mm, comprimento 53 mm e peso
de 8,6 g, instalado na porta do veiculo automotor.

Valvula pneumatica, do tipo borboleta, carcaga em ferro fundido, comprimento maximo de 190 mm, didametro interno de 103 mm, diametro externo de 127 mm,
tolerancia de 2 mm, peso maximo de 8 kg, pressio maxima de 500 bar, tensdo de trabalho de 24 V, sistema de controle eletrénico integrado com atuador elétrico,
sensor de posi¢do e cabo elétrico, integragdo via rede CAN, aplicada em motores de igni¢do por compressdo de caminhdes e Onibus.

Alternador para uso em motores a combustdo nos ciclos Diesel e Otto, com peso de 10 Kg, capacidade de 150 amperes, tensdo de 25,4 a 30,6 volts composto
de carcaga de aluminio, rotor de ago, estator, regulador e ndo equipado com polia.

8511.90.00

077

Rotor com bobina de resisténcia 6hmica variando entre 1,8 ohms e 5,8 ohms para alternadores automotivos, com didametro externo de 111,45 mm (-0,054 mm
+0,0 mm), distancia de 75,5 mm a 82,5 mm entre o anel distanciador e a face do rolamento do lado do anel coletor e distdncia de 56,2 mm a 79,7 mm
entre a ponta do eixo e o anel distanciador.

8511.90.00

078

Estator montado com pacote de ago de baixas perdas magnéticas e enrolamento de cobre, com didmetro interno de 112 mm (-0,0 mm +0,1 mm), didmetro externo
de 145 mm (-0,0 mm +0,054 mm), altura do enrolamento entre 22 mm e 24 mm (-2,00mm + 0,0 mm) e resisténcia elétrica entre 0,0153 ohm e 0,0695 ohm.

8511.90.00

079

Estator montado com pacote de ago de baixas perdas magnéticas e enrolamento de cobre, com didmetro interno de 112 mm (- 0,0 mm +0,054 mm), didmetro
externo de 150 mm a 153 mm (- 0,0 mm +0,054 mm), altura do enrolamento de 38,0 mm a 41,5 mm e resisténcia elétrica por fase entre 0,022 ohm e 0,099
ohm.

8511.90.00

8512.20.11

080

015

Rotor com bobina de resisténcia 6hmica variando entre 2,2 ohms e 8,5 ohms para alternadores automotivos, com didmetro externo de 111,0 mm a 111,4 mm
(-0,054 mm +0,0 mm), distdncia de 65,9 mm a 71,3 mm entre o anel distanciador e a face da ventoinha do lado do anel coletor e distancia de 41,2 mm a
56,0 mm entre a ponta do eixo e o anel distanciador.

Farol do tipo direcional utilizado em caminh&es, com lampadas halégenas do facho baixo (H7) e alto (H1), luz diurna (DRL- day running light) em LED, peso maximo
de 3,495 kg, tensdo de trabalho de 24 V, motor elétrico para ajustes automaticos dos fachos de luz, refletores metalizados, carcaga em polipropileno com reforgo
em fibra de vidro, lente em policarbonato, partes da estrutura em poliacetal, poliamida e ago.

8536.50.90

083

Botdo para acionamento elétrico da partida de veiculos automotivos com iluminagdo propria, com alimentagdo de 8 até 16 volts, com conector de 10 até 12 pinos,
que trabalhe entre -40 e 85 graus Celsius, com antena integrada de indutancia entre 418 e 462 uH, que comunica com as ECU do smart entry e ECU da
ignicdo, composto por ABS, PBT e placa eletronica.

8536.50.90

8536.50.90

085

086

Mddulo interruptor para acionamento da luz de freio e sistema de piloto automatico, com detec¢do de movimento pelo sensor magnético integrado, possuindo
placa com circuito impresso que envia sinais para acendimento da lampada de freio e para o sistema de piloto automatico, com o curso maximo de 6,5mm, tempo
maximo de atraso para envio de sinal de 5 milissegundos e massa maxima de 24g.

Interruptor da coluna de dire¢do do caminhdo e 6nibus, com formato de alavanca seletora de acionamento, alavanca em poliamida, carcaga em polibutileno com
refor¢o em fibra de vidro, cabo elétrico munido de pegas de conexdao com comprimento maximo de 620 mm, peso de 0,5 kg, tolerancia de 0,050 kg, tensdo de
trabalho de 24 V, temperatura de trabalho de -25 graus Celsius a 80 graus Celsius, fungGes de acionamento e controle do piloto automatico, aceleragdo e
desaceleragdo e acionamento do freio motor.

8536.50.90

090

Interruptor elétrico para alerta de pressdo de 6leo para motor de combustdo interna ciclo Atkinson e volume de 1.798 cc, corpo fabricado em ago inox SUS 430,
diametro de 23 mm e comprimento de 48 mm, para veiculos automotores hibridos, que se mantém fechado com pressdo de contato minima de 19,6 KPa e
tolerancia de mais ou menos 4,9 KPa.

8537.10.90

040

Caixa de distribuicdo elétrica, propria para protecdo de todo sistema elétrico em 24 V de oOnibus, dotada de carcaca de protecdo em plastico, 19 fusiveis, 2
relés, circuitos elétricos, barramento, fixagcGes para cabos, conector de 21 polos e ferramenta para remog¢do de fusivel, com temperatura de operagdao de -
f(lO graus Celsius a +90 graus Celsius, grau de protegdao IP67, dimensdes aproximadas de 132,9 mm x 271,7 mm x 212,6 mm e peso aproximado de 3,03
g.




8708.94.81

001

Conjunto volante pré-montado composto por aro em liga de magnésio AM60 com resisténcia a tragdo de 160 MPa e alongamento minimo de 7% com sobre
espumacao de poliuretano (PU) com didmetro nominal maximo de até 40 cm aplicado em veiculos automoveis.

8708.99.90

109

Suporte de ancoragem da barra de impacto do para-choque dianteiro ao chassi de veiculos caminhGes, fabricado com dois agos carbono distintos, sendo um
com ago resisténcia a tragdo minima de 650 N/mm2, resisténcia ao escoamento minima de 590 N/mm2 e alongamento minimo de 15 por cento, e o outro
aco com resisténcia a tragdo de 360 a 510 N/mm2, resisténcia ao escoamento minima de 235 N/mm2 e alongamento minimo de 19 por cento, através de processos
de soldagem e de conformacdo para atendimento de uma deformagdo controlada durante o impacto e de uma carga combinada de colisdo de 80a 160 kN

por um periodo de 3 segundos, com dimensGes aproximadas de 118 mm x 94 mm x 198 mm e peso aproximado de 3,5 kg.

9032.89.29 graus Celsius e com corrente maxima de operagdo de 500 mA, com suporte metalico em ago estampado JIS SCGA270C.

026 | Mddulo eletrénico de controle do sistema de limpadores de para-brisa veicular, com tensdo de trabalho de 9,5 a 16 V dentro da temperatura de -30 a 80

ALLEGATO IV

NCM N¢ Descrizione
Ex

015 | Monitor proprio para visualizagdo das operagSes de funcionamento, dotado de carcaga plastica, display em acrilico, policromatico, tela de 5,5 polegadas, com tensdo
8528.52.00 entre 9 a 16 V, temperatura de operacao de -40 graus Celsius a 70 graus Celsius, corrente mdaxima de operagdo de 800 mA a 70 graus Celsius, corrente em

standby a 25 graus Celsius de 500 microamperes, aplicado na cabine do operador dos tratores agricolas.

RISOLUZIONE GECEX N2 360, DEL 21 GIUGNO 2022
Modifica la Lista di pezzi per auto non prodotti che consta nell’ Allegati | della Risoluzione Gecex n2 285, del 21 dicembre 2021.

Il Comitato Esecutivo di Gestione della Camera del Commercio estero, nell’ambito delle proprie funzioni attribuitegli dall’articolo 212, § 29, della Legge n2 13.755,
del 10 dicembre 2018, dall’ art. 34 del Decreto n2 9.557, dell’8 novembre 2018, dall art. 79, caput, del Decreto n2 10.044, del 4 ottobre 2019, dall’ art. 16 della Risoluzione
Gecex n? 285, del 21 dicembre 2021, considerando la delibera dell sua 1952 Riunione Ordinaria, tenutasi il 15 giugno 2022, decide:

Art. 12 Vengono esclusi dall’Allegato | della Risoluzone Gecex n2 285, de 21 dicemebre de 2021, i beni (Ex-tarifarios) relativi a pezzi per auto elencati

nell’Allegato di questa Risoluzione.
Art. 22 Questa Risoluzione entra in vigore sette giorni dopo la data della sua pubblicazione.

MARCELO PACHECO DOS GUARANYS
Presidente Sostituto del Comitato Esecutivo di Gestione

ALLEGATO UNICO

NCM N2 Ex
8409.99.69 009
8409.99.99 005

RISOLUZIONE GECEX N¢ 362, DEL 21 GIUGNO 2022

Modifica I'Allegato V della Risoluzione Gecex n2 272, del 19 novembre 2021, che ha
modificato la Nomenclatura Comune del Mercosul - NCM e la Tariffa Esterna Comune -
TEC ai fini dell’adeguamento alle modifiche del Sistema Armonizzato (SH-2022), con
I'inclusione di prodotti

Il Comitato Esecutivo di Gestione della Camera del Commercio estero, nell’ambito delle proprie funzioni attribuitegli dall’articolo 72, capitoli IV e V, del Decreto n2 10.044,
de 4 ottobre 2019, considerando quanto disposto nelle Decisioni n2 31/04 58/10, 29/15 30/15, 08/21 11/21 e 12/21 del Consiglio del Mercato Comune del Mercosul,nella
Risoluzione Gecex n2 272, del 19 novembre 2021, nei Decreti n? 10.291, del 24 marzo 2020 e n? 10.343, dell’8 maggio 2020, considerando la delibera dell sua 1952 Riunione
Ordinaria, tenutasi il 15 giugno 2022, decide:

Art. 12 Vengono inclusi nell’Allegato V della Risoluzione Gecex n2 272, del 19 novembre 2021, i seguenti prodotti descritti nell’Allegato Unico di questa Risoluzione.

Art. 22 Questa Risoluzione entra in vigore dal 1° luglio 2022

MARCELO PACHECO DOS GUARANYS
Presidente Sostituto del Comitato Esecutivo di Gestione

ALLEGATO UNICO

noutra tela ou superficie externa

NCM N2 | Aliquota Descrizione Quota | Unita Quota |INizio della Vigenza gine della Vigenza Obs.
Ex (%)
001 12 Partes e acessérios dos consoles e das maquinas de jogos de video cujasimagens - - 1/7/2022 - -
9504.50.00 sdo reproduzidas numa tela de um receptor de televisdo, num monitor ou

002 0 Maquinas de jogos de video com tela incorporada, portateis ou ndo, e suas - - 1/7/2022 -
9504.50.00 partes




