9
:
5

i

ASSOLOMBARDA

UNIVERSITA
ONVTIWIA

OPPORTUNITA TECNOLOGICHE NEL
SETTORE DELLA NUTRACEUTICA

Claudia Riccardi

Universita degli studi di Milano-Bicocca

Progetto: Realizzazione di superfici con proprieta a rilascio controllato o anti-rilascio
mediante processi a plasma atmosferico
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Proprieta antirilascio (barriera esterna)
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Es. Riduzione della permeabilita all’ossigeno del PP da 2000 cm3/m2*day*atm
a 5 cm3/m2*day*atm



Proprieta antirilascio (barriera interna)
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* Additivi migranti

* Barriera verso migrazione superficiale degli additivi a basso peso

molecolare presenti nei film plastici

* Altre proprieta (es. anti-foQ)
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Schema del sistema produttivo — materiall
flessibili 2D
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Applicazioni

Vantaggi:

processi senza l'utilizzo di solventi, additivi e fotoiniziatori, e primer

guantita depositate molto inferiori a quelle dei processi convenzionali (10%),
processo di «trasformazione» piu semplice (plasma, distributore del precursore)

Substrati per il packaging: film plastici, carta, tessuti non tessuti, tessuti

Altre proprieta: effetto release, antifog, aumento della stampabilita,
idro e oleo repellenza, ...



