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Chi siamo

49 180+ 55
Filiali Uffici di vendita Paesi serviti da
distributori

In 6 continenti

10 siti produttivi
In 4 continenti
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a Cheltenham, UK
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1,100+

Service e vendite
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Cosa proponiamo

Ampia gamma di Servizi e Prodotti

Pressure
control

Steam
Condensate t

Soluzioni personalizzate
in base alle single

@ esigenze del cliente
plowdown studiate e realizzate

grazie ai nostro team di
esperti del vapore

Flowmetering Temperature
and monitoring control

Boiler Humidity
controls control
Steam
trapping
Pipeline

ancillaries
Condensate &
heat recovery

Feedwater

Un unico riferimento per i sistemi vapore conditioning

A
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Perché si utilizza il vapore?

Facile da usare

Ad esempio: Si muove da solo
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Sicuro

Non inquina

® Non tossico

Sterile

Trasporta tanta energia

1kg di vapore contiene circa 4 volte I’energia contenuta in 1kg
di acqua e 8 volte quella contenuta in 1kg di olio diatermico
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Meno Costoso
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Misurare il vapore saturo — Punti di attenzione

Titolo del
vapore

\

Compensazione

Accuratezza
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Misurare Il vapore saturo - Rangeability (Turndown)

Rapporto tra portata minima e massima
misurabile dallo strumento rispettando i
valori di precisione dichiarati.

TIPO DI MISURATORE

RANGEABILITY

Orifizio calibrato 4:1
A turbina 10:1
Vortex 12:1
Tubi di Pitot 4:1
Area variabile 50:1
Bersaglio 10:1

(*) = Rangeability per misure su vapore
saturo con velocita fluido 35 ms
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Misurare Il vapore saturo - Rangeability (Turndown)

Portata massima 2500 kg/h

[ Flangia tarata J [ Vortex J [ Area variabile J

2500:4= 625 kg/h &.

2500:12=208 kg/h

2500:50=50 kg/h
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Misurare Il vapore saturo - Rangeability (Turndown)

25007
2000~

1500~

Flowrate kg/h

625
500

208
50

Vortex TVA

Flangia
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Misurare il vapore saturo — la compensazione

Generalmente la misura di massa si bassa sulla misura di velocita:

* \olume = Velocita x area

* Massa = densita x volume

Pressure Specific volume Density (o)
bar g (from steam tables) mi/kg
m3/kg
1 3
= = 2.774 8 kg/m
4.2 0.360 4 03604 g
1
) = 3.174 9 kg/m?
5.0 0.3150 0.315 g
Actual p = 2.7748 kg/m®
Specified p = 3.1749 kg/m®

E

“ 3.1749

- 1] x 100% = + 14.42%
2.7748 /
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Percentage flowmeter error ( % of true flow)
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Suggerimenti per l'installazione

Installazione ed

Tipo di accessori
misuratore
Dove
Misurare
Cosa
misurare
o
Obiettivo
°

First for Steam Solutions
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Valvola di
intercettazione

Separatore di
condensa

]

i

=

Misuratore Vqlvola di
ritegno

Gruppo di drenaggio condensa
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Sistema di monitoraggio del vapore

First for Steam Solutions
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Obiettivo

Acqua di
reintegro

Monitoraggio
del sistema
vapore

Accumulatori
di vapore

Modalita di
raccolta
condensa

Tecnologia di
degasazione

SUSTAINABILITY

Generatori di
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Sistema di monitoraggio — Esempio 1

Perdite |

Combustibile o
energia termica

Utenze

Vapore alle
utenze

Condense

Rete di ritorno

Degasatore atmosferico

Serbatoio di raccolta
condense

First for Steam Solutions
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| g
Vapore
, progoﬁo Collettore
| —-—— [
I |
| |
I |
GV I |
| I 0
I |
I |
| |
| 1 Acquadi
alimento
1@

SUSTAINABILITY

Perdite

Acqua di
reintego

condensa

Sistema di

<

trattamento acque

4

chCI + mfwhfw = Thvph,,p + P

i mvphvp - mfwhfw

Tgv = 1, PCI
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Sistema di monitoraggio — Esempio 1
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i prodotto Collettore I
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Com?ustt'b"‘?O | | | Serbatoio di raccolta | |
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| alimento |
| |

Utenze

Vapore alle
utenze

Condense

Rete di ritorno

Acqua di
reintego

condensa

Sistema di

<
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Perdite

trattamento acque

4

chCI + mfwhfw = Thvph,,p + P

i mvphvp - mfwhfw

Tgv = 1, PCI
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Sistema di monitoraggio — Esempio 1

Utenze

Vapore alle
utenze

Condense

Rete di ritorno

| g
|
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PerditAe’—\]
|
Vapore
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Perdite | I | |
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SUSTAINABILITY

Acqua di
reintego

condensa

Sistema di

<

trattamento acque

chCI + mfwhfw = Thvph,,p + P

i mvphvp - mfwhfw
gv 1, PCI




Sistema di monitoraggio — Esempio 1

Perdite |

Combustibile o
energia termica

Vapore alle
utenze

Condense

Utenze >

Rete di ritorno <

Degasatore atmosferico

Serbatoio di raccolta
condense
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Sistema di monitoraggio — Esempio 2
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First for Steam Solutions

EXPERTISE SOLUTIONS SUSTAINABILITY

caratteristica della valvola <+—
di immissione del vapore
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Sistema di monitoraggio — Esempio 3

r— /¥ ¥ 1
| > i . Utenze >
| Accumulatore di | Vapore alle
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Produzione del vapore non
corrispondente al consumo delle utenze.

Possibile presenza di condutture in cui il
flusso di vapore si inverte.

Massima attenzione nella scelta del
punto di misura.
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Sistema di monitoraggio — Flow Computer B850

ELm  Pt-100

oo | & )

J
B850 Pt-100

MTL 10
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Sistema di monitoraggio — Scendiamo in campo
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Azienda Farmaceutica

Numero di generatori di vapore: 5 (2x7ton/h, 3x2,5ton/h)
Potenza termica totale: 15MW

Producibilita: ~20ton/h

Pressione produzione: 8bar,

Collettore distribuzione: bassa 4bar,; alta 8bar

Misuratori. gas totale, vapore alle utenze, temperatura
acqua di alimento
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Sistema di monitoraggio — Scendiamo in campo

100,0%

Azione: Variazione di assetto di centrale termica, in
funzione del carico effettivo.

o Rendimento medio gen. — apr. 2018: 84,5%

40,0%

30,0%

Rendimento dei Generatori di Vapore

Rendimento medio gen. — apr. 2019: 88,5%

20,0%

10,0%

cum &2 oo %° _ Fabbisogno annuo: 17.500ton/anno

1.000 2.000 3.000 4.000 5.000 6.000 7.000 8.000
Portata vapore [ton/h]

oo Risparmio: €25.000/anno
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Sistema di monitoraggio

First for Steam Solutions
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Diagnosi Energetica

Individuare i migliori investimenti

Dimostrare i risparmi ottenuti

Gestire in maniera sostenibile
I'organizzazione
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David Silvestro

Steam Survey and Energy Management
Regional Business Development Specialist — South Europe

david.silvestro@it.spiraxsarco.com

Cell: 345 037 07 40

spira
sarco


mailto:david.silvestro@it.spiraxsarco.com

